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Travail du meétal

Machines conventionnelles et a commande numérique pour l'artisanat et I'industrie

Perceuses Fraiseuses Tours Scies Ponceuses Accessoires

Formage de toles

Formage et découpe de toles fines et épaisses

Rouleuses Plieuses Cintreuses Presses Cisailles Découpe Jetd'eau/Plasma/ Laser

VOTRE PARTENAIRE DE CONFIANCE DEPUIS 43 ANS
MACHINES POUR L'ARTISANAT ET L'INDUSTRIE
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plus de 43 ans d'existence pour Epple Maschinen’

e @ 43 ans d'expér-ience dlans la vente de machines pour
le travail du métal

plus de 43 ans de croissance constante

plus de 43 ans de développements internes et d'innovations

La société Epple Maschinen® a 43 ans

Epple Maschinen® revient sur plus de 40 ans de succés avec une croissance continue et une expérience
de plus de 30 ans sur la scéne internationale.

Ventes

Epple Maschinen® est vendue par votre revendeur local compétent. Ainsi vous disposez d'un réseau
national de concessionnaires.

Réseau de distribution

Epple Maschinen® est présent dans la plupart des pas européens. En dehors de I'Europe, nous
coopérons avec plusieurs importateurs nationaux représentant la marque Epple Maschinen® dans
leurs pays respectifs.

Observation du marché

Les analyses du marché actuel montrent, en particulier, dans le domaine de l'utilisateur classique, une
grande demande pour des équipements de haute qualité, avec un rapport qualité/prix convaincant.

Service

L'équipe du service technique d'Epple Maschinen® répondra a toutes vos questions afin de trouver les
> mesures et les solutions appropriées.
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Salons, foires et expositions

Epple Maschinen® participe aux grandes foires commerciales, ainsi qu'a plusieurs foires locales, que
ce soit en Allemagne ou dans d'autres pays européens.

Développement

Lors de la préparation d'un cahier des charges, de la planification et du développement de nouveaux
produits, nous sommes a la fois novateurs et orientés client. Nos propres développements, tels que les
machines HIGHLINE ou, par exemple, notre logiciel pour la nouvelle commande a écran tactile du
modele SBH 36 NC Vario, sont planifiés, construits et mis en ceuvre de maniére détaillée.

Production

Depuis des années, nous sommes trés actifs dans le développement de machines. Avec
le développement indépendant de la série HIGHLINE, un autre élément puissant a été ajouté
au programme déja existant. Grace a la création d'une joint-venture avec un fabricant de
machines renommé depuis des décennies, nous sommes en mesure d'offrir des machines
industrielles de haute qualité a un prix vraiment en dessous de celui des machines équivalentes.

Trois lignes de produits

La marque Epple Maschinen® distribue des machines pour le travail des métaux et de la tble
et comprend trois lignes de produits :

e Des machines pour des ateliers professionnels ou des entreprises industrielles soucieux des prix,

e Des machines PREMIUM-Line, fabriquées pour Epple Maschinen® par des industriels
occidentaux et des fabricants prestigieux possédant une expérience de plusieurs décennies,

e Des machines HIGHLINE congues et designées par Epple Maschinen®
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Qualité

Les machines Epple Maschinen® sont fabriquées selon nos propres exigences strictes en termes de
qualité et nous avons une intervention directe dans le processus de production. Nous avons choisi des
fabricants renommés pour la production de nos produits. La qualité des machines Epple Maschinen®
est assurée par des contréles continus tout au long de la production, par l'inspection des produits finis
ainsi que par les propositions d'amélioration. Nous considérons cela comme un élément indispensable
de l'assurance qualité pour la satisfaction de nos clients.

Controles

Afin de ne rien laisser au hasard quant a la satisfaction des produits Epple Maschinen®, des tests
d'application sont effectués sur tous les outils et toutes les machines, tant pour les produits finis
gue pendant le processus de production.

Certificat

Les machines Epple Maschinen® sont livrées avec la
marque CE et la déclaration de conformité CE de la
directive machine et basse tension avec I'état actuel de
la technologie.

Documentation technique

Bien sr, un manuel détaillé et techniquement parfait
est délivré avec nos produits. Vous pourrez si vous le
souhaitez le recevoir sous forme numérique sur
demande.

Pieces de rechange

Notre stockage de piéces de rechange dans notre entrep6t garantit I'utilisation des machines Epple
Maschinen® sur le long terme.

Consultations et formation aux produits

Les machines Epple Maschinen® sont congues pour une utilisation ergonomique et facile. Pour des
conseils et une formations sur nos produits, nos revendeurs ou nos ingénieurs se feront un plaisir de
vous aider. Des démonstrations et des instructions sur l'utilisation des machines sont disponibles au
siege.

Catalogue

Les informations techniques essentielles de nos produits Epple Maschinen® sont incluses dans ce
catalogue. De plus amples informations peuvent étre communiquées sur demande. L'ensemble de ce
catalogue est protégé par le droit d'auteur.
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Taraudeuses a bras articulé

GSA-P 900-12 / GSA-P 900-12 HV / GSA-E 1.000-16 /

GSA-E 1.000-16 HV / GSA-E 1.200-24 / GSA-E 1.200-24 HV

Fig.: GSA-E 1.200-24 avec

Fig.: GSA-P 900-12 avec table de
travail rainurée en option

table de travail rainurée et
écran tactile en option

GSA-P 900-12 / GSA-P 900-12 HV / GSA-E 1.000-16 /
GSA-E 1.000-16 HV / GSA-E 1.200-24 / GSA-E 1.200-24 HV

Taraudeuses avec bras articulé pour effectuer des opérations
par bouton poussoir faciles (ou avec un écran tactile
en option) et en toute sécurité. Disponible en
version pneumatique ou en version électrique. Tous les
modéles peuvent étre équipés d'une table de travail
mobile avec armoire.

Description GSA-P 900-12 GSA-P 900-12 HV

Capacité de taraudage M3 -M12 M3 -M12

Sens de taraudage Vertical Vertical et
horizontal

Vitesse

Rayon

Type de machine
Poids

max. 400 tr/min
max. 900 mm
Pneumatique
20 kg

max. 400 tr/min
max. 900 mm
Pneumatique
21 kg

GSA-E 1.000-16

M3-M16
Vertical

max. 300 tr/min
max. 1.000 mm
Electrique

25 kg

GSA-E 1.000-16 HV

M3 -M16

Vertical et
horizontal

max. 300 tr/min
max. 1.000 mm
Electrique

26 kg

GSA-E 1.200-24

M6 - M24
Vertical

max. 200 tr/min
max. 1.200 mm
Electrique

50 kg

GSA-E 1.200-24 HV

M6 - M24

Vertical et
horizontal

max. 200 tr/min
max. 1.200 mm
Electrique
52kg

Perceuses établi
TB 23-230V/400V /TBH 24 /TBH 24 Vario

Fig.: TB 23 - 230V Fig. TBH 24 Vario

Description TB 23 (230V /400V) TBH 24
Capacité de percage 23 mm 24 mm
Course du mandrin 80 mm 85 mm
Cone de broche M2 M2

Vitesse de broche 120 -2.580 tr/min 360 - 4.200 tr/min

Nombre de vitesses 12 7

Descente auto de broche | Non Non

Col de cygne 180 mm 165 mm
Dimensions de la table 290 x 290 mm 280 x 300 mm
Dimensions rainuresen T 16 mm 14 mm

Nombre de rainuresen T 2 (en diagonale) 2 (en diagonale)

Rotation de la table +45° -

Diameétre de la colonne 80 mm 80 mm

Puissance moteur 550 Watt 400V /50Hz/750W
Hauteur machine 980 mm 1.170 mm

Poids machine 56 kg 120 kg

» Construction robuste

» Précision de concentricité garantie < 0,02 mm sur la broche

» Couvercle de courroie métallique avec contacteur de sécurité

» Moteur électrique a haut rendement, puissant et souple avec corps en
aluminium et ailettes de refroidissement

» Modéle 400V avec marche avant et arriére

» Interrupteur de sécurité avec arrét d'urgence

» Table de travail rotative a 360° et inclinable a 45° avec des rainures en T,
tasseaux en 16 mm

» Réglage confortable de la hauteur de la table par crémaillére

» Table large et solide avec rainures en T et finition de la surface précise

» Lampe de travail LED intégrée

» Mandrin a serrage rapide ROHM de 1a 13 mm

» Carter de protection du mandrin

» Butée de profondeur de percage

TBH 24 Vario

24 mm

85 mm

M2

100 - 4.400 tr/min
4

Non

165 mm

280 x 300 mm

14 mm

2 (en diagonale)
80 mm
230V/50Hz/1,5kW
1.170 mm

120 kg

Nous fournissons différents les accessoires en option,
n'hésitez pas a nous contacter pour en savoir plus.
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Perceuses a colonne

SBS32/SB40/SB40K Contactez-nous pour connaitre toute la liste des
accessoires que nous proposons en option.
Description SBS 32 SB 40 SB40K
Capacité de percage 32mm 40 mm 40 mm
Course du mandrin 120 mm 120 mm 120 mm
Fig.: SB 40 Cone de broche M4 M4 M4
Fig.: SBS 32 Vitesse de broche 150 - 2.700 tr/min 150 - 1.920 tr/min 150 - 1.920 tr/min
Nombre de vitesse 12 10 10
» Perceuses a colonne pour ateliers et industriels
» Précision de concentricité garantie < 0,02 mm mesurée sur la broche Descenteiautoleelbrocheljion Non Non
g z o z o 2 Col de cygne 255 mm 215 mm 215mm
» Couvercle de courroie métallique avec contacteur de sécurité
2 ‘ 2 . Dimensions de la table 475 x 425 mm 410x 315 mm 410x 315 mm
» Moteur électrique a haut rendement, puissant et souple avec corps en —
. A . Dimensions des 18 mm 16 mm 16 mm
aluminium et ailettes de refroidissement rainuresen T
» Interrupteur pour le réglage du sens de rotation Nombre de 3 2 2
» Table de travail rotative et inclinable avec des rainures en T, tasseaux gainuresienll
de 16 mm Rotation de la table +45° +45° +45°
, , . Diamétre de la colonne 90 mm 100 mm 100 mm
» Réglage de la hauteur de table par crémaillére -
. Puissance moteur 400V /1,1 kW 400V /1,1kwW/ 400V /1,1 kW /
» Lampe de travail LED 1,9 kW 1,9 kw
» Butée de profondeur de percage Hauteur machine 1.750 mm 1.700 mm 1.700 mm
Poids machine 137 kg 235 kg 245 kg
En option:

» Disponible avec ou sans la

» Perceuse a colonne robuste avec variateur de vitesse idéale pour les
artisans et les industriels

» Bonne rigidité et fonctionnement silencieux grace aux assemblages
robustes

» Moteur électrique avec ailettes de refroidissement

» Interrupteur de marche avant/arriére

» Large plage de vitesses sans changement de courroie

» Réglage de la vitesse par réducteur PIV construit en acier de haute qualité
avec la technologie de courroie crantée

» Affichage numérique LED de la vitesse

» Perceuse a colonne avec avance de broche automatique a 3 vitesses

» Cone d'injection intégré et trempé pour une meilleure fiabilité

» Table de travail rotative et inclinable avec des rainures en T, pour
tasseaux de 14 mm

» Réglage de la hauteur de table par crémaillére

» Systéme de refroidissement intégré

» Lampe de travail LED

» Mandrin a serrage rapide ROHM de 3 a 16 mm en standard

» Carter de protection du mandrin

» Butée de profondeur de percage

6

fonction taraudage

Description

Capacité de percage
Course du mandrin

Cone de broche

Vitesse de broche
Nombre de vitesses
Descente auto de broche
Col de cygne
Dimensions de la table
Dimensions des rainures en T
Nombre de rainuresen T
Rotation de la table
Diametre de colonne
Puissance moteur
Hauteur machine

Poids machine

SB 55 SV

50 mm

160 mm

CcM 4

85 - 1.900 tr/min
Variateur de vitesse
0,10-0,20-0,30 mm/rév
320 mm

500 x 425 mm

14 mm

2 (en diagonale)

+45°

110 mm

400V /1,0kW /1,7 kW
1.920 mm

450 kg
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Perceuses a colonne
SBH 28 /SBH 28 Vario / SBH 36 / SBH 36 Vario / SBH 36 NC Vario

Fig.: SBH 28 Fig. SBH 36 Vario Fig.: SBH 36 NC Vario

» Perceuses établi et a colonne pour artisans et industries
» Précision de concentricité garantie < 0,02 mm mesurée sur la broche

» Couvercle de courroie métallique avec contacteur de sécurité

» Moteur électrique a haut rendement, puissant et souple avec corps en aluminium et ailettes de refroidissement - Modéles Vario

avec contréle continu de la vitesse de rotation par variateur

» Mouvement de rotation élevé
» Interrupteur pour le réglage du sens de rotation
» Table de travail solide, stable et pivotante avec rainures en T de 14 mm afin de traiter les surfaces avec précision
» Réglage de la hauteur de table par crémaillere
» Réservoir pour le liquide de refroidissement intégré (seulement pour les modéles SBH 28 Vario et SBH 36 Vario)
» Modéles SBH 28 et SBH 36 : de série avec un mandrin a serrage rapide ROHM de 3 3 16 mm

Description SBH 28 SBH 28 Vario SBH 36 SBH 36 Vario SBH 36 NC Vario
Capacité de percage 28 mm 28 mm 34mm 34mm 34mm

Course du mandrin 105 mm 105 mm 160 mm 160 mm 160 mm

Cone de broche M3 M3 CM 4 CM 4 CM 4

Vitesse de broche 120 - 4.250 tr/min 35-6.100 tr/min 130 - 4.940 tr/min 40 - 6.500 tr/min 40 - 6.500 tr/min
Nombre de vitesses 16 12 9 9 9

Descente auto de broche | Non Non Non Non Non

Col de cygne 200 mm 200 mm 285 mm 285 mm 285 mm
Dimensions de la table 340 x 360 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm 400 x 500 mm 400 x 500 mm
Dimensions rainuresenT | 14 mm 14mm 14 mm 14 mm 14 mm

Nombre rainuresen T

2 (en diagonale)

2 (en diagonale)

2 (en diagonale)

2 (en diagonale)

2 (en diagonale)

Diamétre de colonne 92 mm 92 mm 115 mm 115 mm 115 mm

Puissance moteur 400V /50Hz/0,85kW/ 230V /50Hz/1,5 kW 400V /50Hz/1,5kW/ 230V /2,22kwW 230V /2,2kwW
1,5 kW 2,2 kw

Hauteur machine 1.750 mm 1.750 mm 1.935 mm 1.935 mm 1.935 mm

Poids machine 200 kg 200 kg 360 kg 360 kg 360 kg
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Perceuses a colonne a boite de vitesses
GB32/GB33 /GB50V

Fig.: GB 32 Fig.: GB 50V

GB50V

» Construction robuste

» Interrupteur principal verrouillable et commutateur de
protection du moteur

» 12 vitesses, changement de vitesse mécanique par
levier

» Attache permettant le filetage

» Lubrification automatique des pignons

» Blocage de la broche avec éjection d'outil intégré pour
une utilisation simplifiée

» Butée de profondeur de percage réglable avec échelle
millimétrique sur le panneau avant

Perceuse radiale
RB 40

Nou\'eau

GB32/GB 33

» Construction robuste

» Interrupteur principal verrouillable et commutateur de protection du moteur
» 18 vitesses, changement de vitesse mécanique par levier, avec moteur a 2 vitesses
» Avance de la broche mécanique a 2 vitesses

» Lubrification automatique des pignons

» Blocage de la broche avec éjection d'outil intégré pour une utilisation simplifiée
» Carter de protection réglable en hauteur avec interrupteur de sécurité pour une

meilleure protection

» Haute précision de concentricité en raison de la rectification et du traitement de la

broche principale

Description

Capacité de percage
Course du mandrin

Cone de broche

Vitesses de broche
Nombre de vitesses
Descente auto de broche
Col de cygne
Dimensions de la table
Dimensions rainures en T
Nombre de rainuresen T
Table inclinable
Diameétre de colonne
Puissance moteur
Hauteur machine

Poids machine

GB 32

35mm

180 mm

M4

50 - 1.450 tr/min

18

0,10 et 0,20 mm/rév
350 mm

550 x 550 mm

16 mm

2 (en diagonale)

GB33

35mm

180 mm

cm4

50-1.450 tr/min

18

0,10 et 0,20 mm/rév
350 mm

550 x 550 mm

16 mm

2 (en diagonale)

GB50V

50 mm

240 mm

M4

40 -2.100 tr/min
12

0,10 - 0,40 mm/rév
370 mm
600 x 500 mm

14 mm

2 (en diagonale)

RB 40

Perceuse radiale tres stable avec entrainement puissant, concue
de maniére ergonomique pour une utilisation facile.

» Construction trés robuste et rigide

» Avance mécanique de la broche

» Grand socle avec rainures en T, usiné et surfacé
» Lampe de travail LED

Distance broche - table
Puissance moteur
Dimensions de la machine

Poids de la machine

Non Oui Oui
150 mm 150 mm 200 mm
400V /0,85kW /1,5 kW 400V /0,85kW/1,5kW 400V /2,2kW /2,8 kW
2.250 mm 2.250 mm 2.400 mm
450 kg 470 kg 890 kg
Description RB 40
Capacité de percage 40 mm
Course du mandrin 280 mm
Cone de broche cM 4
Vitesse de broche 32-2.500 tr/min
Nombre de vitesse 16
Descente auto de broche 0,10 - 1,25 mm/rév
Col de cygne 300-1.300 mm
Dimensions de la table 600 x 450 x 450 mm
Dimensions des rainures en T 18 mm
Nombre de rainuresen T 5
Diameétre de colonne 280 mm

De 300 a1.120 mm
400V /2,2kW /3 kW
2.150x 1.070 x 2.170 mm
2.500 kg
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Fig.: BFM 16 Vario
Description
Capacité de percage
Capacité de fraisage / surfacage
Capacité de fraisage en bout
Col de cygne
Inclinaison de la téte
Coéne de broche
Moteur
Vitesses de broche
Course de broche
Dimensions de la table
Course de la table - Axe X
Coursedelatable-Axe Y
Course de la table - Axe Z
Dimensions des rainures en T
Nombre de rainuresen T
Puissance moteur
Dimensions machine
Poids machine

Fig: BFM 45 PG
avec le socle en
option

Description

Capacité de percage fonte
Capacité de percage acier doux
Capacité de surfacage
Capacité de fraisage en bout
Capacité de taraudage

Col de cygne

Distance max broche-pied
Rotation de la téte

Cone de broche

Moteur

Nombre de vitesses
Descente auto de broche
Vitesse de broche

Course du mandrin

Hauteur de téte réglable
Dimensions de la table
Course de la table croisée X et Y
Dimensions des rainures en T
Nombre de rainuresen T
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

Perceuses - Fraiseuses
BFM 16 Vario / BFM 20 Vario
BFM 20 L Vario / BFM 35 Vario

Fig.: BFM 20 Vario

BFM 16 Vario

max. 16 mm

max. 52 mm

max. 16 mm

175 mm

+90°

c™m2

Variateur de vitesse
50 - 2.500 tr/min

50 mm

400 x 140 mm

220 mm

160 mm

210 mm

10 mm

3
230V/50Hz/600 W
550x 530 x 760 mm
68 kg

BFM 45 PG

50 mm

45 mm

max. 100 mm
max. 32 mm

M12

265 mm

460 mm

+90°

cM 4

2 plages de vitesse
12

Non

95 - 3.200 tr/min
130 mm

410 mm

800 x 240 mm

560 x 200 mm

14 mm

4

400V /1,3kW/ 1,8 kW
1.100 x 850 x 1.430 mm
330kg

Fig.: BFM 20 L Vario avec

le socle en option

BFM 20 Vario

max. 16 mm

max. 63 mm

max. 20 mm

185 mm

+90°

M2

Variateur de vitesse
50 - 2.250 tr/min

50 mm

500 x 180 mm

280 mm

175 mm

280 mm

12mm

3
230V/50Hz/750 W
670 x 550 x 860 mm
103 kg

» Transmission par boite mécanique lubrifiée par bain

d'huile

» Descente de la broche mécanique a l'aide du
cabestan

» Déplacement longitudinal pour le fraisage

» Large plage de vitesses

» Affichage LED de la vitesse de broche

» Marche avant et arriére pour le taraudage

» Table croisée de grande qualité, trempée et
rectifiée, largement dimensionnée

» Grande polyvalence d'utilisation de la machine

» Inclinaison de la téte +/- 90°
» Butée de fin de course réglable

Fig.: BFM 35 Vario avec

le socle en option

BFM 20 L Vario
max. 16 mm

max. 63 mm

max. 20 mm

185 mm

+90°

M2

Variateur de vitesse
50 - 2.250 tr/min

50 mm

700 x 180 mm

480 mm

175 mm

280 mm

12mm

2

230V /50Hz/750W
770 x 550 x 860 mm
115 kg

BFM 35 Vario
max. 32 mm

max. 80 mm

max. 20 mm

220 mm

+90°

M3

Variateur de vitesse
50 - 2.250 tr/min

75 mm

700x210 mm

425 mm

220 mm

370 mm

14 mm

2

230V/1,1 kW
1.120x 1.100 x 1.100 mm
260 kg

BFM 45 PG /BFM 45 PG Vario / BFM 45 PGV / BFM 45 PGDV DIGI / BFM 50 PG

» Construction solide en fonte
» Hauteur de téte réglable avec vis sans fin

» Déplacement longitudinal pour le fraisage trés précis

» Large plage de vitesse

» 12 vitesses

Fig.:BFM 45 PGDV DIGI

avec le socle inclus

En option :
» Socle

» Kit de fraises HSS

» Systéme de refroidissement

» Kit de bridage

» Etaux

» Interrupteur de sécurité
ergonomique basse tension -
interrupteur d'arrét d'urgence

» Grande précision de concentricité

haute qualité

grace aux roulements coniques de

Socle en option sur toutes les machines sauf pour les références BFM 45 PGDV Digi et BFM 50 PG

BFM 45 PG Vario
50 mm

45 mm

max. 100 mm
max. 32 mm
M12

265 mm

460 mm

+90°

M4

1 plage de vitesse
Variateur

Non

75-3.200 tr/min
130 mm

410 mm

800 x 240 mm
560 x 200 mm

14 mm

3

400V /1,5 kW
1.160 x 980 x 1.520 mm
330 kg

BFM 45 PGV

50 mm

45 mm

max. 100 mm
max. 32 mm

M12

265 mm

460 mm

+90°

cM 4

2 plages de vitesse
12

Oui

95 - 3.200 tr/min
130 mm

410 mm

800 x 240 mm

560 x 200 mm

14 mm

4

400V /1,3kW /1,8 kW
1.100 x 850 x 1.430 mm
350 kg

BFM 45 PGDV DIGI
45 mm

32mm

max. 80 mm

max. 32 mm

M12

265 mm

460 mm

+90°

M4

2 plages de vitesse
12

Oui

75 -3.200 tr/min
120 mm

410 mm

800 x 240 mm

560 x 190 mm

14 mm

3

400V /0,85kW /1,1 kW
1.220x930x2.110 mm
650 kg

BFM 50 PG

50 mm

35mm

max. 100 mm
max. 32 mm
Jusqu'aM 16

320 mm

275 mm

+90°

1SO 40

2 plages de vitesse
8

Oui

115 - 1.750 tr/min
120 mm

350 mm

800 x 240 mm

400 x 230 mm

14 mm

4

400V /0,85 kW /1,5 kW
1.175x 870 x 2.100 mm
560 kg

Fig.: BFM 50 PG avec le
socle inclus
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Perceuses-Fraiseuses professionnelles

FM50S/FM 50 S DIGI/ UFM 80 DIGI

Fig.: FM 50 S DIGI

Fig: UFM 80 DIGI

10

Modele DIGI avec écran LED facile a
utiliser pour une lecture précise de

Guidage de la téte par de solides glissieres a queue d'aronde.
Glissieres a queue d'aronde pour les trois axes, X, Y et Z avec

rattrapage du jeu permettant une grande

précision.

rigidité et

» Transmission par boite mécanique lubrifiée par bain d'huile
avec des pignons trempés et rectifiés
» Tirant M 16 dans la broche creuse pour le bridage des

attachements

» Avance fine en axe longitudinale pour le fraisage
» Large plage de vitesses
» Inversion de rotation de la broche pour le taraudage
» Butée de profondeur réglable de percage

droite

la position et des distances de
déplacement

Description
Capacité de percage fonte
Capacité de pergage acier

Capacité de fraisage / surfacage

Capacité de fraisage en bout
Capacité de taraudage acier
Col de cygne

Distance max broche-table
Inclinaison de la téte

Cone de broche

Moteur

Nombre de vitesses

Vitesses de broche

Vitesse d'avance
transversale de la table
Course du mandrin

Hauteur de téte ajustable
Vitesse d'avance de la
table

Dimensions de la table

Course de la table croisée

Dimensions des rainures en T
Nombre de rainures en T
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

FM50S

50 mm
35mm

max. 100 mm
max. 32 mm
Jusqu'aM 16
170-690 mm
340 mm

90°

1SO 40

2 vitesses

8 vitesses

115/230/290/360/580/
720/875/1.750 tr/min

120 mm
350 mm

24/40/65/100/185/285/
470/ 720 mm/min

+ vitesse rapide

800 x 240 mm

(X): 360 mm

(Y): 200 mm

(2): 345 mm

14 mm

5

400V /850 Watt / 1,5 kW
1.200 x 1.120 x 2.060 mm
770 kg

FM 50 S DIGI
50 mm
35mm

max. 100 mm
max. 32 mm
Jusqu'a M 16
170-690 mm
340 mm

90°

1SO 40

2 vitesses

8 vitesses

115/230/290/360/580/
720/875/1.750 tr/min

120 mm
350 mm

24/40/65/100/185/285/
470 /720 mm/min

+ vitesse rapide

800 x 240 mm

(X): 360 mm

(Y): 200 mm

(2): 340 mm

14 mm

5

400V /850 Watt / 1,5 kW
1.200 x 1.120 x 2.060 mm
780 kg

Table rotative a 45° a gauche et a

UFM 80 DIGI
50 mm
35mm

max. 100 mm
max. 32 mm
Jusqu'a M 16
170-690 mm
360 mm

90°

1SO 40

2 vitesses

8 vitesses

115/230/290/360/580/
720/875/1.750 tr/min

60 - 1.350 tr/min

120 mm
350 mm

24/40/65/100/185/285/
470 /720 mm/min

+ vitesse rapide

800 x 240 mm

(X): 365 mm

(Y): 185 mm

(2): 360 mm

14 mm

5

400V /850 Watt /1,5 kW
1.200 x 1.120 x 2.060 mm
970 kg
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Fraiseuse d'outilleur avec visu
WFM 80 DIGI
Fig.: WFM 80 DIGI avec
table pivotante en option
Fraiseuse professionnelle avec avance automatique des axes X, Y et Z,
un systéme de refroidissement en standard et une console motorisée.
Le guidage de la table se fait par de solides glissiéres a queue d'aronde
avec rattrapage du jeu pour une précision parfaite et une grande Description WFM 80 DIGI
stabilité. Fraiseuse verticale idéale pour les entreprises de production, Dimensions de la table 800 x 400 mm
les outilleurs et les artisans. Cette machine a une trés grande précision Charge maximale sur la table max. 300 kg
et est parfaite pour un usage professionnel pour un trés bon rapport Distance max broche-table 405 mm
qualité/prix. Inclinaison de la téte 90°
Cone de broche ISO 40
» Table de travail traitée et rectifiée 800 x 400 mm avec rainures en T de Vitesses de broche 18 vitesses

14 mm - Charge de la table maximale de 300 kg
» Téte de fraisage verticale avec céne de broche ISO 40
» Avance micrométrique en axe longitudinal pour le fraisage
» Visualisation numérique des 3 axes
» Descente de fourreau manuelle avec réglage sans fin
» Systéme d'arrosage centralisé

Accessoires en option :

» Table tournante
» Revétement de table

Vitesse de la broche verticale
Vitesse de la broche horizontale
Course de broche

Hauteur de table

Course de la table croisée Axe X
Course de la table croisée Axe Y
Course de la table croisée Axe Z
Vitesse table Axe X

Vitesse table Axe Y

Vitesse table Axe Z

Dimensions des rainuresen T
Nombre de rainuresen T
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

40 - 2.000 tr/min

40 - 2.000 tr/min

60 mm

400 mm

500 mm

400 mm

400 mm

(18) 10 - 1.000 mm /min
(18) 10- 1.000 mm /min
(18) 10- 1.000 mm /min
14 mm

8

400V /50Hz /3,7 kW
1.650 x 1.770 x 1.880 mm
1.550 kg
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Fraiseuses universelles
UFM 100 DIGI/ UFM 200 DIGI

Fig.: UFM 100 DIGI

Fraiseuse avec téte universelle type HURON pour le travail horizontal, vertical et
oblique, avec avance automatique sur I'axe X et |'axe Y, avec visualisation
numérique des 3 axes (X, Y et Z), un systeme de refroidissement standard et une
lampe de travail. Les 3 axes X, Y et Z sont sur des glissieres a queue d'aronde avec
rattrapage du jeu pour une grande précision et stabilité.

Fig.: 9 vitesses pour les

Axes X et Y

» Transmission par engrenage conique lubrifiée
par bain d'huile

» Tirant M 16 dans la broche creuse pour le
serrage des attachements

» 11 vitesses de broche

» Table croisée robuste et précise, rectifiée et
largement dimensionnée pour une précision de
travail optimale avec des piéces longues et plus
lourdes

» Table croisée réglable manuellement

» Axe X et Y avec 9 vitesses d'avance automatique

12

Description

Capacité de fraisage horizontale

Capacité de fraisage verticale
Capacité de fraisage frontale
Capacité de fraisage en bout
Col de cygne

Distance broche-table
Distance max broche-table
Rotation de la téte

Coéne de broche

Nombre de vitesses

Vitesses de broche verticale

Vitesse de broche horizontale
Vitesse d'avance table Axe X
Vitesse d'avance table Axe Y
Dimensions de la table

Courses table croisée

Dimensions des rainures en T
Nombre de rainuresen T
Puissance moteur

Dimensions machine
Poids machine

Fig.: UFM 200 DIGI

UFM 100 DIGI
125 mm

28 mm

85 mm

16 mm

570 mm
120-460 mm
0-440 mm
360°

I1SO 40

11
40/75/105/180/200/320/

370/475/650/820/1.600 tr/min

40/75/105/180/200/320/

370/475/650/820/1.600 tr/min

24/42/55/74/98/132/
170/230/402 mm/min

24/42/55/74/98/132/
170/230/402 mm/min

1.120 x 260 mm

Axe (X): 620 mm
Axe (Y): 250 mm
Axe (Z): 440 mm

14
3

400V /2,2 kW (H: 750 W)
(V: 500 W) (P: 100 W)

1.650 x 1.325 x 1.655 mm
1.660 kg

UFM 200 DIGI
130 mm
100 mm
100 mm
20 mm
820 mm
560 mm
0-400 mm
360°

I1SO 50

12

60/80/113/154/206/292/358/
478/679/925/1.230/1.750 tr/min

58/78/108/148/208/288/388/
535/720/980/1.325/1.800 tr/min

22/37/51/80/126/196/
272 /420 mm/min

22/35/48/75/118/182/253/
393 mm/min

1.330x 370 mm

Axe (X): 1.000 mm
Axe (Y): 280 mm
Axe (Z): 400 mm

14
3
400V /4,0 kW

1.720 x 1.900 x 1.950 mm
2.200kg
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Fraiseuses verticales

VFM 95 /VFM 95 DIGI
Description VFM 95 VFM 95 DIGI
Fig: VEM 95 Col de cygne 450 mm 450 mm
Distance max. broche-table 285 mm 285 mm
Inclinaison de la téte +/-30° +/-30°
Coéne de broche ISO 40 1SO 40
Nombre de vitesses 12 12
Vitesse broche verticale 35-1.500 tr/min 35-1.500 tr/min
Course de broche 70 mm 70 mm
VFMO95 / VFM 95 DIGI Vitesses rapides (X/Y/Z) 1.335/1.375/1.000 mm/min 1.335/1.375/1.000 mm/min
Vitesses table X,Y:30- 830 mm/min X,Y:30 - 830 mm/min
» Transmission par boite mécanique a bain d'huile Z:23 - 625 mm/min Z:23 - 625 mm/min
» 12 vitesses de broche Dimensions de table 1.270 x 300 mm 1.270 x 300 mm
» Avance micrométrique en axe longitudinal pour le Table pivotante Non Non
frai
alsage . Puissance moteur 400V /3 kW 400V /3 kw
» Avance rapide sur les 3 axes X, Y et Z ;
» Console avec avance automatique sur les 3 axes DRl 720x300 mm 720x280 mm
, . Vertical 400 mm Vertical 400 mm
» Descente du fourreau manuelle avec réglage fin - . -
» Systéme d'arrosage centralisé Dimensions des rainuresen T 14 mm 14 mm
» Visualisation numérique des 3 axes (seulement sur le Nombre de rainuresen T 3 3
modéle VFM 95 Digi) Dimensions machine 1.720 x 1.680 x 1.810 mm 1.720 x 1.680 x 1.810 mm
Poids machine 1.500 kg 1.510 kg
VFM 240 DIGI
Description VFM 240 DIGI
Distance broche-table 100 - 650 mm
Distance broche-rail 600 mm
de guidage vertical
Inclinaison de la téte +30°
Cone de broche ISO 50
Moteur 7,5 kw
Nombre de vitesse 12
Vitesses de broche verticale 66 - 1.440 U/min
Course de broche 105 mm
Vitesse d'avance de la table 20 - 2.000 mm/min
» Transmission par boite mécanique a bain d'huile Vitesse rapide 3.100 mm/min
» Avance micrométrique en axe longitudinal pour le fraisage Dimensions de la table 2.000 x 400 mm
» 12 vitesses mécaniques de rotation de broche Charge maximale sur la table max 2.000 kg
» Volant pour le fraisage manuel avec précision Course de la table croisée Longitudinale 1.500 mm
» Interrupteur de sécurité ergonomique tension basse - Interrupteur d'arrét Transversale 620 mm
d'urgence Dimensions des rainuresen T 18
» Les axes X, Y et Z sont motorisés et disposent d'une avance rapide .
o ) Nombre de rainuresen T 5
» Possibilité d'extension de broche
\ . ., Dimensions machine 2.420 x 2.340 x 3.000 mm
» Systéme d'arrosage centralisé
Poids machine 4.500 kg

» Visualisation digitale de position des 3 axes
» Lampe de travail LED
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Fraiseuse a banc

VHFM 240 DIGI
Description VHFM 240 DIGI
Distance broche-table 100 - 650 mm
Distance broche-rail 450 mm
de guidage vertical
Inclinaison de la téte -
Cone de broche ISO 50
Moteur 7,5 kW
Nombre de vitesse 18

VHFM 240 DIGI
FRAISEUSE VERTICALE ET HORIZONTALE A BANC FIXE

» Transmission par boite mécanique a bain d'huile

» Avance micrométrique en axe longitudinal pour le fraisage

» 12 vitesses mécaniques de rotation de broche

» Volant pour le fraisage manuel avec précision

» Interrupteur de sécurité ergonomique tension basse - Interrupteur d'arrét
d'urgence

» Les axes X, Y et Z sont motorisés et disposent d'une avance rapide

» Possibilité d'extension de broche

» Systéeme d'arrosage centralisé

» Visualisation digitale de position des 3 axes

» Lampe de travail LED

HFM 1560/ HFM 2060/ HFM 2580 / HFM 3080

Vitesses de broche verticale
Course de broche

Vitesse d'avance de la table
Vitesse rapide

Dimensions de la table
Charge maximale sur la table

Course de la table croisée

Dimensions des rainuresen T
Nombre de rainuresen T
Dimensions machine

Poids machine

42 -1.290 U/min
20 -2.000 mm/min
2.500 mm/min
2.000 x 400 mm
2.000 kg

Longitudinale 1.500 mm
Transversale 500 mm
Verticale 680 mm

18
3

2420 x 2.340 x 3.300 mm
4500 kg

Fraiseuses avec engrenage mécanique, broche de fraisage
horizontale et grande table de travail pour l'usinage de pieces
lourdes. Banc, table et colonne en fonte de haute qualité.

Accessoire en option :

» Systeme de lecture digitale

» Etaux

» Systeme de refroidissement

» Dispositif de serrage

Fig.: HFM 3080
Description HFM 1560 HFM 2060
Cone de broche 1SO 50 I1SO 50
Moteur 7,5 kW 7,5 kW

Vitesses de broche

82 -505 tr/min

82 -505 tr/min

Rotation de la téte de fraisage +30° +30°
Avance de la broche horizontale| 350 mm 350 mm
Nombre de vitesse Axe X Variateur Variateur
Moteur de la table 2,2 kW 2,2 kW
Dimensions de la table 1.500 x 630 mm 2.000 x 630 mm
Charge maximale sur la table 1.500 kg 1.500 kg
Course de la table croisée 1.500 x 600 mm 2.000 x 600 mm
Dimensions machine 4.600 x 2.200 x 5.300 x 2.200 x
2.300 mm 2.300 mm
Poids machine 3.200 kg 3.800 kg

14

HFM 2580 HFM 3080
1SO 50 ISO 50
7,5 kW 7,5 kW

82 -505 tr/min

82 -505 tr/min

+30° +30°

350 mm 350 mm
Variateur Variateur

2,2 kW 2,2 kW

2.500 x 800 mm 3.000 x 800 mm
2.000 kg 2.000 kg

2.500 x 800 mm 3.000 x 800 mm
6.000 x 2.200 x 6.700 x 2.200 x
2.600 mm 2.600 mm
5.200 kg 6.600 kg
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Tours établi
TU 1803 Vario /TU 2004 Vario
TU 2406 / TU 2406 Vario

AVEC AFFICHAGE DE LA VITESSE NUMERIQUE

» Design moderne

» Moteur a courant continu et affichage digital de la
vitesse

» Nez de broche renforcé

» Précision de concentricité du nez de broche < 0,015 mm

» Banc double prisme trempé par induction et rectifié

» Ressort spirale de protection de vis a bille

» Bouton d'arrét d'urgence basse tension

» Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche

» Volant équipé de verniers ajustables avec graduations
0,04/0,01 mm

Das Original
Epple Maschinen®

Accessoires en standard :

» Mandrin 3 mors concentriques 100/125 mm
» 2 pointes fixes

» Kit d'outils de service

» Bac a copeaux

» Jeu de pignons

» Carter de protection de la tourelle

» Tourelle porte-outils 4 positions

» Carter de protection du mandrin

Fig.:TU 1803 Vario
avec le socle en option

Accessoire en option :

» Socle
Fig. : TU 2406 Vario avec le socle en
option
Description TU 1803 Vario TU 2004 Vario TU 2406 TU 2406 Vario
Diametre usinable au-dessus du banc 2180 mm @210 mm @250 mm @ 250 mm
Diamétre usinable au-dessus du chariot @120 mm @210 mm @ 150 mm @ 150 mm
Distance entre pointes 300 mm 400 mm 550 mm 550 mm
Hauteur de pointe 90 mm 105 mm 125 mm 125 mm
Largeur du banc 100 mm 100 mm 134 mm 134 mm
Alésage de la broche @21 mm @21 mm @26 mm @26 mm
Céne morse de broche CM3 CM3 M4 CcM 4
Diametre mandrin 3 mors @ 100 mm @ 100 mm @125 mm @125 mm

Plage de vitesses

Course du chariot orientable

Course du chariot transversal

Filetage métrique

Filetage en pouce

Diamétre de poupée mobile

Course du fourreau de poupée mobile
Céne morse de poupée mobile
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

125-2.500 tr/min
75 mm

85 mm

0,5 - 3,0 mm/rév
44-10fils/1"
@25 mm

60 mm

CcM2

600 Watt - 230V
740x390x 310 mm
45 kg

150 - 2.500 tr/min
75 mm

85 mm

0,5 - 3,0 mm/rév
44-10 fils/1"
@25 mm

60 mm

CcM2

600 Watt - 230V
840 x 390 x 370 mm
50 kg

125-2.000 tr/min
75 mm

85 mm

0,2 - 3,5 mm/rév
8-56 fils/1"

@30 mm

70 mm

CcM2

550 Watt - 230V
1.110 x 500 x 500 mm
140 kg

30-4.000 tr/min
75 mm

85 mm

0,2 - 3,5 mm/rév
8-56 fils/1"
@30 mm

70 mm

CcM 2

850 Watt-230V
1.110 x 500 x 500 mm
140 kg
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Tours établi

TU 2506 / TU 2506 Vario
TU 2807 / TU 2807 Vario
TU3018/TU 3018 Vario

Fig.:TU 2506 Vario
avec le socle en option

Description
Diamétre usinable au-dessus du banc
Diamétre usinable au-dessus du chariot
Distance entre pointes
Hauteur de pointe
Largeur du banc
Alésage de la broche
Cone morse de broche
Diamétre mandrin 3 mors
Plage de vitesses
Course du chariot orientable
Course du chariot transversal
Filetage métrique
Filetage en pouce
Diamétre de poupée mobile
Course du fourreau de poupée mobile
Cone morse de poupée mobile
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

16

Epple Maschinen®

Das Original

TU 2506

@ 250 mm
@150 mm

550 mm

125 mm

134 mm

@26 mm

cM 4

@125 mm

125 -2.000 tr/min
75 mm

85 mm

0,2-3,5 mm/rév
8- 56 fils/1"
@30 mm

70 mm

CcMm2

550 Watt - 230V

1.110 x 500 x
500 mm

140 kg

Fig.:TU 3018 Vario
avec le socle en option

TU 2506 Vario
@ 250 mm

@ 150 mm

550 mm

125 mm

134 mm

@26 mm

cM 4

@125 mm
30-4.000 tr/min
75 mm

85 mm
0,2-3,5mm/rév
8- 56 fils/1"
@30 mm

70 mm

cMm2

850 Watt-230V

1.110 x 500 x
500 mm

140 kg

TU 2807

@280 mm

@ 170 mm

700 mm

140 mm

180 mm

@26 mm

M4

@125 mm

150 - 2.000 tr/min
60 mm

140 mm
0,2-3,5mm/rév
8- 56 fils/1"

@ 30 mm

105 mm

cMm2

850 Watt - 230V

1.220 x 660 x
560 mm

202 kg

AVEC AFFICHAGE DE LA VITESSE NUMERIQUE

» Design moderne

» Moteur a courant continu et affichage digital de la
vitesse

» Nez de broche renforcé

» Précision de concentricité du nez de broche < 0,015 mm

» Banc double prisme trempé par induction et rectifié

» Ressort spirale de protection de vis a bille

» Bouton d'arrét d'urgence basse tension

» Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche

» Volant équipé de verniers ajustables avec graduations
0,04/0,01 mm

Accessoires en standard :

» Mandrin 3 mors concentriques 125/160 mm
» 2 pointes fixes

» Kit d'outils de service

» Bac a copeaux

» Jeu de pignons

» Carter de protection de la tourelle

» Tourelle porte-outils 4 positions

» Carter de protection du mandrin

Accessoire en option :

» Socle

TU 2807 Vario TU 3018 TU 3018 Vario
@ 290 mm @ 300 mm @300 mm
@175 mm @180 mm @180 mm
700 mm 800 mm 800 mm
145 mm 150 mm 150 mm
180 mm 182 mm 182 mm
@26 mm @38 mm @38 mm
M4 CM5 CM5
@125 mm @ 160 mm @ 160 mm

150 -2.500 tr/min
60 mm
145 mm

0,2 - 3,5 mm/rév

150 - 2.000 tr/min
65 mm
180 mm

0,2 - 3,5 mm/rév

30 - 3.000 tr/min
65 mm
180 mm

0,2 - 3,5 mm/rév

8- 56 fils/1" 8- 56 fils/1" 8- 56 fils/1"
@30 mm @38 mm @38 mm

105 mm 70 mm 70 mm

CcM2 M3 cM3
1,1kW-230V 1,5kW-230V 2,2kW-230V
1.220 x 660 x 1.420 x 705 x 1.420 x 705 x
560 mm 575 mm 575 mm

210 kg 260 kg 260 kg
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Tours de précision
MD 300-910/MD 300-910 DIGI

Fig.: MD 300-910

Fig. : Lecture digitale pour
le modele MD 300-910 DIGI

Accessoires en option :

» Pieds de machine réglables M 12

» Liquide de refroidissement

» Outils de coupe 12 mm

» Tourelle a changement rapide
d'outils MULTIFIX Type "A" (5 piéces)

IDEALE POUR LES PROFESSIONNELS ET
LES ARTISANS

» Construction lourde en fonte, double guidage prismatique

» Nez de broche camlock D 1-4", alésage de la broche 38 mm

» Transmission par pignons coniques traités, rectifiés et
lubrifiés par bain d'huile

» Guidage linéaires trempés et rectifiés avec précision

» Fonctionnement doux par roulements de précision

» Précision de concentricité nez de broche < 0,015 mm

» Bouton d'arrét d'urgence et protection basse tension du
moteur électrique

» Roulements coniques ajustables

» Changement de vitesse simplifié

» Glissieres munies de lardons en V ajustables

» Embrayage a glissement réglable sur la vis sans fin

» Patins néoprénes pour protéger les guidages

» Protection de vis sans fin

» Carter de protection anti-copeaux

LAMPE DE TRAVAIL ET SYSTEME
DE REFROIDISSEMENT INTEGRE

Description

Distance entre pointes

Hauteur de pointe

Diametre usinable au-dessus du banc
Alésage de la broche

Cone morse de broche

Cone morse de poupée mobile
Plage de vitesses

Vitesses

Avance longitudinale

Avance transversale

Filetage métrique

Filetage en pouce

Course du chariot transversale
Course du chariot longitudinale
Mandrin 3 mors concentriques
Mandrin 4 mors

Faux plateau

Puissance moteur

Dimensions machine
Dimensions avec le socle

Poids machine

REGLAGE DE LA POUPEE

MD 300-910

900 mm

165 mm

215 mm

38 mm

CM5

CM3

18

65 - 1.810 tr/min
0,053 - 1,291 mm/rév
0,011-0,276 mm/rév
0,4-7mm
4-60Gg/1"

85 mm

150 mm

160 mm

200 mm

255 mm

400V /1,5 kW

1.550 x 630 x 570 mm
1.550 x 630 x 1.270 mm
450 kg

MD 300-910 DIGI
900 mm

165 mm

215 mm

38 mm

CM5

CM3

18

65-1.810 tr/min
0,053 -1,291 mm/rév
0,011-0,276 mm/rév
0,4-7mm

4-60 Gg/1"

85 mm

150 mm

160 mm

200 mm

255 mm

400V /1,5 kW

1.550 x 630 x 800 mm
1.550 x 630 x 1.500 mm
460 kg
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Tours de précision universels
MD 360-1.000/MD 360-1.000 DIGI / MD 360-1.000 S DIGI

» Glissieres trempées et rectifiées avec grande précision

» Nez de broche camolock D 1-5, alésage de la broche 38 mm

» Banc nervuré en fonte pour une rigidité extréme

» Broche principale lubrifiée par bain d'huile et montée sur
roulements coniques tres précis

» Précision de concentricité du nez de broche < 0,015 mm

» Changement de vitesse simplifié

» Roulements coniques ajustables

» Glissiéres munies de lardons en V ajustables

» Embrayage a glissement réglable sur la vis mere

» Patins néoprenes pour protéger les lardons en V

» Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche

» Bouton d'arrét d'urgence et protection basse tension du
moteur électrique

» Ressort spirale de protection de vis mere

» Lampe de travail

» Frein de broche mécanique au pied

» Modéle MD 360-1.000 S DIGI avec variateur de vitesse

Fig.: MD 360-1.000 S DIGI

Description MD 360-1.000 MD 360-1.000 DIGI MD 360-1.000 S DIGI
Distance entre pointes 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm

Hauteur de pointe 180 mm 180 mm 180 mm

Diametre usinable au-dessus du banc 280 mm 280 mm 280 mm

Alésage de la broche 38 mm 38 mm 38 mm

Cone morse de broche CM5 CM 5 CM5

Cone morse de poupée mobile cM3 CcM3 M3

Plage de vitesses 16 16 Variateur

Vitesses 45 - 1.800 tr/min 45 - 1.800 tr/min 40 - 400 tr/min

220 - 1.800 tr/min

18

Avance longitudinale

Avance transversale

Filetage métrique

Filetage en pouce

Filetage diamétral

Filetage au module

Course du chariot transversale
Course du chariot longitudinale
Mandrin 3 mors concentriques
Mandrin 4 mors

Faux plateau

Puissance moteur

Dimensions machine avec le socle

Poids machine

0,043 - 0,653 mm/rév
0,015-0,211 mm/rév
0,4 -7 mm/rév
4-70fils/1"
8-144D.P.
0,25-3,5mm

95 mm

180 mm

200 mm

200 mm

300 mm

400V /1,5kW /2,4 kW
1.920 x 750 x 1.500 mm
700 kg

0,043 - 0,653 mm/rév
0,015-0,211 mm/rév
0,4 -7 mm/rév
4-70fils/1"
8-144D.P.
0,25-3,5mm

95 mm

180 mm

200 mm

200 mm

300 mm

400V /1,5kW/2,4 kW
1.920 x 750 x 1.800 mm
710kg

0,043 - 0,653 mm/rév
0,015-0,211 mm/rév
0,4 -7 mm/rév
4-70fils/1"
8-144D.P.
0,25-3,5mm

95 mm

180 mm

160 mm

200 mm

300 mm

400V /4,5 kW

1.920 x 750 x 1.800 mm
730kg
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Tours industriels de précision

TU4210/TU 4210 DIGI

Fig.:TU 4210

Accessoires en option :

» Pieds de machine réglables M 16

» Liquide de refroidissement

Description
Distance entre pointes

Hauteur de pointe

Diamétre usinable au-dessus du banc

Alésage de la broche

Cone morse de broche

Céne morse de poupée mobile
Plage de vitesses

Vitesses

Avance longitudinale

Avance transversale

Filetage métrique

Filetage en pouce

Filetage diamétral

Filetage au module

Course du chariot transversale
Course du chariot longitudinale
Mandrin 3 mors concentriques
Mandrin 4 mors

Faux plateau

Puissance moteur

Dimensions machine avec le socle

Poids machine

TU 4210

1.000 mm

205 mm

580 mm

52 mm

cM6

CcM 4

16

45 - 1.800 tr/min
0,05-1,7 mm/rév
0,025 - 0,85 mm/rév
0,2- 14 mm/rév
2-72fils/1"
8-44DP.
0,3-3,5mm

140 mm

210 mm

200 mm

300 mm

300 mm

400V /4,5 kW
2.025x915x 1.375 mm
1.300 kg

TU 4210 DIGI
1.000 mm
205 mm

580 mm

52 mm

cM6

CcM 4

16

» Construction solide en fonte

» Banc prismatique trempé par induction et rectifié avec
précision

» Banc largement dimensionné

» Glissieres munies de lardons en V ajustables

» Lubrification centralisée des chariots au tablier

» Inversion gauche/droite du sens de rotation de la broche
avec commande au tablier

» Banc rompu amovible pour le travail de grandes pieces

» Contre pointe réglable pour la réalisation de filetages

» Précision de concentricité du nez de broche < 0,015 mm

» Arbres et engrenages trempés et rectifiés

» Panneau de commande clairement disposé avec un gros
levier pour faciliter la sélection de vitesse

Accessoires standard :

» Mandrin 3 mors diameétre 200 mm

» Tourelle a changement rapide
d'outils MULTIFIX Type "B" (5 pieces)

» Mandrin 4 mors diameétre 300 mm

» Faux plateau @ 350 mm

» Douille de réduction CM 6 / CM 4

» 2 pointes fixes CM 4

» Frein d'urgence

» Lunette fixe et lunette a suivre

» Systeme d'arrosage

» Lampe de travail

» Carter de protection de la tourelle

» Carter de protection du mandrin
avec interrupteur de sécurité

» Appareil a retomber dans le pas

» Socle

» Jeu de pignons de rechange

» Mallette d'outils de service

45 -1.800 tr/min

0,05-1,7 mm/rév

0,025 - 0,85 mm/rév

0,2 - 14 mm/rév

2-72fils/1"
8-44DP.
0,3-3,5mm
140 mm

210 mm

200 mm

300 mm

300 mm
400V /4,5 kW

Fig.: Disponible avec ou
sans la lecture digitale

2.025x915x 1.375 mm

1.310kg
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TU 4610 / TU 4610 DIGI

TU4615/TU 4615 DIGI
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» Construction robuste et résistante
» Banc prismatique trempé par induction et rectifié avec

précision

» Banc largement dimensionné

» Glissieres munies de lardons en V ajustables

» Lubrification centralisée

Fig.:TU 4615 DIGI

» Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche
» Banc rompu amovible pour le travail de grandes piéces

» Contre pointes réglables pour la réalisation de filetages

» Précision de concentricité du nez de broche < 0,015 mm
» Arbres et engrenages trempés et rectifiés

Description
Distance entre pointes

Hauteur de pointe

Diamétre usinable au-dessus du banc

Alésage de la broche

Cone morse de broche

Cone morse de poupée mobile
Cone de broche

Plage de vitesses

Vitesses

Avance longitudinale

Avance transversale

Filetage métrique

Filetage en pouce

Filetage diamétral

Filetage au module

Course du chariot transversal
Course du chariot longitudinal

Mandrin 3 mors

Mandrin 4 mors

Puissance moteur

Dimensions machine avec socle

Poids machine

TU 4610

1.000 mm

230 mm

690 mm

58 mm

M6

cM 4

1-6"

12

25-2.000 tr/min
0,031 - 1,7 mm/rév
0,014 - 0,784 mm/rév
0,1-14 mm/rév
2-112fils/1"
8-144D.P.
0,25-3,5mm

128 mm

285 mm

250 mm

300 mm avec mors
indépendants

400V /5,5 kW

2.220x 1.080 x
1.370 mm

1.670 kg

TU 4610 DIGI
1.000 mm

230 mm

690 mm

58 mm

M6

CcM 4

1-6"

12

25-2.000 tr/min
0,031-1,7 mm/rév
0,014 - 0,784 mm/rév
0,1-14 mm/rév
2-112fils/1"
8-144DP.
0,25-3,5mm

128 mm

285 mm

250 mm

300 mm avec mors
indépendants

400V /5,5 kW

2.220 x 1.080 x
1.600 mm

1.680 kg

» Panneau de commande clairement disposé avec un
grand levier pour faciliter la sélection de vitesse

» Transmission par engrenages trempés et rectifiés,
lubrifiés par bain d'huile

» Volant avec avance micrométrique ajustable

» Broche trempée et rectifiée, montée sur roulements
coniques trés précis, lubrifiée par bain d'huile

» Avance longitudinale automatique avec 4 cames
d'actionnement réglables

» Frein de broche mécanique au pied
» Ressort spirale de protection de vis a billes

» Fabriqué conformément a la norme "DIN 8606"

TU 4615

1.500 mm

230 mm

690 mm

58 mm

cM6

M4

1-6"

12

25-2.000 tr/min
0,031-1,7 mm/rév
0,014 - 0,784 mm/rév
0,1-14 mm/rév
2-112fils/1"
8-144DP.
0,25-3,5mm

128 mm

285 mm

250 mm

300 mm avec mors
indépendants

400V /5,5 kW

2.720 x 1.080 x
1.370 mm

2.070 kg

TU 4615 DIGI
1.500 mm

230 mm

690 mm

58 mm

cM6

M4

1-6"

12

25-2.000 tr/min
0,031 -1,7 mm/rév

0,014 - 0,784 mm/rév

0,1-14 mm/rév
2-112fils/1"
8-144DP.
0,25-3,5mm
128 mm

285 mm

250 mm

300 mm avec mors
indépendants

400V /5,5 kW

2.720x 1.080 x
1.600 mm

2,080 kg

Fig.: Disponible avec ou
sans la lecture digitale
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Tours conventionnels de précision
TU 5615 DIGI/TU 5620 DIGI /TU 5630 DIGI

TU 6615 DIGI/TU 6620 DIGI/ TU 6630 DIGI

Fig.:TU 5615 DIGI

» Construction robuste et résistante absorbant
parfaitement les vibrations

» Banc prismatique trempé par induction et rectifié avec
précision

» Banc largement dimensionné

» Glissieres munies de lardons en V ajustables

» Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche

» Banc rompu amovible pour le travail de grandes pieces

» Contre pointe réglable pour la réalisation de filetages

» Précision de concentricité du nez de broche < 0,015 mm

» Arbres et engrenages trempés et rectifiés

» Panneau de commande clairement disposé avec un
grand levier pour faciliter la sélection de vitesse

» Transmission par engrenages trempés et rectifiés,
lubrifiés par bain d'huile

» Volant avec avance micrométrique ajustable

» Broche trempée et rectifiée, montée sur roulements
coniques trés précis, lubrifiée par bain d'huile

» Avance longitudinale automatique avec 4 cames
d'actionnement réglables

Accessoires en standard :

» Mandrin 3 mors diamétre 315 mm

» Mandrin 4 mors diamétre 400 mm

» Douille de réduction CM 5/ CM 4

» 2 pointes fixes CM 4

» Lunette fixe et lunette a suivre

» Frein de broche

» Systéme d'arrosage

» Lampe de travail avec bras articulé

» Socle

» Carter de protection de la tourelle

» Carter de protection du mandrin avec interrupteur
de sécurité

» Appareil a retomber dans le pas

» Jeu de pignons de rechange

» Mallette d'outils de service

Accessoires en option :

» Tourelle a changement rapide d'outils
MULTIFIX Type "C"

Description

Distance entre pointes
Hauteur de pointes

Alésage de la broche

Coéne morse de broche

Céne morse de poupée mobile
Cone de broche

Plage de vitesses

Vitesses

Avance longitudinale

Avance transversale

Filetage métrique

Filetage en pouce

Filetage diamétral

Filetage au module

Course du chariot transversal
Course du chariot longitudinal
Mandrin 3 mors

Mandrin 4 mors

Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

Description

Distance entre pointes
Hauteur de pointes

Alésage de la broche

Cone morse de broche

Cone morse de poupée mobile
Cone de broche

Plage de vitesses

Vitesses

Avance longitudinale

Avance transversale

Filetage métrique

Filetage en pouce

Filetage diamétral

Filetage au module

Course du chariot transversal
Course du chariot longitudinal
Mandrin 3 mors

Mandrin 4 mors

Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

TU 5615 DIGI

1.500 mm

280 mm

105 mm

M7

M5

1-7"

12

25-1.600 tr/min
0,059 - 1,646 mm/rév
0,02 -0,573 mm/rév
0,2 -14 mm/rév

112 - 2 fils/1"

130 mm
325mm
315 mm

400 mm avec mors
indépendants

400V /7,5kW

2.750 x 1.080 x
1.370 mm

2.150 kg

TU 6615 DIGI
1.500 mm

330 mm

105 mm

M7

CM5

1-8"

16

25-1.600 tr/min
0,044 - 1,48 mm/rév
0,022 - 0,74 mm/rév
0,45 -120 mm/rév
80-7/16fils/1"
7/8-160D.P.
0,25-60 M.P

130 mm

355mm

315 mm

400 mm

400V /7,5 kW

3.050x 1.230 x
1.595 mm

2420kg

Fig.: Lecture digitale

TU 5620 DIGI
2.000 mm

280 mm

105 mm

cm7

M5

1-7"

12

25-1.600 tr/min
0,059 - 1,646 mm/rév
0,02 - 0,573 mm/rév
0,2 -14 mm/rév
112 -2 fils/1"

130 mm
325mm
315 mm

400 mm avec mors
indépendants

400V /7,5kW

3.250 x 1.080 x
1.600 mm

2.290 kg

TU 6620 DIGI
2.000 mm

330 mm

105 mm

M7

M5

1-8"

16

25-1.600 tr/min
0,044 - 1,48 mm/rév
0,022 - 0,74 mm/rév
0,1-14 mm/rév
2-112fils/1"
7/8-160D.P.
0,25-60 M.P

130 mm

355 mm

315 mm

400 mm

400V /7,5 kW

3.650x 1.230 x
1.880 mm

2.810 kg

TU 5630 DIGI
3.000 mm

280 mm

105 mm

cm7

CM5

1-7"

12

25-1.600 tr/min
0,059 - 1,646 mm/rév
0,02-0,573 mm/rév
0,2-14 mm/rév

112 - 2 fils/1"

130 mm
325mm
315 mm

400 mm avec mors
indépendants

400V /7,5kW

3.250 x 1.080 x
1.600 mm

2.680 kg

TU 6630 DIGI
3.000 mm

330 mm

105 mm

M7

M5

1-8"

16

25-1.600 tr/min
0,044 - 1,48 mm/rév
0,022 - 0,74 mm/rév
0,1-14 mm/rév
2-112fils/1"
7/8-160D.P.
0,25-60 M.P

130 mm

355mm

315mm

400 mm

400V /7,5 kW

4,650 x 1.230 x
1.880 mm

3.650 kg
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Scie a ruban manuelle portative

BS 125 GS — 90°
Das Original
Epple Maschinen® -75° \ +75°
-60° +60°
-45°  +45°
» Fonctionnement doux et sans vibrations
» Poignée de transport confortable de forme ergonomique
» Verrou de transport —
» Production de qualité élevée et grande performance Description BS125GS
» Vitesse de coupe réglable par variateur Capacité de coupe rond a 90° 125 mm
» Archet (?Ie coupe pivotant avec graduation Capacité de coupe plata 907 120 x 120 mm
» Butée réglable o
» Utilisation flexible pour le sciage horizontal et vertical MigReElps BIEY
Vitesse de coupe 30-80 m/min
Dimensions de la lame 1.440x 13 x 0,65 mm
Amélioration de I'équipement : )
P - . Puissance moteur 230V /50Hz /1,2 kW
Archet en fonte fortement nervuré, amélioration du
vernier, poignée ergonomique ainsi que d'autres BB Rl 740315 x 700 mm
améliorations. Poids machine 21 kg
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Scie a ruban manuelle
BS 128 DG o0
-75° \ +75°
-60° +60°

Fig.:BS 128 DG

» Ajustement de la vitesse et assistance par vérin hydraulique sur
l'archet

» Arrét automatique en fin de coupe

» Scie a ruban manuelle avec archet pivotant

» 3 vitesses de coupe a courroie

» Angle de coupe gauche/droite de —45° a +60°

» Butée réglable

» Etau a serrage rapide

» Socle a roulettes et poignée pour un déplacement facile

BS151GS

Fig.: BS 151 GS

» Ajustement de la vitesse et assistance par vérin
hydraulique sur l'archet

» Scie a ruban manuelle avec archet pivotant

» Coupes biaises jusqu'a 60° a droite

» Butée de coupe réglable

» Socle robuste inclus

-45°

+45°

Capacité de coupe

No)

0° 128 mm

+45°/-45° 95 mm

+ 60° 44 mm
Description

Angle de coupe
Vitesses de coupe

Dimensions de la lame

N

128 x 150 mm
95x75 mm

44 x 56 mm

BS 128 DG

De - 45°a + 60°
20/29/50 m/min
1.638x 13 x 0,65 mm

Puissance moteur 230V /50Hz/550 W
Hauteur d'entrée 750 mm
Dimensions machine 960 x 540 x 610 mm
Poids machine 85 kg

Capacité de coupe

Ne

0° 150 mm
+45° 90 mm
+60° 65 mm

Description

Angle de coupe

Vitesses de coupe

Dimensions de la lame

Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

N

150 x 140 mm
90 x 100 mm

65x70 mm

BS 151 GS
+45°/+60°
30-80 m/min

1.785x 13 x 0,9 mm

230V /50Hz/
1,2kwW

940 x 370 x
1.490 mm

77 kg
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Scie a ruban
BS 180 /BS 180G
Capacité de coupe

No)

Nim Modgle

0° 178 mm 305x 178 mm 180
180 mm 260 x 180 mm 180G
+45° 127 mm 125x 120 mm 180
125 mm 105x 120 mm 180G
Fig.:BS 180G Description BS 180 BS 180G
Angle de coupe +45° +45°

» Réglage de la vitesse de coupe via une boite de vitesse (BS 180 G)

Vitesses de coupe

22/34/49/64 m/min

39/66/82m/min

; Dimensions de la lame 2.360x20x0,9 mm 2.360 x 20 x 0,9 mm
vl DisseaniElielEuligue. Puissance moteur 400V /50 Hz /750 W 400V /50 Hz /750 W
» Archet pivotant jusqu'a 45°
» Socle robuste avec roulettes de transport Dimensions machine 1250510 1.300 x 560 x
1.140 mm 1.120 mm
Poids machine 140 kg 175 kg
BS230V/BS230VG .
\b & Modele
0° 229 mm 405 x 127 mm 230V
229 mm 405 x 127 mm 230VG
+45° 150 mm 190 x 150 mm 230V
150 mm 190 x 150 mm 230VG
» Fonctionnement doux et sans vibrations
» Haute qualité d'équipement au meilleur rapport
qualité/prix
» Coupes précises : construction rigide en fonte permettant le
bon maintien du ruban de coupe, guidé sur 4 points avec 4
double roulements a billes pour un guidage parfait
» Sciage tres rapide et économique puisque le
ruban coupe en continu. 100% de la lame de scie est utilisée
(par rapport a des scies alternatives)
» Transmission par pignons trempés et rectifiés fonctionnant
S
Fig. :BS 230V en bain d'huile
» Vitesse de coupe réglable par variateur
00° » Equipement électrique trés sécurisé prévu pour une
consignation d'alimentation principale
-75° \ +75° » Descente de I'archet contrélée hydrauliquement
e el » Archet pivotant (pour le modéle BS 230 VG)
-45° 445 » Angle de coupe jusqu'a 45° a droite
Description BS 230V BS 230VG » La pression d'appui du vérin hydraulique est réglable de 0 au
Vit d 18- 102 m/mi 18-102 m/mi maximum
Itesses de coupe - m/min = m/min . . L, .
P » Tension du ruban manuelle et affiché sur un manometre
Dimensions de lame 3.215x27 x0,9 mm 3.215x27 x0,9 mm

24

Puissance moteur
Hauteur de travail
Dimensions machine

Poids machine

400V /50Hz/1,5 kW
670 mm

1.800x 770 x 1.140 mm
300 kg

400V /50Hz/1,5 kW
670 mm

1.880 x 780 x 1.360 mm
320kg

pour une tension idéale selon I'utilisation
» Brosse a copeaux
» Butée réglable
» Etau a serrage rapide

» Systéme de refroidissement et réservoir du liquide de
refroidissement
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Scies a ruban
BS275G/BS275GS/BS 275 GF 90°
-75° \ +75°
-60° +60°
-45°  4+45°
Capacité de coupe
0° 225 mm 245 x 180 mm
+45° 160 mm 160 x 160 mm
+ 60° 100 mm 100 x 100 mm

Fig.: BS 275G

» Transmission par réducteur a pignons et vis sans fin traités

et rectifiés
» Moteur a 2 vitesses (BS 275 G)

» Vitesse de coupe réglable par variateur pour s'adapter a

chaque coupe (BS 275 GS, BS 275 GF)
» Variateur de fréquence (BS 275 GF)

» Contréle hydraulique de la descente de l'archet

» Descente de I'archet manuelle

» Archet pivotant (sur la droite)

» Arrét automatique en fin de coupe
» Butée réglable

» Systéme de refroidissement et réservoir de liquide de

refroidissement intégré

» Systéme de refroidissement intégré de série avec vanne de

dosage et interrupteur de marche/arrét

Description
Angle de coupe

Vitesses de coupe

Dimensions de lame
Puissance moteur
Dimensions machine
Hauteur de travail

Poids machine

BS275G

Jusqu'a + 60°

45 - 90 m/min

2.480x 27 x 0,9 mm
400V /50Hz /1,1 kW
1.380 x 580 x 1.290 mm
910 mm

210kg

» Etau a serrage rapide

» Panneau de commande simplifié

» Fusible de protection thermique et de sous-tension
» Support pour matériaux

» Socle robuste pour un usage au quotidien

» Brosse a copeaux

BS 275 GS

Jusqu'a + 60°

20-90 m/min

2.480x 27 x 0,9 mm
230V/50Hz/1,5 kW
1.380 x 580 x 1.290 mm
910 mm

210kg

BS 275 GF

Jusqu'a +60°

20-90 m/min

2.480x 27 x 0,9 mm
400V /50Hz/1,5 kW
1.380 x 580 x 1.290 mm
910 mm

220 kg
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Scies a ruban gauche / droite 90°
BS 350 DG /BS 350 DGH / BS 350 DGHF 750 \ +75°
-60° +60°

26

Fig.: BS 350 DGHF

Panneau de commande Etau hydraulique a fermeture

rotatif et ergonomique
DGHF et BS 350 DGH

Indicateur de tension du ruban

BS 350 DG

» Avec étau mécanique

» La lame de scie reste abaissée apres
le sciage

BS 350 DGH / BS 350 DGHF Description

» Avec étau hydraulique

» Arrét automatique du ruban apres le sciage

» La lame de scie revient a sa position de
départ

» Modéle DGHF avec variateur de fréquence
pour le réglage en continu de la vitesse

Angle de coupe

Dimensions machine

Hauteur de travail

Poids machine

automatique sur les modeéles BS 350

Vitesses de coupe

Dimensions de lame

Puissance moteur

400V /50Hz/1,9 kW
1.765 x 950 x 1.600 mm
930 mm

670 kg

-45° +45°

IDEALES POUR LA PRODUCTION ET LES
ARTISANS

Scie a ruban professionnelle BS 350 DG, également disponible
en version semi-automatique (BS 350 DGH) et dans une
version supérieur, en semi-automatique avec variateur de
fréquence pour le réglage en continu de la vitesse (modele BS
350 DGHF).

Pour la découpe de profilés rond et plein en métaux ferreux et
non-ferreux. Archet fortement dimensionné, sans torsion, pour
des coupes précises. Manipulation facile et sans probleme
grace a un panneau de commande pivotant. Haute précision de
coupe grace a un fonctionnement sans vibrations.

» Moteur a 2 vitesses (BS 350 DG, BS 350 DGH)

» Vitesse de coupe réglable par variateur (BS 350 DGHF)

» Variateur de fréquence (BS 350 DGHF)

» Butée réglable graduée

» Descente de |'archet hydraulique réglable

» Angle de coupe de -45° a gauche et +60° a droite

» Affichage de tension du ruban analogique pour une coupe
idéale et pour préserver le ruban

» De série avec une lame de scie bi-métal

» Brosse a copeaux

» Systéme de refroidissement de série avec une vanne de
réglage du débit et un interrupteur de marche/arrét

» Systéme de refroidissement et réservoir de liquide de
refroidissement intégré

» Etau hydraulique avec fermeture automatique (BS 350 DGH /
BS 350 DGHF)

» Panneau de commande pivotant et simplifié

» Guidage en acier trempé et roulement a billes

» Lecture facile du vernier pour les coupes d'angle

» Opération semi-automatique de remontée de I'archet avec un
arrét de remontée réglable (BS 350 DGH / BS 350 DGHF)

Capacité de coupe

No) N

0° 270 mm 350 x 240 mm
+45° /-45° 230 mm /200 mm 230x 150 mm/
200 x 140 mm

+60° 140 mm 140 x 140 mm
BS 350 DG BS 350 DGH BS 350 DGHF
De - 45° jusqu'a + 60° De - 45° jusqu'a + 60° De - 45° jusqu'a + 60°
36/72 m/min 36/72 m/min 36 - 72 m/min
2.925x27 x0,9 mm 2.925x27 x0,9 mm 2.925x27 x0,9 mm

400V /50Hz/1,9 kW 400V /50Hz/1,9 kW

1.765 x 950 x 1.600 mm 2.220 x 1.055 x 1.930 mm
930 mm 930 mm

670 kg 700 kg
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Scies a ruban verticales
VBS 400 /VBS 500 /VBS 585

Fig. : VBS 500

Description
Dimensions de la table

Distance bati-ruban

Hauteur maximale de piece
Vitesses de coupe
Longueur de lame
Puissance moteur
Dimensions machine
Hauteur de travail

Poids machine

VBS 400
550 x 600 mm

400 mm

285 mm

0 - 1.400 tr/min
3.390-3.467 mm

400V /50Hz/ 1,5 kW
1.080 x 800 x 2.000 mm
700 mm

310kg

» Scie a ruban verticale avec variateur de vitesse
par potentiométre, idéale pour chantourner,
détourer, faire des coupes droites dans des toles
acier, aluminium et autres matiéres

» Table inclinable a - 15° sur la gauche et + 45° sur
la droite pour faire des chanfreins

» Butée de guidage réglable pour faire des coupes
parfaitement droites

» Buse de refroidissement ajustable

» Equipée d'une cisaille pour couper les rubans,
indispensable pour faire des chantournages

» Dispose d'un poste pour souder les rubans et
meuler les soudures

» Eclairage LED

VBS 500
660 x 700 mm

500 mm

310 mm

0-1.400 tr/min
3.980-4.050 mm
400V/50Hz /1,5 kW
1.400 x 900 x 2.200 mm
700 mm

484 kg

VBS 585
660 x 700 mm

585 mm

336 mm

0-1.400 tr/min

4.430 - 4.520 mm

400V /50Hz/1,5 kW
1.470 x 950 x 2.300 mm
700 mm

555 kg
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Scies a ruban

E-BS 230 DG/ E-BS 230 DGH / E-BS 230V

Fig.: E-BS 230 DG

90°
-75° 75°
-60° \+6+0°
-45°  +45°
E-BS270DG/E-BS 270 DGH

Fig : E-BS 270 DG

Description

Angle de coupe
Vitesse de coupe
Dimensions de la lame
Puissance moteur
Dimensions machine
Hauteur de travail

Poids machine

» Machine semi-automatique (E-BS 270 DGH)

» Micro lubrification (en option)

» Onduleur en standard : vitesse de coupe réglable par

variateur 20 - 100 m/min

» Etau a bridage hydraulique (E-BS 270 DGH)

28

PREMIUM-LINE

E-BS 230 DG

Jusqu'a + 60°

35-70 m/min
2.730x27x0,9 mm
400V /50Hz/ 1,3 kW
1.350 x 700 x 1.300 mm
760 mm

415kg

pREMIUM-LINE

Description

Angle de coupe
Vitesse de coupe
Dimensions de la lame
Puissance moteur
Dimensions machine
Hauteur de travail

Poids machine

» Machine semi-automatique (E-BS 230 DGH)
» Etau a serrage rapide (E-BS 230 DG)

» Etau a bridage hydraulique (E-BS 230 DGH)
» Etau avec rouleaux d'amenage (E-BS 230 V)

Capacité de coupe

No)

N

0° 230 mm 320x 130 mm

+45° /-45° 210 mm /180 mm 230x 160 mm

230x 100 mm

+60° 120 mm 120 x 100 mm
E-BS 230 DGH E-BS 230V

Jusqu'a + 60°

35-70 m/min

2.730x 27 x0,9 mm

400V /50Hz/ 1,3 kW

1.350 x 700 x 1.300 mm

Pas de coupe en angle

35-70 m/min

2.730x 27 x0,9 mm

400V /50Hz/1,3 kW

1.700 x 800 x 1.500 mm

760 mm 590 mm
465 kg 530 kg
90°
75° \ +75°
-60° +60°
-45°  +45°
Capacité de coupe
0° 270 mm 350x220 mm
+45° /-45° 240 mm /210 mm 270 x 200 mm
270x 210 mm
+60° 150 mm 150 x 100 mm
E-BS 270 DG E-BS 270 DGH
Jusqu'a + 60° Jusqu'a + 60°
20- 100 m/min 20- 100 m/min

3.160x 27 x 0,9 mm

400V /50Hz/ 1,5 kW

1.730x 770 x 1.460 mm

910 mm

465 kg

3.160 x 27 x 0,9 mm

400V /50Hz/1,5 kW

1.730x 770 x 1.460 mm

910 mm

525 kg
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Scies a ruban
E-BS 320 H/E-BS 320 HL

Fig.:E-BS 320 HL

E-BS320V/E-BS 320 VL

Fig.: E-BS 320V

» Arrosage automatique

» Réglage de la vitesse par variateur 20 - 100 m/min

» Verrouillage hydraulique de I'archet, rotation de
I'archet manuelle

» Machine semi-automatique

Description

Capacité de coupe rond
Capacité de coupe plat
Capacité de coupe rectangle

Angle de coupe

Vitesse de coupe

Dimensions de la lame

Puissance moteur
Dimensions machine
Hauteur de travail

Poids

pREMIUM-LINE

E-BS320H

320 mm
440 x 220 mm
320x 320 mm

Jusqu'a +45°

20-100 m/min

3.660 x 27 x 0,9 mm
400V /50Hz /1,5 kW
1.900 x 850 x 1.300 mm
640 mm

670 kg

» Arrosage automatique
» Réglage de la vitesse par variateur 20 - 100 m/min
» Verrouillage hydraulique de I'archet, rotation de
I'archet manuelle
» Modéle automatique avec amenage a rouleaux

motorisé

» Machine semi-automatique

Description

Capacité de coupe rond

Capacité de coupe plat

Capacité de coupe rectangle

Angle de coupe
Vitesse de coupe
Dimensions de la lame
Puissance moteur
Dimensions machine
Hauteur de travail

Poids

E-BS320V

320 mm
320 x 300 mm
300 x 300 mm

20-100 m/min

3.660 x 27 x 0,9 mm
400V /50Hz/2,2 kW
1.900 x 850 x 1.350 mm
640 mm

770 kg

E-BS 320 HL

330 mm
610x310 mm
330x 320 mm

Jusqu'a +45°

20-100 m/min
4.160x34x 1,1 mm
400V /50Hz /2,2 kW
2.100 x 850 x 1.300 mm
640 mm

773 kg

E-BS 320 VL

330 mm
500 x 320 mm
320 x 320 mm

20-100 m/min
4.160x34x 1,1 mm
400V /50Hz /2,2 kW
2.100 x 850 x 1.300 mm
640 mm

860 kg
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Scie a ruban

E-BSPC 330 NC SREMIUM-LINE

NOUVEAU

» Scie a ruban avec servomoteurs

» Commande PLC sur écran

» Tension hydromécanique du ruban

» Brosse a copeaux

» Etau hydraulique

» Convoyeur a copeaux

» Habillage de protection complet autour de la machine

Scie a ruban
E-BSP 330 NC

» Scie a ruban avec servomoteurs

» Commande PLC sur écran

» Tension hydromécanique du ruban
» Brosse a copeaux

» Etau hydraulique

» Convoyeur a copeaux

30

Accessoires en option :

» Tension hydraulique du ruban

» Etau hexagonal

» Systéme de refroidissement par
micro-spray

» Table a rouleaux

» Moteur 4 kW

Description

Capacité de coupe 0°

Vitesse de coupe
Dimensions de la lame
Puissance moteur
Dimensions machine
Hauteur de travail

Poids machine

E-BSPC 330 NC

Rond 330 mm
Plat 360 x 330 mm
Rectangle 330 mm

20 - 100 m/min variateur
4380%x34x1,1Tmm
400V /50Hz /3,0 kW
2.625x 1.900 x 1.900 mm
850 mm

2.150 kg

Accessoires en option :

» Tension hydraulique du ruban

» Etau hexagonal

» Systéme de refroidissement par micro-spray
» Table a rouleaux

» Moteur 4 kW

» Habillage de protection autour de la machine

Description

Capacité de coupe 0°

Vitesse de coupe
Dimensions de la lame
Puissance moteur
Dimensions machine
Hauteur de travail

Poids machine

E-BSP 330 NC

Rond 330 mm
Plat 360 x 330 mm
Rectangle 330 mm

20 - 100 m/min variateur
4380%x34x1,1mm
400V /50Hz /3 kW
2.100 x 2.300 x 1.560 mm
850 mm

2.120 kg
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Scies a ruban »
E-BS 360 DGH / E-BS 440 DGH PREMIU M-LINE . / \

/3" +75°
R\
-45° +45°
-30° +30°

» Scie a ruban double colonne semi-automatique

» Coupe d'angle a gauche et a droite

» Variateur de vitesse continu de 20 a 100 m/min

» Etau de bridage 8 mouvement hydraulique sur toute la course de I'étau

» Affichage digital de I'angle de coupe

» Verrouillage hydraulique de I'archet, rotation de I'archet manuelle

» Réglage de I'angle de coupe +/- 60°

» Abaissement de I'archet réglable par manométre pour lire la vitesse de
descente

» Systeme d'équilibrage hydraulique pour générer toujours la méme
pression de sciage et ainsi réduire les vibrations

» Réducteur avec pignons taille oblique pour réduire aux efforts extrémes

» Grande capacité de coupe jusqu'a 610 mm

» Tension du ruban hydraulique automatique

» Panneau de commande mobile

» Composants hydrauliques de grande qualité

Fig.: E-BS 360 DGH

Capacité de coupe

R Description E-BS 360 DGH E-BS 440 DGH
@ % Modéle
Angle de coupe De - 60° a + 60° De - 60° a + 60°
0° 360 mm 610x 360 mm 360 Vitesse de coupe 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min
440 mm 610 x 440 mm 440
Dimensions de la lame 5.000x 34 x 1,1 mm 5.200x34x 1,1 mm
+/-30° 360 mm 610 x 360 mm 360
440 mm 500 x 440 mm 440 Puissance moteur 400V /50Hz/3 kW 400V /50Hz/3 kW
+/-45° 360 mm 490 X 360 mm 360 Dimensions machine 2.750x 1.210 x 2.900x 1.210 x
410 mm 410 x 440 mm 440 1.870mm LLezoimm
+- 60° 340 mm /360 mm 300 x 360 mm /360360 mm 360 Hauteur de travail 860 mm 860 mm
320 mm 440x 250 mm/285x440 mm 440 Poids machine 1.470 kg 1.570 kg
E-BS 360 DGH ECO 90°

pREN\\U N\’L\NE

» Scie a ruban semi-automatique double colonne

» Construction robuste monobloc

» Archet pivotant manuellement avec un serrage hydraulique
pour un réglage optimal de l'angle de coupe

» Lecture de I'angle numérique sur le panneau de commande
mobile

» Remontée de la lame automatique en fin de coupe

» Vitesse réglable a I'infini entre 20 et 100 m/min

» Régulation sensible de la pression de coupe en fonction des
caractéristiques du matériau

» Tension du ruban hydraulique automatique

» Protection contre les surcharges thermiques

» Arrét automatique aprés la coupe

» Protection automatique contre la casse du ruban

» Brosse a copeaux motorisée

Description

Capacité de coupe 0°

Capacité de coupe +30°/-30°

Capacité de coupe +45°/ - 45°

Capacité de coupe + 60°

Capacité de coupe - 60°

Angle de coupe
Vitesse de coupe
Dimensions de la lame
Puissance moteur
Dimensions machine
Hauteur de travail

Poids

E-BS 360 DGH ECO

Rond 360 mm
Plat 510 x 360 mm
Rectangle 360 mm

Rond 360 mm
Plat 510 x 360 mm
Rectangle 360 mm

Rond 360 mm
Plat 390 x 360 mm
Rectangle 360 mm

Rond 200 mm
Plat 200 x 360 mm
Rectangle 200 mm

Rond 260 mm
Plat 260 x 360 mm
Rectangle 260 mm

Jusqu'a + 60°
20-100 m/min
4.800x34x1,1Tmm

400V /50Hz /3 kW

2.800x1.210x 1.870 mm

860 mm

1.450 kg
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Scies a ruban double colonne semi-automatiques

E-BSP 440 DGH OREMIUM-LINE

Description

Angle de coupe
Vitesse de coupe
Dimensions de la lame
Puissance moteur

Dimensions machine

Hauteur de travail

Poids

E-BSP 560 DGH

E-BSP 440 DGH
De-30a+60°
20-100 m/min
5.200x41x1,3mm
400V /50 Hz /4 kW

3.100 x 1.200 x
1.910 mm

800 mm
1.780 kg

pREN\\UN\-\_\NE

» Scie a ruban semi-automatique

» Coupes biaises de - 30° a + 60°

» Variateur de vitesse continu avec ajustement de 20 a 100 m/min

» Etau hydraulique

» Affichage digital de I'angle de coupe

» Inclinaison du ruban de 3° pour des performances optimales

» Controle de la vitesse de descente et de pression de I'archet

» Verrouillage hydraulique de I'archet, rotation de I'archet manuelle

» Course de I'étau d'amenage 500 mm, programmable jusqu'a 12 fois,
soit une avance totale de 6 metres

» Tension du ruban hydraulique et automatique grace au manométre

» Commande hydraulique de I'étau sur toute sa course

» 10 programmes de coupe avec longueur et quantité

» Réducteur avec pignons taille oblique pour réduire les efforts
extrémes

» Grande largeur de coupe jusqu'a 610 mm

» Pupitre de commande déporté et mobile sur roulettes

» Composants hydrauliques de grande qualité

» Brosse a copeaux motorisée

» Socle et archet en acier mécano soudé extrémement rigide

» Guidage a billes linéaires de I'archet largement dimensionné pour
des déplacements doux et précis

Capacité de coupe
e =

0° 440 mm 640 x 440 mm

+/-30° 440 mm 510 x 440 mm
+/-45° 440 mm /390 mm | 400 x 440 mm / 390 x 440 mm

+60° 250 mm 250 x 440 mm

» Scie a ruban semi-automatique

» Coupes biaises jusqu'a + 60°

» Variateur de vitesse continu avec ajustement de 20 a 100 m/min

» Etau hydraulique

» Affichage digital de I'angle de coupe

» Inclinaison du ruban de 3° pour des performances optimales

» Controle de la vitesse de descente et de pression de I'archet

» Verrouillage hydraulique de I'archet, rotation de I'archet manuelle

» Tension hydraulique et automatique du ruban

» Commande hydraulique de I'étau sur toute sa course

» Réducteur avec pignons taille oblique pour réduire aux efforts
extrémes

» Grande largeur de coupe jusqu'a 750 mm

» Pupitre de commande déporté et mobile sur roulettes

» Composants hydrauliques de grande qualité

» Brosse a copeaux motorisée

» Socle et archet en acier mécano soudé extrémement rigide

» Guidage a billes linéaires de I'archet largement dimensionné pour
des déplacements doux et précis

90°
75° / +75°
-60° +60°
® +
30°  +30°

-45 45°

Description E-BSP 560 DGH

Angle de coupe De - 45°a + 60°

Capacité de coupe

20-100 m/min \b %

6.800x41x 1,3 mm

Vitesse de coupe

Dimensions de la lame

Puissance moteur 400V /50 Hz /4 kW 0° 560 mm 820 x 540 mm
Dimensions machine 3.800 x 1.750 x 2.350 mm +/-30° 560 mm /500 mm | 705x 540 mm
Hauteur de travail 880 mm +/-45° 550 mm 550 x 540 mm
Poids 3.200 kg +60° 360 mm 360 x 540 mm
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Scie a ruban double colonne CNC

E-BSP 570 CNC

NOUVEAU

Accessoires en option :

» Serrage hydraulique supérieur
» Moteur 15 kW

E-BSP 650 DGH NC/ E-BSP 750 DGH NC

Fig.: E-BSP 650 DGH NC

Capacité de coupe

e

0° 650 mm
800 mm

+/-30° 650 mm
800 mm

+/-45° 650 mm
800 mm

+60° 440 mm
570 mm

N

1.000 x 600 mm
1.300 x 750 mm

840 x 600 mm
1.070 x 750 mm

660 x 600 mm
570 x 750 mm

440 x 600 mm
570 x 750 mm

Modéle
650
750

650
750

650
750

650
750

90°
JUM-LINE -75° \ +75°
RS -60° +60°

PREMIUM-LINE

» Coupe intelligente et écran tactile facile d'utilisation avec
le programme de coupe a commande numérique OMRON

» Possibilité de stocker jusqu'a 50 longueurs de coupe
différentes dans 100 programmes différents

» Les paramétres de coupe sont commandés par commande
numeérique pour un traitement optimal de la piece

» Suppression manuelle des parameétres de coupe

» Course de 700 mm pour I'avance motorisée

» Guidage a billes linéaire de I'archet et déplacement en
coordination avec I'étau mobile

» Guides de lame en carbure a commande hydraulique

» Détecteur de mouvement et capteur de déviation
automatique

» Coupe sans vibration avec 3 trajectoires linéaires

» Brosse a copeaux motorisée

Description E-BSP 570 CNC

Capacité de coupe 0° Rond 570 mm
Plat 600 x 570 mm
Rectangle 570 mm

Vitesse de coupe 20-100 m/min
Dimensions de la lame 7400 x 54 x 1,6 mm
Puissance moteur 400V /50Hz /7,5 kW
Dimensions machine 3.500 x 2.000 x 2.700 mm
Hauteur de travail 805 mm

Poids machine 5.900 kg

-45° +45°

-30° +30°

» Scie a ruban double colonne semi-automatique

» Coupes d'angle

» Variateur de vitesse continu de 20 a 100 m/min

» Etau de bridage 8 commande hydraulique

» Tension du ruban hydraulique et automatique

» Archet pivotant a commande numérique de - 60° a + 45°

» Inclinaison du ruban de 5°

» Controle automatique de la vitesse de descente et de pression de
l'archet

» Extracteur de copeaux motorisé

» Brosse a copeaux motorisée

» Vitesse d'approche rapide de l'archet avec détecteur de pieces a
couper

» Synchronisation de déplacement des guides lames avec I'étau

» Réducteur avec pignons taille oblique pour résister aux efforts
extrémes

» Grande capacité de coupe jusqu'a 1.000 mm

» Archet en acier mécano soudé extrémement rigide

» Composants hydrauliques de grande qualité

» Guidage a billes linéaire de I'archet largement dimensionné pour des
déplacements doux et précis

Description E-BSP 650 DGH NC E-BSP 750 DGH NC
Angle de coupe De - 45°a + 60° De-45°a+60°

Vitesse de coupe 20-100 m/min 20-100 m/min
Dimensions de la lame 8.400 x 54 x 1,6 mm 9.600 x 54 x 1,6 mm
Puissance moteur 400V /50Hz/7,5 kW 400V /50Hz/7,5 kW
Dimensions machine 4.750 x 1.970 x 2.630 mm 5.050 x 2.200 x 2.900 mm
Hauteur de travail 880 mm 850 mm

Poids machine 6.520 kg 6.700 kg
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Scies a ruban double colonne
E-BSP 810 GH/E-BSP 820 H

Fig.: E-BSP 810 GH

Capacité de coupe

No =

0° 810 mm 750 x 910 mm
820 mm 850 x 820 mm

+30° 760 mm 740 x 750 mm
+45° 600 mm 750 x 600 mm
+60° 360 mm 750 x 360 mm

E-BSP 1.020H/E-BSP 1.110H/E-BSP 1.110 HL

Fig.:E-BSP 1.020 H

Capacité de coupe
\b % Modele
0° 1.020 mm 1.020x 1.020 mm | 1.020H
1.110 mm 1.110x1.110mm | 1.110H
1.110 mm 1.110x 1.300 mm | 1.110 HL
+45° 675 mm 675x1.020mm | 1.020H
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Modéle

810
820

810

810

810

» Scie a ruban double colonne semi-automatique

» Coupes d'angle

» Variateur de vitesse de 20 a 100 m/min

» Etau de bridage hydraulique

» Affichage digital de I'angle de coupe

» Verrouillage hydraulique de I'archet, rotation de
I'archet manuelle

» Inclinaison du ruban de 3°

» Régulation automatique de la descente et de la
pression de l'archet

» Synchronisation des guides lames avec I'étau

» Réducteur avec pignons taille oblique pour résister
aux efforts extrémes

» Grande capacité de coupe jusqu'a 810 mm

» Brosse a copeaux motorisée

» Archet en acier mécano soudé extrémement rigide

» Composants hydrauliques de grande qualité

» Déplacement vertical sur guidage a billes linéaire
largement dimensionné

Description
Angle de coupe

Vitesse de coupe

Dimensions de la lame

Puissance moteur

Dimensions machine

Hauteur de travail

Poids machine

pREN\\U M‘L\NE

Description

Angle de coupe
Vitesse de coupe
Dimensions de la lame
Puissance moteur

Dimensions machine

Hauteur de travail

Poids machine

» Variateur

E-BSP 810 GH
Jusqu'a + 60°
20-100 m/min
8.200x41x 1,3 mm
400V /50 Hz /4 kW

4.020 x 1.600 x
2450 mm

725 mm
3.970 kg

» Tension du ruban hydraulique

» Pression réglable

E-BSP 820 H
Seulement a 0°
20-100 m/min
8.200x 54 x 1,6 mm
400V /50Hz /7,5 kW

3.900 x 1.200 x
2.350 mm

585 mm
3.424 kg

» Réglage de la hauteur pour un travail optimal
» Roues de transport du matériel avant et arriére
» Etau de serrage hydraulique

» Affichage digital de I'angle de coupe

» Construction robuste en acier mécano soudé
» Synchronisation des guides lames avec I'étau
» Panneau de commande mobile
» Composants hydrauliques de grande qualité

E-BSP 1.020 H
Jusqu'a +45°
20-100 m/min
9.500x 54 x 1,6 mm
400V /50Hz/7,5 kW

4.500 x 1.700 x
2.750 mm

535 mm
5.860 kg

E-BSP 1.110H
Seulement a 0°
20-100 m/min
10.500x 67 x 1,6 mm
400V /50Hz/11 kW

4.800 x 1.500 x
2,975 mm

545 mm
10.440 kg

E-BSP 1.110 HL
Seulement a 0°
20-100 m/min
10.900 x 67 x 1,6 mm
400V /50Hz/11 kW

5.300 x 1.500 x
2,975 mm

545 mm
11.390 kg
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Scies a ruban double colonne

E-BSP1.313H/E-BSP1.515H pREMIUM-LINE

90°

-75° +75°
-60° +60°
-45°  +45°

Fig.: E-BSP 1.515 H

Les scies a ruban E-BSP 1.313 H et E-BSP 1.515 H sont des machines semi-automatiques a double colonne, idéales pour la coupe de
matériaux solides, de profilés, de tubes et de poutres en acier. Avec ces machines, seules des coupes a 90° sont possibles. Les
capacités de coupe vont jusqu'a 1300 mm pour la référence E-BSP 1.313 H et jusqu'a 1500 mm pour la référence E-BSP 1.515 H.

Des guides lames carbures de précision et une construction de machine robuste garantissent une coupe précise. Ces machines
sont vendues en standard avec un étau de serrage a course compléete et un variateur de vitesse en continu. Le ruban de coupe passe
sur une grande roue d'entrainement et de renvoi qui garantit une plus longue durée de vie. La vitesse est réglable en continu par
variateur.

Description

Capacité de coupe rond

Capacité de coupe plat

Capacité de coupe rectangle
Puissance du moteur principal
Puissance de la pompe hydraulique
Puissance liquide de refroidissement
Vitesse de coupe

Dimensions de la lame

Hauteur de travail

Dimensions machine

Poids machine

E-BSP 1.313 H

1.300 mm

1.300 x 1.300 mm
1.300 mm

11 kW

7,5 kW

0,2 kW

20-100 m/min
12.100x 67 x 1,6 mm
545 mm

5.300x 1.500 x 3.175 mm
11.500 kg

E-BSP 1.515H
1.500 mm

1.510x 1.500 mm
1.500 mm

15 kW

7,5 kW

2x0,2 kW

10-70 m/min
13.300x 80 x 1,6 mm
545 mm

6.400 x 2.250 x 4.055 mm

25.320 kg
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Trongconneuses acier a fraise-scie
KKS 315 L/KKS 315 SA/KKS 350 L KKS 315 SA

» Double étau a centrage automatique précis

» Sécurité optimale lors de l'ouverture du capot de protection a ouverture
automatique

» Socle robuste et adapté pour le montage de tables a rouleaux

» Transmission avec embrayage a glissement pour éviter la rupture de la lame

Fig.:KKS 315 L

Description KKS 315L KKS 315 SA KKS 350 L
Diametre lame de scie max. 315 mm max. 315 mm max. 350 mm
Alésage de la lame de scie 40 mm 40 mm 40 mm
Rotation de la téte 90° droite, 30° gauche || +90° 90° droite, 45° gauche
Capacité de coupe 90° rond 100 mm 70 mm 40 mm
Capacité de coupe 90° carrée 100 x 100 mm 90 x 80 mm 140 x 120 mm
Capacité de coupe 90° rectangle 140 x 90 mm 70 x 70 mm 140 x 100 mm
Fig.: KKS 315 SA

KKS 315 L / KKS 350 L Capacité de coupe 45° rond 90 mm 70 mm 105 mm

» Moteur a 2 vitesses de coupe (KKS 315 L) Capacité de coupe 45° carrée 90 x 90 mm 70 x 70 mm 100 x 100 mm

» Pompe de liquide de coupe électrique Capacité de coupe 45° rectangle || 100 x 90 mm 80 x 70 mm 100 x 100 mm

» Téte pivotante et orientable a 90° a droite et 30° a Ouverture d'étau 145 mm 140 mm 145 mm

gauche

» Ouverture automatique du carter de protection de la

lame de scie

» Etau & mors auto-centreur avec 4 mors de bridage

Vitesse de lame

Puissance moteur

18/ 36 tr/min

400V /50 Hz
750 Watt / 1,3 kW

19/ 38 tr/min

400V /50 Hz
750 Watt / 1,5 kW

18 tr/min

400V /50Hz/1,1
kw

réglables individuellement Dimensions machine 800 x 550 x 905 x 550 x 980 x 600 x
A . . . 1.700 mm 1.350 mm 1.350 mm
» Etau réglable horizontalement pour un meilleur serrage :
du matériau pendant les coupes Hauteur de travail SO L S0 G 990 mm
» Socle avec dispositif de refroidissement intégré Poids machine 227 kg 270kg 270kg

Scies circulaires
E-MKS 315/E-MKS 315 P/E-MKS 315 SANC

E-MKS 315 (MACHINE MANUELLE)
E-MKS 315 P (MACHINE MANUELLE AVEC
SERRAGE DE L'ETAU PNEUMATIQUE)

Nouveau pREN\\UN\’L\NE E-MKS 315 SA NC (MACHINE SEMI-
AUTOMATIQUE AVEC SERRAGE DE L'ETAU
PNEUMATIQUE)
Description E-MKS 315 E-MKS 315 P E-MKS 315 SA NC
Diametre lame de scie 315mm 315mm 315 mm
Alésage de la lame de scie 32mm 32mm 32mm
Rotation de la téte +45° +45° +45°
Capacité de coupe 0° rond 105 mm 105 mm 105 mm
Capacité de coupe 0° carrée 85 x 85 mm 85 x 85 mm 85 x 85 mm
Capacité de coupe 0° rectangle 120 x 70 mm 120 x 70 mm 120 x 70 mm
Capacité de coupe +45° rond 90 mm 90 mm 90 mm
Capacité de coupe +45° carrée 80 x 80 mm 80 x 80 mm 80 x 80 mm
Capacité de coupe +45° rectangle 90 x 60 mm 90 x 60 mm 90 x 60 mm
Fig.: E-MKS 315 SA NC Ouverture d'étau 120 mm 120 mm 120 mm

» Moteur a 2 vitesses Vitesse de lame 45 /90 tr/min 45 /90 tr/min 45 /90 tr/min

» Rotation de la téte a +/- 45° Puissance moteur (400 V, 50 Hz) 15/1,9 kW 15/1,9 kW 15/1,9KW

» Carter de protection de la lame automatique ) i )
Dimensions machine 700x 1.200 x 700x 1.200 x 700x 1.200 x

» Socle sans le socle 1.350 mm 1.350 mm 1.350 mm

» Dispositif de micro-pulvérisation (E-MKS 315 SA NC) )
Hauteur de travail 1.200 mm 1.200 mm 1.200 mm
Poids machine 190 kg 190 kg 210kg
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Tronconneuse acier a fraise scie automatique
E-AKS 315 NC

NOUVEAU PR\:_M\UN\—L\NE

E-AKS 315 NC

» Trongonneuse automatique pour des coupes droites de Description
tubes, profils et barres acier et Inox avec avance automatique
a commande numérique

» Grosse téte de coupe a descente hydropneumatique, qui Alésage de la lame de scie
assure plus de force tout en garantissant une grande douceur
de mouvement

» Pompe de liquide de coupe électrique Capacité de coupe 90° carrée

» Avance de matiére précise assurée par servomoteur avec 0,3
mm de précision

» Commande numérique intuitive avec écran tactile simple et Vitesse de rotation de la lame
ergonomique

Diameétre de la lame de scie

Capacité de coupe 90° rond

Capacité de coupe 90° rectangle

Puissance moteur

. i Dimensions machine
Accessoires en option :
. . Poids machine
» Lame fraise scie

» Table a rouleaux d'amenage

E-AKS 315 NC

315 mm

32mm

100 mm

80 x 80 mm

110x 80 mm

40/ 80 tr/min

400V /50 Hz/3 kW
1.900 x 1.350 x 1.400 mm

620 kg
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Tronconneuses a fraise scie semi-automatiques

E-AKS-F 350/ E-AKS-F 400 pREN\\UM'UNE

NOUVEAU

E-AKS-F 350 / E-AKS-F 400

» Trongconneuse métal semi-automatique pour des coupes
d'angles et droite de tubes, profils et barres acier et Inox
avec étau pneumatique

» Grosse téte de coupe a descente verticale sur double
guidage linéaire a billes, avec absence totale de vibrations

» Pédale de commande déportée

» Modele a 2 vitesses de coupe (E-AKS-F 350)

» Modéle avec variateur de vitesse (E-AKS-F 400)

» Coupes d'angle de - 45° a + 60°

» Avec liquide de coupe et bac a copeaux

Accessoires en option :

» Lame fraise scie
» Table a rouleaux d'amenage et de sortie

Fig. : E-AKS-F 350

Description E-AKS-F 350 E-AKS-F 400
Diametre de la lame de scie 350 mm 400 mm

Alésage de la lame de scie 32mm 40/50 mm

Capacité de coupe 90° rond 110 mm 120 mm

Capacité de coupe 90° carrée 90 x 90 mm 110x 110 mm
Capacité de coupe 90° rectangle 160 x 90 mm 160 x 90 mm
Capacité de coupe 45° rond 110 mm 120 mm

Capacité de coupe 45° carrée 90 x 90 mm 100 x 100 mm
Capacité de coupe 45° rectangle 120 x 80 mm 120 x 90 mm
Capacité de coupe 60° rond 90 mm 90 mm

Capacité de coupe 60° carrée 80 x 80 mm 90 x 90 mm

Capacité de coupe 60° rectangle 80 x 80 mm 90 x 90 mm

Vitesse de rotation de la lame 36/72tr/min 20-70 tr/min
Puissance moteur 400V /50Hz/3,1 kW 400V /50Hz /3,1 kW
Dimensions machine 1.000 x 80 x 1.800 mm 1.202 x 1.085 x 1.758 mm
Poids machine 480 kg 540 kg
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Tronconneuse acier a fraise scie automatique

E-KKS 350V AEMIUNLINE

Fig.: E-KKS 350 V avec I'embarreur
automatique en option

E-KKS 350 V

» Moteur a vitesse de coupe variable de 20 a 100 m/min

» Grosse téte de coupe a descente verticale sur double guidage linéaire a billes avec absence totale de vibrations
» Pompe de liquide de coupe électrique

» Avance de matiéere précise par servomoteur avec 0,1 mm de précision

» Réduction par boite de vitesse assurant un couple élevé et une trés longue durée de vie

» Commande numérique intuitive avec écran tactile simple et ergonomique

» Possibilité de programmer différentes longueurs et quantités dans un méme programme

» Carter de protection CE pour un maximum de sécurité et de confort pour I'opérateur

Description E-KKS 350V
Exemples de coupe

Capacité de coupe rond 20-80 mm
» Cycle de coupe pour une barre diamétre 50 mm,
longueur 100 mm, 20 secondes Ouverture de |'étau max. 85 mm
» Cycle de coupe pour une barre diamétre 75 mm, c . g
longueur 50 mm, 31 secondes ourse mecanique d'amenage 500 mm
Vitesse de rotation de la lame 20 - 100 m/min
Accessoires en option : Diamétre de la lame de scie 260 - 350 mm
» Embarreur automatique
Hauteur de travail 900 mm
Puissance moteur 5,5 kw
Puissance moteur amenage auto 1,0 kW

Dimensions machine

Poids machine

1.700 x 1.600 x 2.170 mm

1.425 kg
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Scie fraise aluminium
AKS 400

Fi

9

» Machine de découpe semi-automatique pour la découpe de
I'aluminium et des alliages d'aluminium : matériaux pleins et
profilés

» Construction stable et robuste

» Facile d'utilisation

» Coupe extrémement précise

» Rotation de la téte de - 60° a gauche et + 45° a droite

» 2 étaux pneumatiques de serrage a action rapide avec
des machoires en téflon

E-UAKS 400/ E-UAKS 450/ E-UAKS 550

40

NOUVEAU PREMIUM-LINE

Description

Diametre de la lame de scie

Rotation de la téte

Capacité de coupe 90° rond

Capacité de coupe 90° carrée

Capacité de coupe 90° rectangle

Capacité de coupe 45° rond

Capacité de coupe 45° carrée
Fig. : E-UAKS 450

Capacité de coupe 45° rectangle

Vitesse de rotation de la lame

Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

E-UAKS 400 / E-UAKS 450 / E-UAKS 550

Description

Diamétre de la lame de scie
Rotation de la téte

Capacité de coupe 90° rond
Capacité de coupe 90° carrée
Capacité de coupe 90° rectangle
Capacité de coupe 45° rond
Capacité de coupe 45° carrée
Capacité de coupe 45° rectangle
Vitesse de rotation de la lame
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

.: Avec tables a rouleaux a droite et a gauche disponibles en option

AKS 400

420 x 30 mm
-60° jusqu'a + 45°
90 mm

120x 120 mm
200x 110 mm

80 mm

110x 110 mm
150 x 100 mm

3.000 tr/min

400V /50Hz /2,2 kW

1.200 x 970 x 1.500 mm

275 kg

» Machine de découpe semi-automatique pour la découpe de
I'aluminium et des alliages d'aluminium : matériaux pleins et

profilés

» Construction stable et robuste

» Facile d'utilisation

» Coupe extrémement précise

» Angle de coupe de - 45° a + 45°

» 2 étaux pneumatiques de serrage a action rapide avec
des machoires en téflon

E-UAKS 400
400 x 32 mm

- 45° jusqu'a + 45°
110 mm

110x 110 mm
110x 110 mm
130 mm

130x 130 mm
80x 110 mm
3.000 tr/min

400V /50 Hz /3 kW

980 x 1.130 x 1.430 mm

220 kg

E-UAKS 450

450 x 32 mm
-45°jusqu'a + 45°
115 mm

115x 115 mm

115x 155 mm

90 mm

90 x 90 mm

105x 115 mm

3.000 tr/min

400V /50Hz /2,2 kW
850x970x 1.370 mm

180 kg

E-UAKS 550
550x 32 mm
-45°jusqu'a + 45°
155 mm

155x 155 mm
180 x 155 mm
130 mm

130x 130 mm
130 x 140 mm
3.000 tr/min

400V /50 Hz /3 kW

980 x 1.130 x 1.430 mm

220 kg
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Tourets a meuler
DS 150/DS 175 /DS 200

Fig.: DS 175

Description
Dimensions de meule
Vitesse

Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

Combiné touret-ponceuse a bande
ISM 250/1SM 250 F

Fig.: 1SM 250 F

Fig.:I1SM 250

DS 150/ DS 175/ DS 200

» Machine a double meule de qualité robuste pour |'usinage
professionnel de piéces en métal

» Convient pour un fonctionnement en continu et sans vibrations

» Machine tres robuste et stable sans besoin d'entretien des moteurs

électriques

» Stabilité et durabilité de la vitesse motrice garantie par des
roulements a billes de haute qualité

» Corps de la machine en fonte d'aluminium

» 2 couvercles de protection contre les étincelles en macrolon

» Butées de travail épaisses et ajustables

» Vendue en standard avec 2 meules abrasives en oxyde d'aluminium

DS 150 DS 175 DS 200 -400V
2150x200 16 mm 2 175x202 32 mm 2200x25@32mm
2.850 tr/min 2.850 tr/min 2.850 tr/min

230V /500 Watt 230V /500 Watt 400V /900 Watt
410x 200 x 295 mm 420 x 220 x 300 mm 450 x 245 x 330 mm
16 kg 18 kg 27 kg

ISM 250 / ISM 250 F

» Vitesse réglable par variateur (pour le modele ISM 250 F)

» 2 vitesses de travail pour le modéle ISM 250 (1.100 et 2.300 tr/min)

» Ebavurage rapide et facile des pieéces complexes

» Forte puissance de traction grace au puissant moteur

» Changement facile et sans outils de la bande abrasive

» Grand socle avec armoire verrouillable

» Carter pivotant individuellement avec buse d'aspiration de poussiere

» Convient pour le poncage, le polissage et le brossage du métal, plastique
et métaux non-ferreux comme le bronze, I'aluminium, le laiton, etc...

Description ISM 250 ISM 250 F
Dimensions bande abrasive 75 x 1.500 mm 50 x 2.000 mm
Dimensions meule / disque 250x 32 x25 mm 250 x 50 mm

1.100/ 2.300 tr/min
(2 vitesses)

200 - 2.800 tr/min
(Variateur)

Vitesse

Puissance moteur 400V /50Hz /1,5 kW 400V /50Hz/2,2 kW

Dimensions machine 830 x630x 1.280 mm 1.160 x 700 x 1.850 mm

Poids 75 kg 150 kg
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Tank / Rectifieuses a bande
TBSM 100-2/BSM 75/ BSM 75-2

Fig.: TBSM 100-2

Tank / Rectifieuses a bande
BSM 150/BSM 150-2/BSM 220

Fig.:BSM 150

42

Description

Dimensions bande abrasive
Diamétre du rouleau d'appui
Vitesse de la bande

Table de rectification plane

TBSM 100-2/BSM75/BSM75-2

» Moteur a 2 vitesses (BSM 75-2)

» Ponceuse a bande fonctionnant sans vibrations

» Réglage rapide de la position verticale et horizontale

» Surface de travail en continu avec l'ouverture du capot
» Dispositif de tension rapide de la bande

» Moteur puissant 3 kW

» Changement simple et rapide de la bande abrasive

» Gain de temps pour I'ébavurage des piéces

Fig.:BSM 75-2
TBSM 100-2 BSM 75 BSM 75-2
100 x 1.220 mm 75x2.000 mm 75x2.000 mm
= 200 x 75 mm 200 x 75 mm
9,5 m/sec /19 m/sec 34 m/sec 17 m/sec/ 34 m/sec

100 mm en continu 75 mm en continu 75 mm en continu

Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

Fig.: BSM 220

Description

Dimensions bande abrasive
Diamétre du rouleau d'appui
Vitesse de la bande

Table de rectification plane
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

400V /50Hz/ 1,5 kW

355x432x410 mm

44 kg

400V /50 Hz /3 kW

450 x 1.000 x 1.100 mm

85 kg

400V /50Hz/2,2kW /2,8 kW

450 x 1.000 x 1.100 mm

107 kg

BSM 150/ BSM 150-2/BSM 220

» Moteur a 2 vitesses (BSM 150-2)
» Ponceuse a bande fonctionnant sans vibrations

» Réglage rapide de la position verticale et horizontale

» Surface de travail en continu avec |'ouverture du capot
» Dispositif de tension rapide de la bande

» Moteur puissant
» Changement simple et rapide de la bande abrasive
» Gain de temps pour I'ébavurage des piéces

BSM 150

150 x 2.000 mm

250 x 150 mm

37 m/sec

150 mm en continu
400V /50Hz/3 kW
500 x 1.000 x 1.100 mm

124 kg

BSM 150-2

150 x 2.000 mm

250 x 150 mm

18 /37 m/sec

150 mm en continu

400V /50Hz /2,3 kW /3 kW
500 x 1.000 x 1.100 mm

124 kg

BSM 220

220 x2.000 mm

200 x 220 mm

29 m/sec

220 mm en continu
400V /50Hz/3 kW
640 x 980 x 1.030 mm

118 kg
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Combiné grugeuse de tubes a bande
KRBS 100/ KRBS 100-90/KRBS 100-170

KRBS 100/ KRBS 100-90 / KRBS 100-170

» Grugeage de tubes et profilés sur la partie avant. La bande de la partie
supérieure permet de rectifier de grandes piéces et celle a I'arriére, de plus

petites

» Angle de grugeage réglable de 30 a 90°
» Changement rapide entre grugeage de tube et ébavurage ou pongage
» Dispositif de serrage puissant qui garantit d'excellents résultats de grugeage

» Moteur puissant

» Presque tous les ajustements peuvent étre réalisés sans outils
» Socle disposant d'un rack a galets pour les rouleaux optionnels de différents

diametres

» Carter de protection sur charniere

» Outils de maintenance inclus

» 2 buses pour aspiration du métal sont prévues
» Equipée de 2 récupérateurs de limaille facilement démontables

Fig.: KRBS 100
Description KRBS 100
Dimensions de la bande 100 x 2.000 mm
Accessoires en standard : Diamétre pour le grugeage 20a76,1 mm
Angle de grugeage réglable 30°-90°

» 1 bande abrasive en grain 36
» 2 bacs de récupération
» 1 clé

Puissance moteur 400V /50Hz/2,8 kW

Dimensions machine 520x 1.175x 1.130 mm

Poids machine 158 kg

Polisseuse de tubes

E-RSM 114 PREMIU M-LINE

E-RSM 114

» Convient pour le grugeage de tubes ronds et carrés ainsi que les
matériaux solides

» Vitesse de la bande abrasive réglable en continu

» 2 bandes abrasives opposées, la rotation de la piéce n'est donc
pas nécessaire

» Connexion pour I'extracteur de poussiéres

» Pédale de contréle de la téte rotative

» L'unité d'alimentation avec des rouleaux en caoutchouc assure
un maintien de la piece

» Ebavurage, nettoyage ou polissage uniformes des tubes

» Alimentation automatique

E-KRBS 100-90

100 x 2.000 mm

17 290 mm

max. 50°

400V /50Hz/2,2 kW
1.150 x 600 x 1.000 mm

170 kg

Description

Nombre de bande

Diamétre des tubes

Longueur des tubes minimum
Vitesse de la bande
Dimensions de la bande
Collecteur d'échappement
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

E-KRBS 100-170

100 x 2.000 mm
404170 mm

max. 50°

400V /50Hz/3 kW
1.550 x 850 x 1.300 mm

350 kg

E-RSM 114

2

10-114 mm

355 mm

3-22m/sec

940 x 50 mm

76 mm

400V /4,75 kW

750 x 1.000 x 1.300 mm

265 kg
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Ponceuse double longue bande métal
E-ZBBSM 2.100

PREMIUM-LINE

Pour lisser les toles par exemple

E-ZB BSM 2.100

» Table ajustable manuellement

» Grande sécurité de travail grace aux carters de protection
» Lampe de travail

» Ajustement de la vitesse 0-3.000 tr/min

» Systéme de contréle pneumatique

» Systéme de pression par rouleaux caoutchouc

Rectifieuse plane manuelle
FSM 500

Rectifieuse plane manuelle avec broche verticale et meule cylindrique pour
la rectification plane et paralléle.

Opération simple et sensible par le bras pivotant.

Convient pour le pongage humide et sec.

Dispositif de lubrification inclus en standard. La table est équipée de
rainures en T pour la fixation de dispositifs de serrage de pieces.

44

Description

Dimensions de bande

Vitesse moteur

Puissance moteur principal
Dimensions de la table
Ajustement de la hauteur de table
Dimensions machine

Poids machine

Accessoires en option :

» Plateau magnétique
» Plateau tournant avec aimant

Description

Distance max. meule-table
Dimensions meule

Coéne de broche
Dimensions de la table
Puissance moteur

Vitesse moteur
Dimensions machine

Poids machine

E-ZB BSM 2.100

min. 100 x 7.100 mm
max. 100 x 7.200 mm

0-3.000 tr/min

400V /50Hz /4 kw
2.100 x 800 mm

600 mm

3.600 x 1.100 x 2.250 mm

1.200 kg

FSM 500

280 mm

200x 78 x 78 mm

78 mm

386 x 177 mm

400V /50Hz /4,0 kW
2.800 tr/min

950 x 1.250 x 1.800 mm

580 kg



Machines pour le travail et le formage du métal. Pour plus
d'informations, rendez-vous sur www.epple-maschinen-france.fr

Catalogue 2019

Rectifieuses planes
FPSM 4020/ FPSM 5025 / FPSM 6030/ FPSM 8040

FPSM 4020 / FPSM 5025 / FPSM 6030 / FPSM 8040
Rectifieuses planes pratiques et faciles a utiliser pour un usinage précis et économique des piéces. Tous les modéles sont concus pour
un fonctionnement continu a long terme. A partir du modéle FPSM 5025, I'alimentation longitudinale et transversale de la table est

automatique ainsi que l'alimentation verticale.

Avec des accessoires en standard tels que I'arbre d'équilibrage, le flasque porte meule, un circuit de lubrification, une lampe de travail,
une boite a outils, le diamantage, une meule standard et des pieds réglables.

Pour rectifier des profils, la meule doit avoir un contour correspondant. Il existe différentes options pour cela. Pour plus de détails,
n'hésitez pas a nous contacter (veuillez nous spécifier la forme du profil souhaité).

Fig.: FPSM 4020 avec dispositif
d'aspiration en option

Fig.: FPSM 6030

Accessoires en option :
» Plateau magnétique
» Dispositif d'aspiration
» Dispositif d'arrosage avec filtration

» Balance d'équilibrage
» Commode parallele
» Flasque porte meule supplémentaire

Description

Longueur max. de la bande
Largeur max. de la bande
Dimensions de la table

Distance Broche -
Table

Alimentation verticale
Avance de la table
Taille de la meule
Vitesse de broche
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

FPSM 4020
470 mm

220 mm

450 x 210 mm

450 mm

Manuelle

Manuelle

200x31x 13 mm

2.850 tr/min

1,2 kw

1.100 x 1.370 x 1.920 mm

800 kg

FPSM 5025
560 mm

275 mm

500 x 250 mm

450 mm

Automatique (6 vitesses)
Automatique 7 - 23 m/min
200x31x20 mm

2.850 tr/min

2,2 kW

2.250 x 2.050 x 2.130 mm

1.800 kg

FPSM 6030
765 mm

340 mm

635 x 305 mm

580 mm

Automatique (6 vitesses)
Automatique 7 - 23 m/min
350 x 127 x 40 mm

1.450 tr/min

5,5 kW

2.800 x 2.200 x 2.200 mm

2.800 kg

FPSM 8040
910 mm

450 mm

810 x 405 mm

580 mm

Automatique (6 vitesses)
Automatique 7 - 23 m/min
350 x 127 x 40 mm

1.450 tr/min

5,5 kw

3.600 x 2.400 x 2.200 mm

3.800 kg
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Cintreuse a volutes universelle
UB 40
Description UB 40
UB 40 Capacité fer plat 30x8mm
Capacité tige ronde pleine 15 mm
» Idéale pour cintrer des volutes, des anneaux, des arcs de cercle, des - o
spirales et des pIiages en angle Capacité tige carrée pleine 13x13 mm
» Convient pour les ateliers et les ferronneries d'art Capacité de cintrage 40 kg/mm?

» Adaptée pour la production de cl6tures, portails, grilles, garde-corps,
rampes, marquises, tonnelles en acier, cuivre et laiton

Plieuse d'angle
WB 100

WB 100

» Pour le cintrage a chaud ou a froid des fers plats, ronds et carrés
» Conception robuste pour une résistance optimale sur établi

» Butée de pliage réglable

» Serrage par excentrique pour un travail rapide et rationnel

» Angle de pliage jusqu'a 120°

» Répétabilité des pliages de haute qualité

» Idéale pour la métallurgie et les ateliers de réparation

Cintreuse universelle

UBM
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UBM

» Pour le cintrage de matériaux plats, carrés et
ronds

» Pliage économique des formes et des
courbures ordinaires

» Facilement transportable, adaptée pour
travailler dans les camionnettes de service

maximale
Dimensions machine

Poids machine

Description

Capacité de pliage a froid :
Capacité fer plat

Capacité tige ronde pleine
Capacité tige carrée pleine

Capacité de pliage angulaire

Capacité de pliage a chaud :

Capacité fer plat

Capacité tige ronde pleine
Capacité tige carrée pleine
Capacité de pliage angulaire

Capacité de flexion
maximale

Dimensions machine

Poids machine

Description

Acier plat - pliage courbe
Acier plat - pliage angulaire
Capacité tige ronde pleine
Capacité tige carrée pleine
Acier renforcé

Hauteur de travail

Dimensions du socle

Distance entre les trous de fixation

Poids machine

710x630x 160 mm

23 kg

WB 100

100 x5 mm
20 mm
18x 18 mm

60 x8 mm

100 x 10 mm
30 mm
30x30 mm
100 x 12 mm
40 kg/mm?

910 x 205 x 255 mm
29 kg

UBM

8 x50 mm
6x50 mm

16 mm

6x16 mm

12 mm

960 - 1.200 mm
240 x 240 mm
195x 195 mm

35kg
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Cintreuses hydrauliques de tube gaz

RB10T/RBE10T
RB10T/RBE10T

» Cintreuses pour tube gaz, avec circuit simple, effet et rappel du piston
par ressort, qui disposent de pieds amovibles pour plus de facilité de
transport

» Livrée avec 6 matrices de pliages : 1/2" (15/21 mm), 3/4" (20/27 mm),
1"(26/32 mm), 1 1/4" (33/42 mm), 1 1/2" (40/49 mm) et 2" (50/60 mm)

» Universellement utilisable pour les conduites d'eau, de gaz et de
chaudiéres

» Ensemble trés rigide pour un travail facile

» Pliage jusqu'a 90°

» Capacité de pression jusqu'a 10 tonnes

» Egalement adaptée pour le cuivre et les tubes traités

RBE10T

Fig.:RB10T
» Version électrique 230V / 50 Hz

Description RB10T RBE10T
Fig.:RBE10T Capacité de cintrage 1/2"-2°(15/21 -50/60 mm)| | 1/2" - 2°(15/21 - 50/60 mm)
Pression 10 tonnes 10tonnes
Nombre de matrices 6 piéces 6 pieces
Dimensions machine 680x510x910 mm 680 x 510 x 680 mm
Poids machine 42 kg 53 kg
Cintreuses eIectrlques a commande numeriqgue
E-TBM 60 NC/E-TBM 76 NC
E-TBM 60 NC / E-TBM 76 NC
» Construction solide en acier mécano soudé
» Pour tubes jusqu'a 60 x 4 mm
» Etabli avec trous de fixation pour tenir les outils
» Commande numérique avec affichage
» 500 programmes stockables
» Accessoire standard : outil de galetage
Description E-TBM 60 NC E-TBM 76 NC
Diamétre minimum R40 (@ 60 x 4) R40 (@ 16 X 3)
Diamétre maximum R150 (@ 60 x 4) R220 (@76 x 3)

Capacité cintrage de tubes

Rayon minimum

Acier 60 x4 mm / Alu 60 x 8 mm

3x le diametre du tube

Acier 76 x3mm/ Alu 76 x 6 mm

3x le diametre du tube

Fig.: E-TBM 60 Rayon maximum 150 mm 220 mm
Capacité de flexion tube plein 40 mm 45 mm
Capacité de flexion tube carré 40 x40 x4 mm 50x50x5mm
Vitesse de cintrage 3 m/min 7 m/min
Puissance moteur 2,2 kW 3 kW

Dimensions machine

Poids machine

850 x 750 x 1.050 mm

330kg

850 x 850 x 1.050 mm

500 kg
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Bordeuses moulureuses manuelles

SM 08 SM 08
6 JEUX DE GALETS FOURNIS

» Arbres en acier traités montés sur paliers avec graisseur

» Facile a transporter sur chantier

» Construction en fonte épaisse et rigide

» Arbre supérieur ajustable avec une manivelle

» Permet le formage de moulures diverses sur des tubes
et toles

» Le support permet un montage facile sur établi et la téte
est orientable

» Livrée avec 6 jeux de galets en standard

Description SM 08
Epaisseur maximale de tole 0,8 mm
Distance entre axes 50 mm
Profondeur col de cygne 200 mm
Largeur de la machine 515 mm
Profondeur de la machine 300 mm
Hauteur de la machine 800 mm
Poids machine 22 kg
E-SM 12
PREI\I\\U'\/\'\-\NE » Corps en fonte massif et rigide de grande qualité
» Facilement transportable
» 8 jeux de galets inclus en standard
» Arbres traités
» Arbre supérieur ajustable en hauteur
En option En standard
Description E-SM 12
Epaisseur maximale de tole 1,2mm
Longueur d'arbre 140 mm
Diamétre des galets 62 mm
Profondeur du col de cygne 100 mm
Dimensions machine 560 x 220 x 500 mm
Poids machine 50 kg
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Bordeuses moulureuses électriques
E-SM 12 MP

E-SM 12 MP
SOCLE INCLUS

» Corps en fonte massif et rigide de grande qualité

» Socle rigide réalisé en tole épaisse

» Commande déportée a pied avec bouton d'arrét
d'urgence

» Livrée avec 8 molettes

» Arbre supérieur ajustable en hauteur

» Moteur auto-freiné

Description E-SM 12 MP
Epaisseur maximale de téle 1,2 mm
Longueur d'arbre 140 mm
Diametre des galets 62 mm
Vitesse de rotation 32 tr/min
Profondeur du col de cygne 100 mm

Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

400V /0,75 kW
900 x 450 x 1.350 mm

135kg

E-SM 25 MP / E-SM 40 MP
Fig.: E-SM 25 MP

Description E-SM 25 MP E-SM 40 MP
Epaisseur maximale de tole 2,5mm 4,0 mm
Longueur d'arbre 250 mm 300 mm
Diametre des galets 96 mm 126 mm
Vitesse de rotation 5 m/min 5 m/min
Profondeur du col de cygne 160 mm 200 mm
Puissance moteur 400V /1,5 kW 400V /2,2 kW
Dimensions machine 1.400 x 550 x 1.120 mm 1.700 x 570 x 1.200 mm
Poids machine 350 kg 500 kg

E-SM 25 MP / E-SM 40 MP
SOCLE INCLUS

» Corps en fonte massif et rigide de grande qualité

» Socle avec armoire incluse

» Commande au pied avec pédale mobile permettant
d'avoir les mains libres pour positionner la matiére

» Livrée avec 4 jeux

» Réglage avant et arriére

» Moteur auto-freiné

Jeux standard E-SM 25 MP  Jeux standard E-SM 40 MP

Jeux en option E-SM 25 MP Jeux en option E-SM 40 MP
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Plieuses de tole manuelles

AKB 1.020-2,5 Das Original
Epple Maschinen®

» Données basées sur acier avec
résistance 24 kg/m2

» Epaisseur de la téle pour VA :
facteur 0,5

» Epaisseur de la téle pour
aluminium : facteur 1,2

AKB 1.020-2,5G

» Données basées sur acier avec
résistance 24 kg/m2

» Epaisseur de la téle pour VA :
facteur 0,5

» Epaisseur de la téle pour
aluminium : facteur 1,2
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AVEC TABLIER SUPERIEUR ET INFERIEUR
SEGMENTES RETIRABLES INDIVIDUELLEMENT

» |[déale pour l'industrie et I'artisanat

» De grande qualité avec un design moderne

» Commande au pied pour le tablier supérieur permettant d'avoir les
mains libres pour positionner la matiére

» Roulements auto-lubrifiés

» De série avec le tablier supérieur et inférieur segmentés pour une
souplesse maximale permettant la réalisation de boites

» Vérin d'assistance puissant pour faciliter le pliage des t6les d'acier
jusqu'a 2,5 mm

» Large ouverture entre le tablier supérieur et le tablier inférieur allant
jusqu'a 50 mm

» Poingons supérieurs disponibles en standard : 25 mm - 30 mm - 35 mm
- 40 mm-50 mm-75mm -100 mm - 150 mm - 200 mm - 270 mm

Description AKB 1.020-2,5
Longueur de travail max. 1.020 mm
Capacité acier doux max. 2,5 mm
Angle de pliage max. 135°
Ouverture du tablier 50 mm

Dimensions machine 1.340x 940 x 1.180 mm

Poids machine 320 kg

AVEC TABLIER SUPERIEUR ET INFERIEUR
SEGMENTES DETACHABLES ET SEGMENTS
"PIEDS DE BICHE"

» Idéale pour l'industrie et I'artisanat

» De grande qualité avec un design moderne

» Commande au pied pour le tablier supérieur permettant d'avoir les
mains libres pour positionner la matiere

» Roulements auto-lubrifiés

» De série avec le tablier supérieur et inférieur segmentés pour une
souplesse maximale permettant la réalisation de boites

» Vérin d'assistance puissant pour faciliter le pliage des toles d'acier
jusqu'a 2,5 mm

» Large ouverture entre le tablier supérieur et le tablier inférieur allant
jusqu'a 50 mm

» Poingons supérieurs disponibles en standard : 25 mm - 30 mm - 35
mm - 40 mm - 50 mm - 75 mm - 100 mm - 150 mm - 200 mm - 270 mm

Description AKB 1.020-2,5 G

Longueur de travail
Capacité acier doux
Angle de pliage
Ouverture du tablier
Dimensions machine

Poids machine

max. 1.020 mm

max. 2,5 mm

max. 135°

50 mm

1.346 x 810 x 1.243 mm

430 kg
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Plieuses de tole manuelles avec rotolame
E-AKB-S 1.220-0,8 / E-AKB-S 2.040-0,8
E-AKB-S 2.540-0,8 / E-AKB-S 3.040-0,8

NOUVEAU pREMIUM-LINE

Plieuses de tole manuelles avec cisaille a roulettes
pour la découpe de tdles fines jusqu'a 0,8 mm
(adaptées aussi pour les toles en cuivres, aluminium

ou zinc).

Fig.: E-AKB-S 2.540-0,8
Description E-AKB-S 1.220-0,8 E-AKB-S 2.040-0,8 E-AKB-S 2.540-0,8 E-AKB-S 3.040-0,8
Longueur de travail max. 1.220 mm max. 2.040 mm max. 2.540 mm max. 3.040 mm
Capacité acier doux max. 0,8 mm max. 0,8 mm max. 0,8 mm max. 0,8 mm
Angle de pliage max. 110° max. 110° max. 110° max. 110°
Dimensions machine 1.650 x 320 x 850 mm 2.400 x 750 x 850 mm 3.000 x 750 x 850 mm 3.500 x 750 x 850 mm
Poids machine 180 kg 290 kg 350 kg 440 kg

AKB 2.020- 2,0

AVEC TABLIER SUPERIEUR ET INFERIEUR SEGMENTES
(PEUVENT ETRE DETACHES POUR FAIRE DES BOITES

» Idéale pour l'industrie et I'artisanat

» De grande qualité avec un design moderne

» Commande au pied pour le tablier supérieur permettant d'avoir les mains libres
pour positionner la matiére

» Roulements auto-lubrifiés

» De série avec le tablier supérieur et inférieur segmentés pour une souplesse
maximale permettant la réalisation de boites

» Vérin d'assistance puissant pour faciliter le pliage des toles d'acier jusqu'a 2,0 mm

» Large ouverture entre le tablier supérieur et le tablier inférieur allant jusqu'a 50 mm

De série avec le double tablier Description AKB 2.020-2,0
segmenté
Longueur de travail max. 2.020 mm
Capacité acier doux max. 2,0 mm
Angle de pliage max. 135°
Ouverture du tablier 50 mm

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5 Dimensions machine 2.300 x 1.200 x 950 mm

» Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2
Poids machine 560 kg
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Plieuses de tble électriques

AKB 2.020-1,0E/ES AKB 2.520-1,0E/ES

AKB 3.020-1,0E/ES

Fig.: AKB 2.020-1,5 ES

E =Réglage électrique
ES = Réglage électrique et tablier
supérieur avec segments amovibles

Description
Longueur de travail
Capacité acier doux
Angle de pliage
Ouverture du tablier
Dimensions machine

Poids machine

Puissance moteur pour le tablier

Puissance moteur pour le pliage

E-AKBM 2.050-4,5 / E-AKBM 2.550-3,5

NOUVEAU

Fig.: AKB 2.550-3,5

» Segments en acier traité
» Triple pédale

» Butée arriére réglable manuellement
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» ldéale pour les toleries fines et I'artisanat

» Construction de qualité et conception pratique

» Commande au pied pour le tablier supérieur permettant d'avoir les
mains libres pour positionner la matiere

» Paliers auto-lubrifiés sans entretien

» Grande ouverture entre le tablier supérieur et le tablier inférieur
jusqu'a 100 mm

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
» Epaisseur de la téle pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la téle pour aluminium : facteur 1,2

AKB 2.020-1,5E/ES
max. 2.000 mm

max. 1,5mm

0°- 135° max.

100 mm

2.830x760x 1.410 mm
1.200 kg / 1.260 kg
0,37 kW

0,75 kW

PREM\UM‘\—\NE

Description

AKB 2.520-1,0E/ES
max. 2.500 mm

max. 1,0 mm

0°-135° max.

100 mm

3.330x760x 1.410 mm
1.600 kg / 1.600 kg
0,37 kW

0,75 kW

AKB 3.020-1,0E/ES
max. 3.000 mm

max. 1,0 mm

0°-135° max.

100 mm

3.830x 760 x 1.450 mm
1.930 kg / 1.930 kg
0,37 kW

0,75 kW

Plieuse hydraulique trés stable avec un bati en acier mécano
soudé. Ajustement facile des tabliers supérieur et inférieur
grace au volant. Ajustement de I'angle de pliage via une échelle
de mesure jusqu'a 135°.
Commande de la machine via un joystick ou une pédale au

pied.

Longueur de travail

Butée arriere

Capacité acier doux

Angle de pliage

Ouverture du tablier

Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

E-AKBM 2.050-4,5
2.050 mm

Jusqu'a 600 mm

max. 4,5 mm

0°-135°

75 mm

400V /50Hz /4 kW
2.650 x 1.020 x 1.700 mm

2.600 kg

E-AKBM 2.550-3,5
2.550 mm

Jusqu'a 600 mm

max. 3,5 mm

0°-135°

75 mm

400V /50Hz/5,5kW
3.250 x 1.020 x 1.700 mm

3.200 kg
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Plieuses de tole magnétiques
MAKB 1.250-1,6 / MAKB 2.500-1,5 / MAKB 3.200-1,2

» Manipulation facile, rapide et confortable

» Idéale pour plier I'acier, le cuivre, I'acier inoxydable, I'aluminium, etc...
» Systéme de serrage électromagnétique puissant avec charniéres centerless assurant des résultats de

pliage optimaux

» Tablier supérieur a bridage magnétique, il n'y a plus de limite de profondeur de boite, on peut obtenir des

boites fermées ainsi que de nombreuses formes complexes
» Segmentation en mm :25-40-50-70- 140 - 280 - 700 - 1250
» Ajustement de I'angle de pliage jusqu'a 180°

Inclus avec la machine :

» Butée d'angle de pliage

» Butée arriére

» Tablier de pliage affuté

» 7 segments de pliage

» Pédale pour commande au pied déportée

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
» Epaisseur de la téle pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2

Description MAKB 1.250-1,6
Longueur de travail 1.250 mm
Pression de bridage de la tole 6 Tonnes
Capacité acier doux 1,6 mm

Dimensions machine 1.450 x 380 x 1.120 mm

Poids machine 175 kg

MAKB 2.500-1,6
2.500 mm

12 Tonnes

1,6 mm

2.700x 380 x 1.120 mm

290 kg

MAKB 3.200-1,2

3.200 mm

10 Tonnes

1,2 mm

3.400x 380 x 1.120 mm

381 kg
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Rouleuses de tole 3 rouleaux
RM 1.020-1,5

» Construction robuste en fonte

» Rouleaux en acier a haute résistance

» Rouleuse asymétrique avec 3 rouleaux de qualité
professionnelle

» Utilisable a gauche ou a droite

» Rouleau supérieur escamotable sur I'avant pour permettre
de retirer facilement la piece roulée

» Ajustement du rouleau inférieur par volant excentrique

» Ajustement en hauteur du rouleau arriére par un volant
avec possibilité d’incliner le rouleau pour du cone

» Rouleaux inférieur et arriére livrés avec plusieurs rainures
pour rouler des fils mécaniques ou de petites piéces

» Transmission par engrenage

» Livrée avec le socle se fixant au sol

Description RM 1.020-1,5
Largeur utile de roulage 1.020 mm
Capacité acier doux 1,5 mm
» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2 —
» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5 Diamétre des rouleaux 60mm
» Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2 Diamétre de roulage minimum 35mm
Dimensions machine 1.700 x 540 x 1.110 mm
Veuillez indiquer le type ] )
Poids machine 250 kg

de matériau travaillé lors
de la commande

RME 1.020-1,5/RME 1.300-1,5 RME 1.020-1,5 / RME 1.300-1,5

AVEC MOTEUR ELECTRIQUE ET DISPOSITIF DE ROULAGE CONIQUE

» Construction robuste en fonte
» Rouleaux en acier a haute résistance

Veuillez indiquer le type » Rouleuse asymétrique avec 3 rouleaux de

de matériau travaillé lors qualité professionnelle

de la commande » Rouleau supérieur escamotable sur I'avant
pour permettre de retirer facilement la piece
roulée

» Ajustement du rouleau inférieur par volant
excentrique
» Ajustement en hauteur du rouleau arriére par
un volant avec possibilité d'incliner le rouleau
pour du céne
Fig.: RME 1.020-1,5 » Rouleaux inférieur et arriére livrés avec
plusieurs rainures pour rouler des fils
mécaniques ou de petites piéces
» Commande au pied déportée permettant
d’avoir les mains libres pour positionner la
matiere
» Moteur 400 V triphasé / 750 W avec
Fig.: RME 1.300-1,5 transmission par engrenage
» Contréle bi-pédale d'avance et de recule avec
bouton d'arrét d'urgence

Description RME 1.020-1,5 RME 1.300-1,5 o a r e
a ¢ ! » Barriére de sécurité avec bouton d'arrét

Largeur utile de roulage 1.020 mm 1.300 mm d’'urgence

Capacité acier doux 1,5 mm 1,5 mm

Diametre des rouleaux 60 mm 75 mm

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
Diamétre de roulage minimum 35mm 57,5mm » Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5

Dimensions machine 1.700x 1.010 x 1.100 mm 1.700 x 400 x 1.100 mm » Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2
Poids machine 300 kg 300 kg
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Rouleuses de tble électriques 3 rouleaux
E-RME 1.050-2,0/ E-RME 1.270-1,5
E-RME 1.550-1,2 / E-RME 2.050-1,0

Fig.: E-RME 1.050-2,0

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diameétre des rouleaux
Diamétre minimum de roulage

. . . Puissance moteur
Veuillez indiquer le type

de matériau travaillé lors
de la commande

Dimensions machine

Poids machine

E-RBE 1.050-3,0 / E-RBE 1.270-2,5
E-RBE 1.550-2,0/E-RBE 2.050-1,5

Fig: E-RBE 1.050-3,0

Description
Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diamétre des rouleaux

Diametre minimum de roulage

Puissance moteur

Veuillez indiquer le type
de matériau travaillé lors
de la commande

Dimensions machine

Poids machine

GW = rouleaux traités

pREMIUM-LINE

E-RME 1.050-2,0
1.050 mm

max. 2,0 mm

75 mm

110 mm

400V /50Hz/1,5 kW

1.610 x 700 x
1.160 mm

385 kg

PREMIUM-LINE

E-RBE 1.050-3,0
max. 1.050 mm
max. 3,0 mm

90 mm

135mm

400V /50Hz/
1,1 kW

1.630 x 700 x
1.200 mm

455 kg

» Construction robuste en fonte

» Rouleaux en acier de qualité type AISI 1050

» Systéme asymétrique avec 3 rouleaux

» Avec dispositif pour le roulage conique

» Rouleau supérieur escamotable sur I'avant pour permettre de
retirer facilement la piece roulée

» Rouleaux inférieur et arriere livrés avec plusieurs rainures
pour rouler des fils ou de petites pieces

GW = rouleaux traités

E-RME 1.270-1,5

E-RME 1.550-1,2

E-RME 2.050-1,0

1.270 mm 1.550 mm 2.050 mm

max. 1,5 mm max. 1,2 mm max. 1,0 mm

75 mm 75 mm 75 mm

110 mm 110 mm 110 mm

400V /50Hz /1,5 kw 400V /50Hz /1,5 kw 400V /50Hz /1,5 kW
1.830x 700 x 2.110x 700 x 2.610x 700 x

1.160 mm 1.160 mm 1.160 mm

400 kg 430 kg 590 kg

» Construction robuste en fonte

» Rouleaux en acier de qualité type AISI 1050

» Systéme asymétrique avec 3 rouleaux

» Rouleau supérieur escamotable sur I'avant pour permettre de
retirer facilement la piéce roulée

» Ajustement du rouleau inférieur par volant et excentrique

» Contréle du rouleau arriére par volant

» Avec dispositif de roulage conique

» Rouleaux inférieur et arriére livrés avec plusieurs rainures pour
rouler des fils ou de petites piéces

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2

E-RBE 1.270-2,5
max. 1.270 mm

max. 2,5 mm

E-RBE 1.550-2,0
max. 1.550 mm

max. 2,0 mm

E-RBE 2.050-1,5
max. 2.050 mm

max. 1,5 mm

90 mm 90 mm 95 mm

135 mm 135 mm 140 mm
400V /50Hz/ 400V /50Hz/ 400V /50Hz/
1,1 kW 1,5 kw 1,5 kw

1.850 x 700 x 2.130x 700 x 2.630 x 700 x
1.200 mm 1.200 mm 1.200 mm

490 kg 545 kg 665 kg
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Rouleuses de tole motorisées 3 rouleaux

E-RWE 1.270-3,0/ E-RWE 1.550-2,5 / E-RWE 2.050-1,8 / E-RWE 2.550-1,0

E-RBM 1.270-4,0/ E-RBM 1.550-4,0 / E-RBM 2.050-3,0
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Fig.: E-RWE 1.270-3,0

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux
Diamétre des rouleaux
Puissance moteur
Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

NOUVEAU

E-RWE 1.270-3,0

max. 1.270 mm

max. 3,0 mm

100 mm

400V /50Hz /1,1 kW
6 m/min

1.850 x 700 x 1.200 mm

650 kg

» Construction robuste en fonte

» Rouleaux en acier de qualité type AISI 1050

» Systéme asymétrique avec 3 rouleaux

» Rouleaux supérieur et inférieur réglables facilement

» Avec dispositif de roulage conique

» Rouleaux inférieur et arriére livrés avec plusieurs
rainures pour rouler des fils ou de petites piéces

» Commande au pied permettant d'avoir les mains libres
pour positionner la matiere

» Dispositif de sécurité avec bouton d'arrét d'urgence

E-RWE 1.550-2,5

max. 1.550 mm

max. 2,5 mm

100 mm

400V /50Hz/1,5 kW
6 m/min

2.130x 700 x 1.200 mm

700 kg

E-RWE 2.050-1,8

max. 2.050 mm

max. 1,8 mm

200 mm

400V /50Hz/1,5 kW
6 m/min

2.630x 700 x 1.200 mm

850 kg

pREMIUM-LINE

E-RWE 2.550-1,0

max. 2.550 mm

max. 1,0 mm

100 mm

400V /50Hz/1,5 kW
6 m/min

3.180x 700 x 1.200 mm

950 kg

Fig.: E-RBM 1.270-4,0

En option:

» Réglage du rouleau motorisé
» Affichage digital

» Rouleaux en acier traités (GW)

» Données basées sur acier avec
résistance 24 kg/m2

» Epaisseur de la téle pour VA :
facteur 0,5

» Epaisseur de la tole pour
aluminium : facteur 1,2

» Construction robuste en fonte

» Rouleaux en acier de qualité type AISI 1050

» Systéme asymétrique avec 3 rouleaux
» Rouleaux supérieur et inférieur réglables facilement
» Avec dispositif de roulage conique
» Rouleaux inférieur et arriere livrés avec plusieurs rainures pour rouler

des fils ou de petites pieces
» Commande au pied permettant d'avoir les mains libres pour positionner

la matiere

» Puissant moteur de 400V

Veuillez indiquer le type
de matériau travaillé lors

de la commande

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diamétre des rouleaux
Diamétre de roulage minimum
Puissance moteur

Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

E-RBM 1.270-4,0

max. 1.270 mm

max. 4,0 mm

120 mm

180 mm

400V /50Hz/2,2 kW
3,5 m/min

2.470x 750 x 1.000 mm

1.350 kg

GW = rouleaux traités

E-RBM 1.550-4,0

max. 1.550 mm

max. 4,0 mm

140 mm

210 mm

400V /50Hz /2,2 kW
3,5m/min

2.700 x 750 x 1.000 mm

1.420 kg

E-RBM 2.050-3,0

max. 2.050 mm

max. 3,0 mm

130 mm

195 mm

400V /50Hz /2,2 kW
3,5m/min

3.200 x 750 x 1.000 mm

1.500 kg
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Rouleuses de tole motorisées 3 rouleaux

» Livrée avec un dispositif de roulage conique

» 2 rouleaux motorisés avec entrainement par engrenage hélicoidal

» Rouleaux en acier traité de qualité SEA - AISI 1050

» Refroidissement d’huile

» Roulage de précision avec moteur freiné

» Rouleau supérieur escamotable sur I'avant pour permettre de retirer
facilement la piece roulée

» Lubrification centralisée

» Console de commande séparée et mobile

» Ajustement de rouleau arriere motorisé

Veuillez indiquer le type
de matériau travaillé lors
de la commande

E-RBM-S PRO
1.550-6,0

E-RBM-S PRO
1.550-9,0

Description

Longueur utile de roulage
Capacité acier doux

Diamétre des rouleaux
Diameétre de roulage minimum
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

GW = rouleaux traités

max. 1.550 mm

max. 6,0 mm

130 mm

195 mm

400V /50Hz/2,2 kW
3.250 x 650 x 1.020 mm
1.400 kg

max. 1.550 mm

max. 9,0 mm

190 mm

285 mm

400V /50 Hz /4 kW
3.700 x 950 x 1.300 mm
2.750 kg

Modéles E-RBM-S PRO o N\\UN\-L‘NE
Fig.: E-RBM-S 1.550-6,0
MODELES E-RBM-S PR O
» Construction robuste en acier pour des charges maximales en
fonctionnement continu En option :

» Galets de cintrage
» Affichage digital
» Rouleaux traités

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m?2
» Epaisseur de la téle pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2

E-RBM-S PRO
2.050-6,0

max. 2.050 mm

max. 6,0 mm

170 mm

255 mm

400V /50 Hz /4 kW
3.850x 720 x 1.050 mm
2.100 kg

E-RBM-S PRO
2.550-6,0

max. 2.550 mm

max. 6,0 mm

190 mm

285 mm

400V /50Hz /2,2 kW
4.700 x 950 x 1.300 mm
3.400 kg

E-RBM-S PRO 3.050-6,0

max. 3.050 mm

max. 6,0 mm

220 mm

330 mm

400V /50Hz/5,5 kW
5.200 x 1.150 x 1.400 mm

6.000 kg
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Rouleuses de tbéle hydrauliques 3 rouleaux

Modeéles E-RBM-H PRO PREMIU M-LINE

Fig.: E-RBM-H PRO 1.270-5,0

MODELES E-RBM-H PR O

» Rouleuse hydraulique avec systeme asymétrique 3 rouleaux,
idéale pour le pré-cintrage

» Affichage numérique 2 axes pour les rouleaux arriere et
inférieur

» Réglage hydraulique pour le pliage conique

» Entrainement des rouleaux supérieur et inférieur par
engrenage hélicoidal

» Commande hydraulique du rouleau supérieur

» Rouleaux inférieur et arriere réglables en hauteur par
commande hydraulique

» Rouleaux en acier forgé SAE 1050 (CK45) a forte
résistance

» Rouleaux supérieur escamotable sur I'avant pour
permettre de retirer facilement la piéce roulée

Veuillez indiquer le type » Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2

de matériau travaillé lors

58

de la commande

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diamétre des rouleaux
Diamétre de roulage minimum
Puissance moteur

Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diamétre des rouleaux
Diameétre de roulage minimum
Puissance moteur

Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diameétre des rouleaux
Diameétre de roulage minimum
Puissance moteur

Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

E-RBM-H PRO 1.270-5,0
max. 1.270 mm

max. 5,0 mm

130 mm

650 mm

400V /50Hz/3,3 kW

5 m/min

3.020x 950 x 1.100 mm

1.750 kg

E-RBM-H PRO 1.550-12,0
max. 1.550 mm

max. 12,0 mm

220 mm

1.100 mm

400V /50Hz/7 kW

5 m/min

3.500x 1.200 x 1.370 mm

3250 kg

E-RBM-H PRO 2.550-6,0
max. 2.550 mm

max. 6,0 mm

180 mm

900 mm

400V /50Hz /7,5 kW

5 m/min

4.350x 1.100 x 1.290 mm

3.070 kg

» Epaisseur de la téle pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la téle pour aluminium : facteur 1,2

E-RBM-H PRO 1.270-12,0
max. 1.270 mm

max. 12,0 mm

200 mm

1.000 mm

400V /50Hz/5,5 kW

6 m/min

3.070x 1.150 x 1.290 mm

2200 kg

E-RBM-H PRO 2.050-8,0
max. 2.050 mm

max. 8,0 mm

180 mm

900 mm

400V /50Hz/5,1 kW

5 m/min

3.850x 1.100 x 1.290 mm

2.690 kg

E-RBM-H PRO 2.550-10,0
max. 2.550 mm

max. 10,0 mm

250 mm

1.250 mm

400V /50Hz/7,5 kW

5 m/min

4.500x 1.200 x 1.370 mm

4.800 kg

E-RBM-H PRO 1.550-6,5
max. 1.550 mm

max. 6,5 mm

150 mm

750 mm

400V /50Hz/3,3 kW

6 m/min

3.300x950x 1.110 mm

2.000 kg

E-RBM-H PRO 2.050-12,0
max. 2.050 mm

max. 12,0 mm

250 mm

1.250 mm

400V /50Hz/3 kW

5 m/min

4.000 x 1.200 x 1.370 mm

4.200 kg

E-RBM-H PRO 3.050-9,0
max. 3.050 mm

max. 9,0 mm

250 mm

1.250 mm

400V /50Hz/7,5 kW

5 m/min

5.000 x 1.200 x 1.370 mm

5.400 kg



Machines pour le travail et le formage du métal. Pour plus
d'informations, rendez-vous sur www.epple-maschinen-france.fr

Catalogue 2019

Rouleuses croqueuses hydrauliques 3 rouleaux symétriques

Modeéles E-3RBM PRO HS SREMIUM-LINE

Fig.: E-3RBM PRO HS 4.100-8,0

Modeéles E-3RBM PRO HS

» Les 3 rouleaux sont motorisés avec entrainement par engrenage hélicoidal

» La position d'inclinaison des rouleaux inférieurs pour le roulage conique est
hydraulique et se contréle sur le pupitre de commande

» Téte ouvrante hydraulique pour un retrait facile de la piece usinée du rouleau
escamotable

» Déplacement orbital hydraulique des rouleaux inférieurs

En option :

» Galets de cintrage de profilés

» Commande hydraulique de la vitesse du
roulage avec variateur continu

» Support hydraulique supérieur pour

» Rouleaux en acier forgé de qualité SEA - AISI 1050
» Pupitre de commande mobile pour une grande facilité
» Affichage numérique du positionnement des rouleaux

Veuillez indiquer le type
de matériau travaillé lors
de la commande

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diametre du rouleau supérieur
Diametre des rouleaux inférieurs
Puissance moteur

Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diamétre du rouleau supérieur
Diamétre des rouleaux inférieurs
Puissance moteur

Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

E-3RBM PRO HS 2.050-13,0
max. 2.050 mm

max. 13,0 mm

240 mm

220 mm

400V /50Hz/7,5 kW

5 m/min

3.400 x 1.300 x 1.450 mm

5.060 kg

E-3RBM PRO HS 3.100-6,0
max. 3.100 mm

max. 6,0 mm

210 mm

190 mm

400V /50Hz/7,5 kW

5 m/min

4.450 x 1.200 x 1.300 mm
5.205 kg

grands rayons
» Rouleaux traités

E-3RBM PRO HS 2.550-8,0
max. 2.550 mm

max. 8,0 mm

210 mm

190 mm

400V /50Hz /7,5 kW

5 m/min

3.900 x 1.200 x 1.300 mm

4.570 kg

E-3RBM PRO HS 3.100-13,0
max. 3.100 mm

max. 13,0 mm

300 mm

280 mm

400V /50 Hz /11 kW

5 m/min

5.150 x 1.500 x 1.550 mm
9.900 kg

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la téle pour aluminium : facteur 1,2

E-3RBM PRO HS 2.550-13,0
max. 2.550 mm

max. 13,0 mm

280 mm

260 mm

400V /50Hz/ 11 kW

5 m/min

4.600 x 1.400 x 1.550 mm

7.720 kg

E-3RBM PRO HS 4.100-8,0
max. 4.100 mm

max. 8,0 mm

300 mm

280 mm

400V /50Hz/ 11 kW

5 m/min

6.150 x 1.500 x 1.550 mm
11.800 kg
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Rouleuses de tbéle hydrauliques

Modéles E-3RBM PRO UHS

NOUVEAU

Les modeles E-3RBM PRO UHS sont des machines particulierement robuste avec une disposition optimisée des rouleaux pour le

roulage de toles épaisses.

Les deux rouleaux inférieurs se déplacent horizontalement. Cela facilite le mouvement des toles en cours de fonctionnement
(phases de pré-réglage et de roulage) car la tole reste dans sa position horizontale. Pour la phase de pré-roulage des tubes de

Fig.: E-3RBM PRO UHS 3.100-45,0

PREMIUM-LINE

petit diamétre et de faible épaisseur, la distance entre les rouleaux inférieurs peut étre réduite.

Le rouleau supérieur peut étre utilisé comme rouleau de formage ainsi que comme presse-plieuse conventionnelle pour
permettre un rembobinage et un calibrage parfait des tubes. Des roulages en forme d'entonnoir en forte épaisseur peuvent étre

réalisés avec ces machines.

Ces machines sont équipées en standard de rouleaux SAE 1050 (CK 45), de 2 vitesses, d'un systéme de freinage, d'un systeme

d'équilibrage électronique ainsi que d'un dispositif de roulage conique.

Veuillez indiquer le type de
matériau travaillé lors de la
commande

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diametre des rouleaux
Diametre de roulage minimum
Puissance moteur

Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diametre des rouleaux
Diametre de roulage minimum
Puissance moteur

Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine
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E-3RBM PRO UHS 2.550-50,0
max. 2.550 mm

max. 50,0 mm

400 mm

360 mm

400V /50 Hz / 48 kW
1,5-5m/min

6.000 x 2.800 x 2.000 mm

20.500 kg

E-3RBM PRO UHS 4.100-34,0
max. 4.100 mm

max. 34,0 mm

400 mm

360 mm

400V /50 Hz/ 48 kW
1,5-5m/min

7.550 x 2.800 x 2.000 mm

23.500 kg

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
» Epaisseur de la téle pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2
E-3RBM PRO UHS 2.550-75,0 E-3RBM PRO UHS 3.100-45,0
max. 2.550 mm max. 3.100 mm
max. 75,0 mm max. 45,0 mm
550 mm 400 mm
500 mm 360 mm
400V /50Hz /73,5 kW 400V /50 Hz / 48 kW
1,5 -4 m/min 1,5-5m/min
7.050 x 3.350 x 2.700 mm 6.550 x 2.800 x 2.000 mm

42.500 kg 22,000 kg

E-3RBM PRO UHS 4.100-50,0 .
En option:

» Rouleaux traités (GW)

max. 4.100 mm

max. 50,0 mm

550 mm

500 mm

400V /50Hz /73,5 kW
1,5-5m/min

8.600 x 3.350 x 2.700 mm

47.600 kg
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Rouleuses motorisées 4 rouleaux

Modéles E-4RBM PRO HS

Fig.: E-4RBM 2.050-10,0

» Entrainement hydraulique du rouleau supérieur, latéral ainsi que les

mouvements de haut en bas

» Téte pivotante hydrauliquement pour le retrait des pieces usinées
» Toutes les opérations sont controlées via le pupitre de commande

mobile

» Affichage digital de la position des rouleaux inférieurs et latéraux
» Construction robuste en acier
» Dispositif de roulage conique

» Lubrification centralisée

» Rouleaux en acier forgé de qualité traités par induction

Veuillez indiquer le type de
matériau travaillé lors de la

commande

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

Diamétre des rouleaux centraux
Diamétre des rouleaux latéraux
Puissance moteur

Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

E-4RBM PRO HS
1.550-8,0

max. 1.550 mm

max. 8,0 mm

170/160 mm

150 mm

400V /50Hz/4 kW
1,5/6 m/min

3.600 x 860 x 1.150 mm
2.500 kg

E-4RBM PRO HS
2.050-10,0

max. 2.050 mm

max. 10,0 mm

220 mm

160 mm

400V /50Hz /5,5 kW
1,5/6 m/min

3.750x 1.180 x 1.300 mm
4.000 kg

PREMIUM-LINE

En option:

» Contréle numérique
» Support hydraulique pour les grands rayons
» Support latéral hydraulique

Les images 3 & 4 nécessitent un

controle CNC pour la répétabilité

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2

E-4RBM PRO HS
2.050-13,0

max. 2.050 mm

max. 13,0 mm

245 mm

180 mm

400V /50Hz/7,5 kW
1,5/6 m/min

4.000 x 1.550 x 1.500 mm
5.100 kg

E-4RBM PRO HS
2.550-10,0

max. 2.550 mm

max. 10,0 mm

245 mm

180 mm

400V /50Hz/7,5 kW
1,5/6 m/min

4.500 x 1.550 x 1.500 mm
6.100 kg

E-4RBM PRO HS
2.550-13,0

max. 2.550 mm

max. 13,0 mm

260 mm

200 mm

400V /50Hz/7,5 kW
1,5/5 m/min

4.500 x 1.590 x 1.600 mm
6.740 kg
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Rouleuses motorisées 4 rouleaux
Modeéles E-4RBM PRO HSS

Fig.: E-4RBM 2.550-20,0

» Entrainement hydraulique des rouleaux pinces et latéraux pour les
mouvements ascendants et descendants pyramidaux

» Protection contre les surcharges du moteur

» 2 vitesses de roulage qui sont contrélées sur le pupitre de commande

» 3 affichages numériques pour les rouleaux inférieurs

» Téte basculante hydraulique pour I'enlevement des pieces roulées

» Toutes les opérations sont controlées depuis le pupitre de commande
mobile

» Dispositif de roulage conique

» Lubrification centralisée

» Rouleaux en acier forgé et traités par induction

Groupe hydraulique avec
des composants de haute
qualité (vue sans la
cartérisation)

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5

Veuillez indiquer le type de
matériau travaillé lors de la

commande » Epaisseur de la téle pour aluminium : facteur 1,2
Description E-4RBM PRO HSS E-4RBM PRO HSS E-4RBM PRO HSS E-4RBM PRO HSS E-4RBM PRO HSS
2.550-20,0 3.100-12,0 3.100-20,0 3.100-25,0 4.100-8,0

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

@ des rouleaux centraux
@ des rouleaux latéraux
Puissance moteur
Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine
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max. 2.550 mm

max. 20,0 mm

320 mm

240 mm

400V /50 Hz /20 kW
1,5/5m/min

5.400 x 1.800 x 1.950 mm
11.750 kg

max. 3.100 mm

max. 12,0 mm

280 mm

220 mm

400V /50Hz/ 16,5 kW
1,5/5 m/min

5.850 x 1.700 x 1.850 mm
10.000 kg

max. 3.100 mm

max. 20,0 mm

350 mm

260 mm

400V /50Hz /23,5 kW
1,5/5 m/min

5.850 x 1.900 x 1.950 mm
15.000 kg

max. 3.100 mm

max. 25,0 mm

380 mm

300 mm

400V /50Hz /31,5 kW
1,5/5 m/min

5.850 x 2.250 x 2.350 mm
18.800 kg

max. 4.100 mm

max. 8,0 mm

280 mm

220 mm

400V /50Hz /16,5 kW
1,5/5 m/min

6.850 x 1.700 x 1.850 mm
13.000 kg
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Rouleuses hydrauliques coniques 4 rouleaux
E-4KRB-H 1.050-3,0 / E-4KRB-H 1.050-4,0

PREMIUM-LINE
E-4KRB-H 1.050-3,0/ E-4KRB-H1.050-4,0

» Moteur électrique pour I'entrainement des rouleaux, couplé a un
engrenage planétaire

» Mouvement ascendant et descendant des rouleaux hydrauliques

» Téte ouvrante hydraulique pour un retrait facile de la piece usinée
du rouleau escamotable

» Machine dirigée par un panneau de commande clair et mobile

» Affichage numérique pour la position du rouleau

» Construction lourde en acier

» Lubrification centralisée

» Rouleaux en acier trempé et traités (SAE 1050)

Fig.: E-4KRB-H 1.050-3,0

Description E-4KRB-H 1.050-3,0 E-4KRB-H 1.050-4,0

Largeur utile de roulage max. 1.050 mm max. 1.050 mm

Capacité acier doux max. 3,0 mm max. 4,0 mm
Diametre des plus gros rouleaux 155 mm 185 mm
Veunllez, |pd|quer I.e 1;'ype Diamétre des plus petits rouleaux 40 mm 70 mm
de matériau travaillé lors
de la commande Diametre de roulage minimum 63 mm 105 mm

Puissance moteur 400V/50Hz/3,7 kW 400V /50Hz/5,5 kw

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2 Vitesse des rouleaux 5 m/min 5 m/min

» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la téle pour aluminium : facteur 1,2

Dimensions machine 3.200x 1.150 x 1.100 mm 2.800x2.250x 1.170 mm

Poids machine 2.000 kg 2.500 kg

Modéles E-4RBM
E-4RBM 1.050-5,0/ E-4RBM 1.550-4,0

pREN\\UN\—L\NE E-4RBM 2.050-3,0

» Entrainement par engrenage du rouleau supérieur, latéral
ainsi que les mouvements de haut en bas

» Téte pivotante manuellement pour le retrait des pieces
usinées

» Toutes les opérations sont controlées via le pupitre de
commande mobile

» Construction robuste en acier

» Dispositif de roulage conique

» Rouleaux en acier forgé de qualité traités par induction

Fig.: E-4RBM 1.550-4,0
Veuillez indiquer le type

de matériau travaillé lors
de la commande

Description

Largeur utile de roulage

E-4RBM 1.050-5,0

max. 1.050 mm

E-4RBM 1.550-4,0

max. 1.550 mm

E-4RBM 2.050-3,0

max. 2.050 mm

Capacité acier doux max. 5,0 mm max. 4,0 mm max. 3,0 mm

@ des rouleaux centraux 130 mm 130 mm 130 mm

@ des rouleaux latéraux 110 mm 110 mm 110 mm

Puissance moteur 400V /50Hz/2,2 kW 400V /50Hz/2,2 kW 400V /50Hz/2,2 kW
Vitesse des rouleaux 5 m/min 5 m/min 5 m/min

Dimensions machine 2.500 x 900 x 850 mm 3.000 x 900 x 850 mm 3.500 x 900 x 850 mm
Poids machine 1.300 kg 1.550 kg 1.900 kg
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MODELES E-4RBM-H NC AVEC COMMANDE
NUMERIQUE

» Entrainement par engrenage du rouleau supérieur, latéral
ainsi que les mouvements de haut en bas

» Téte pivotante hydrauliquement pour le retrait des pieces
usinées

» Toutes les opérations sont contrélées via le pupitre de
commande mobile

» Construction robuste en acier

» Dispositif de roulage conique

» Rouleaux en acier forgé de qualité traités par induction

Rouleuses hydrauliques 4 rouleaux

Modeéles E-4RBM-H NC
PREMIUM-LINE

Fig.: E-4RBM-H NC 1.050-1,5

Veuillez indiquer le type
de matériau travaillé lors
de la commande

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

@ des rouleaux centraux
@ des rouleaux latéraux
Puissance moteur
Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine

E-4RBM-H 1.050-1,5 NC
max. 1.050 mm

max. 1,5 mm

60 mm

60 mm

400V /50Hz/1,1 kW
4,5 m/min

2.050 x 875 x 1.060 mm

720 kg

Modéles E-4RBM PRO HMS

E-4RBM-H 1.050-2,5 NC
max. 1.050 mm

max. 2,5 mm

90 mm

100 mm

400V /50Hz /2,2 kW

4,5 m/min

2.250 x 1.000 x 1.500 mm

900 kg

PREM\UN\—\_\NE

E-4RBM-H 1.050-5,0 NC
max. 1.050 mm

max. 5,0 mm

130 mm

110 mm

400V /50Hz/3 kW

4,5 m/min

2.250 x 1.000 x 1.500 mm

1.560 kg

MODELES E-4RBM PR O HMS

E-4RBM-H 1.550-2,0 NC
max. 1.550 mm

max. 2,0 mm

90 mm

100 mm

400V /50Hz/2,2 kW
4,5 m/min

2.750x 1.000 x 1.500 mm

1.100 kg

E-4RBM-H 1.550-4,0 NC
max. 1.550 mm

max. 4,0 mm

130 mm

110 mm

400V /50Hz/3 kW

5 m/min

2.750x 1.000 x 1.500 mm

1.760 kg

» Entrainement hydraulique des rouleaux pinces et latéraux
pour les mouvements ascendants et descendants
» Téte basculante manuellement pour I'enlevement des piéces

roulées

» Toutes les opérations sont contrélées depuis le pupitre de

commande mobile
» Affichage digital pour les rouleaux inférieurs et latéraux
» Dispositif de roulage conique

» Lubrification centralisée

Fig.: E-4RBM PRO HMS 650-3,5 » Rouleaux en acier forgé et traités par induction

Veuillez indiquer le type
de matériau travaillé lors

de la commande

Description

Largeur utile de roulage
Capacité acier doux

@ des rouleaux centraux
@ des rouleaux latéraux
Puissance moteur
Vitesse des rouleaux
Dimensions machine

Poids machine
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E-4RBM PRO HMS 650-3,5
max. 650 mm

max. 3,5 mm

80 mm

80 mm

400V /50Hz /1,9 kW

5 m/min

1.950 x 950 x 960 mm

950 kg

E-4RBM PRO HMS 1.050-5,0
max. 1.050 mm

max. 5,0 mm

130 mm

130 mm

400V /50Hz/3,3 kW
5m/min

2.770x 1.150 x 1.100 mm

2.050 kg

E-4RBM PRO HMS 1.270-3,0
max. 1.270 mm

max. 3,0 mm

100 mm

90 mm

400V /50Hz /1,9 kW

6,5 m/min

2.570 x 950 x 960 mm

1.350 kg

E-4RBM PRO HMS 1.270-7,0
max. 1.270 mm

max. 7,0 mm

150 mm

130 mm

400V /50Hz/3,3 kW

6 m/min

3.020x 1.150x 1.110 mm

2.155 kg
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Cintreuses a galets
PW10M/PW 30/PW 30 HV
Fig:PW10M Fig.: PW 30 Fig.: PW 30 HV

» Bati robuste en fonte et socle avec armoire intégrée
» Commande simple a l'aide d’'une manivelle

» Pignons usinés de haute qualité

» Galets de cintrage en acier traité et polis
» Axes des galets en acier trempé et rectifié
» Echelle millimétrique pour le réglage du galet presseur

» Arbres usinés et traités, guidés par 2 roulements a billes coniques largement dimensionnés

» Corps central monobloc en fonte, usiné, surfacé, traité, assurant une bonne rigidité et précision

» Glissiére usinée, surfacée et traitée

» Rouleaux d’appui latéraux pour un bon guidage linéaire ou débillarder (spirales)

Description

Diametre d'arbre

Diamétre des galets
Fonctionnement a I'horizontal
Puissance moteur

Vitesse de rotation des galets
Dimensions machine

Poids machine

PW10M
30 mm
100 mm

Non

580 x 550 x 1.470 mm
158 kg

PW 30

30 mm

118-148 mm

Non
400V/50Hz/1,1 kW
4 tr/min

620 x 480 x 1.360 mm
213 kg

PW 30 HV

30 mm

118-148 mm

Oui

400V /50Hz/0,75 kW
4 tr/min

1.000 x 620 x 1.360 mm
224 kg
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Cintreuses a galets motorisées
PW 40 HV

Profil Dimensions en mm @ mini en mm
40x40x3 1.000
50x15 350
50x30x3 1.200
En option:

» Jeux de galet sur-mesure
» Jeux en nylon
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PW 40 HV

» Construction solide en acier avec un corps fonte monobloc

» Echelle millimétrique pour le réglage du galet presseur
supérieur

» Largeur pour I'acier rond, carré d’acier et tuyaux réglables
jusqu’a 30 mm (avec les galettes interchangeables fournies
en standard)

» Arbres usinés et traités, guidés par 2 roulements a billes
coniques largement dimensionnés

» Glissiére usinée, surfacée et traitée

» Rouleaux d'appui latéraux pour un bon guidage ou pour
débillarder (spirales)

» Galet presseur manuel, 2 galets inférieurs motorisés

Description PW 40 HV

Diametre d'arbre 40 mm

Diametre des galets 126 - 168 mm
Fonctionnement a I'horizontal Oui

Puissance moteur 400V/50Hz /1,5 kW

Dimensions machine 1.560 x 1.240 x 860 mm

Poids machine 425kg

PW 50

» Echelle millimétrique pour le réglage du galet presseur

» Construction solide en acier

» Rouleaux traités et surfacés

» Arbres usinés et traités, guidés par 2 roulements a billes
coniques largement dimensionnés

» Rouleaux d’appui latéraux pour un bon guidage linéaire ou
pour débillarder (spirales)

» Galet presseur manuel, 2 galets inférieurs motorisés

Description PW 50

Diametre d'arbre 50 mm

Diametre des galets 190 mm
Fonctionnement a I'horizontal Non

Puissance moteur 400V /50Hz /2,2 kW

Dimensions machine 840 x 750 x 1.450 mm

Poids machine 450 kg
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Cintreuses a galets
E-PW31F/ E-PW35F
PREN\\UN\—\_\NE
Fig..E-PW31F
Fig.: E-PW 35 F

E-PW 31 F / E-PW 35 F

» Construction solide en acier avec un corps fonte monobloc

» 2 galets motorisés

» Fonctionnement a I'horizontal et a la verticale (modéle E-

PW 31 fonctionnement vertical uniquement)

» Rouleaux d’appui latéraux réglables en continu pour le

débillardage (spirales)

Description
Diamétre d'arbre
Diametre du galet supérieur

Fonctionnement a
I'horizontal

Vitesse
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

» Arbres usinés et traités, guidés par 2 roulements a

billes coniques largement dimensionnés

» Glissiére usinée, surfacée et traitée

E-PW31F
30 mm

148 mm

2-4m/min

400V /50Hz/ 0,85 kW
800 x 600 x 1.450 mm
220 kg

» Commande au pied

E-PW35F
50 mm
155 mm
Oui

4,5 m/min

400V /50Hz/1,5 kW
1.000 x 750 x 1.400 mm
400 kg
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Cintreuses a galets hydrauliques

E-PW40H/E-PW50H/E-PW60H

Fig.: E-PW 50 H

E-PW 40 H/E-PW 50 H/E-PW 60 H

Fig.: E-PW 40 H

» Construction solide en acier mécano-soudé
» Ajustement hydraulique du galet presseur

» 3 galets motorisés

» Cintrage horizontal et vertical (machine inclinable)

» Galets standards en acier traité
» Arbres usinés, traités et rectifiés

» Rouleaux d'appui latéraux pour un bon guidage linéaire

et pour le débillardage (spirales)

» Commande déportée avec bouton monté et descente

du galet presseur, arrét d'urgence et pédales pour
entrainement des rouleaux avant /arriere
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Description

Diamétre d'arbre

Diametre du galet supérieur

Diameétre des galets inférieurs

Fonctionnement a
I'norizontal

Vitesse
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

En option:

Fig.: E-PW 60 H

» Jeux de galets sur-mesure pour le cintrage de tubes et profilés

E-PW 40 H
40 mm
137 mm
137 mm
Oui

7 m/min
400V /50Hz /1,1 kW

1.050 x 530 x 1.250 mm

350 kg

E-PW 50 H
50 mm
152 mm
162 mm
Oui

4,5 m/min

400V /50Hz /1,1 kW
950 x 810 x 1.500 mm
500 kg

E-PW 60 H
60 mm
215 mm
215 mm
Oui

4 m/min

400V /50Hz/1,5 kW

1.400 x 1.000 x 1.650 mm

950 kg



Machines pour le travail et le formage du métal. Pour plus
d'informations, rendez-vous sur www.epple-maschinen-france.fr

Catalogue 2019

Cintreuses a galets hydrauliques

E-PW80H pREN\\UN\-L\NE

En option:

» Jeux de galets sur-mesure pour le cintrage de tubes et profilés

» Rouleaux d'appui latéraux avec 2 axes hydrauliques

E-PW100H

PREM\UM‘\—\NE

E-PW 80 H

» Bati en tole acier épaisse mécano-soudée

» 3 galets motorisés

» 2 afficheurs numériques de position (galets inférieurs)

» Arbre en acier haute résistance, usinés, trempés et
rectifiés

» Cintrage horizontal et vertical (machine inclinable)

» Galets standards en acier traité

» Equipée d’un moteur freiné

» Pupitre de commande déporté avec 2 écrans
numériques (1 pour chaque galet inférieur) et bouton
d'arrét d'urgence

» Rouleaux d’appui latéraux pour un bon guidage linéaire
ou pour débillarder (spirales)

» Redresseur de corniéres

Description E-PW 80 H
Diameétre d'arbre supérieur 80 mm

Diamétre d'arbre inférieur 70 mm

Diametre des galets 245 mm
Fonctionnement a Oui

I'horizontal

Vitesse 6 m/min

Puissance moteur 400V /50 Hz /4 kW
Dimensions machine 1.450 x 1.000 x 1.400 mm
Poids machine 1.700 kg
E-PW 100 H

» Bati en tole acier épaisse mécano-soudée

» 3 galets motorisés

» 2 afficheurs numériques de position (galets inférieurs)

» Arbre en acier haute résistance, usinés, trempés et
rectifiés

» Cintrage horizontal et vertical (machine inclinable)

» Galets standards en acier traité

» Pupitre de commande déporté avec 2 écrans
numeériques (1 pour chaque galet inférieur) et bouton
d’arrét d'urgence

» Rouleaux d'appui latéraux pour un bon guidage linéaire
ou pour débillarder (spirales)

» Redresseur de corniéres

En option:

» Jeux de galets sur-mesure pour tubes et profilés

» Rouleaux d’appui latéraux avec 3 axes hydrauliques
» Variateur de vitesse d'avance

Description E-PW 100 H
Diametre d'arbre supérieur 100 mm
Diamétre des galets 315mm
Fonctionnement a Oui
I'horizontal

Vitesse 7 m/min

Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

400V /50Hz/7,5 kW
2.000 x 1.450 x 1.700 mm
3.650 kg
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Cintreuses a galets hydrauliques

E-PW 160 H/E-PW 180 H
PREMIU M-LINE

Fig.: E-PW 180 H
E-PW 160 H/ E-PW 180 H
» Bati en tole acier épaisse mécano-soudée » Galets standards en acier traité
» 3 galets motorisés » Pupitre de commande déporté avec bouton
» 2 afficheurs numériques de position (galets d’arrét d’'urgence
inférieurs) » Equipée d’un moteur freiné
» Arbre en acier haute résistance, usinés, trempés et » Rouleaux d'appui latéraux pour un bon
rectifiés guidage linéaire ou pour débillarder (spirales)

» Cintrage horizontal et vertical (machine inclinable)

En option:

» Jeux de galets sur-mesure pour tubes et profilés
» Variateur de vitesse d'avance

Description E-PW 160 H E-PW 180 H

Diametre d'arbre supérieur 160 mm 180 mm

Diametre d'arbre inférieur 160 mm 180 mm

Diametre des galets 500 mm 580 mm
Fonctionnement a Oui Oui

I'horizontal

Vitesse 3-6 m/min 3-6 m/min

Puissance moteur 400V /50 Hz/22 kW 400V /50 Hz /30 kW
Dimensions machine 2.500 x 2.350 x 2.600 mm 2.600 x 2.400 x 3.000 mm
Poids machine 10.700 kg 12.000 kg
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Cintreuses a galets hydrauliques
E-PW200H PREN\\UN\'\—‘NE

E-PW 200 H

» Bati en tole acier épaisse mécano-soudée

» 3 galets motorisés

» 2 afficheurs numériques de position (galets
inférieurs)

» Arbre en acier haute résistance, usinés, trempés et
rectifiés

» Cintrage horizontal et vertical (machine inclinable)

» Galets standards en acier traité

» Pupitre de commande déporté avec bouton
d’arrét d'urgence

» Equipée d’un moteur freiné

» Rouleaux d’appui latéraux pour un bon guidage
linéaire ou pour débillarder (spirales)

Description E-PW 200 H

En option:
» Jeux de galets sur-mesure pour tubes et profilés
» Variateur de vitesse d'avance

Diameétre d'arbre 200 mm

Diameétre des galets 650 mm
Vitesse 2-5m/min
400V /50 Hz /30 kW

3.400 x 2.400 x 2.300 mm

Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine 15.000 kg

E-PW 240 H/E-PW 360 H

JUM-LINE
PREM E-PW 240 H / E-PW 360 H

» Bati en tole acier épaisse mécano-soudée

» 3 galets entrainés hydrauliquement par un
engrenage planétaire

» 2 afficheurs numériques de position (galets
inférieurs)

» Cintrage horizontal et vertical (machine
inclinable)

» Galets standards en acier traité

» Arbres usinés, traités et rectifiés

» Pupitre de commande déporté

Fig.: E-PW 240 H

En option:
» Jeux de galets sur-mesure pour tubes et profilés
» Variateur de vitesse d'avance

Description
Diametre d'arbre
Diameétre des galets
Vitesse

Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

E-PW 240 H

240 mm

700 mm

2-4m/min

400V /50 Hz / 44 kW
4.200 x 2.950 x 3.200 mm
28.500 kg

E-PW 360 H

360 mm

850 mm

2 -4 m/min

400V /50Hz /77 kW
4.750 x 3.300 x 3.400 mm
55.000 kg
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Cintreuses a 4 galets
E-4PW 70H/E-4PW 90 H/E-4PW 110 H

72

E-4PW 70 H / E-4PW 90 H / E-4PW 110 H

» Bati en tble acier épaisse mécano-soudée

» 4 galets entrainés hydrauliquement par un engrenage

planétaire
» Cintrage horizontal et vertical (machine inclinable)
» Galets standards en acier traité
» Arbres usinés, traités et rectifiés
» Pupitre de commande déporté

Description
Diametre d'arbre
Diameétre des galets

Fonctionnement a
I'horizontal

Vitesse
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

E-4PW 70 H
70 mm

200 mm
Oui

8 m/min
400V /50Hz/3 kW

1.200 x 1.100 x
800 mm

1.400 kg

En option:

» Jeux de galets sur-mesure pour tubes et profilés

PREMIUM-LINE

» Variateur de vitesse d'avance

E-4PW 90 H
90 mm

260 mm
Oui

6,37 m/min
400V /50Hz /5,5 kW

1.700 x 1.450 x
1.200 mm

2.800 kg

E-4PW 110 H
110 mm

320 mm

Oui

4,98 m/min
400V /50Hz /7,5 kW

2.000 x 1.700 x
1.250 mm

4500 kg
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Encocheuses d'angle manuelles

AMA4T/AM4T-3,0/AM 4PT

Fig: AM4T

Description

Capacité max. acier doux
Dimensions max. d'encoche
Angle de grugeage
Pression de coupe

Course du poingon
Dimensions de la table
Dimensions machine

Poids machine

Encocheuses d'angle hydrauliques

E-HAM 6V /E-HAM 4V

Fig.: E-HAM 6V

EXEMPLES D'UTILISATION

AMA4T/AMAT-3,0/ AM 4PT
avec jusqu'a 4 tonnes de pression

» Machine robuste avec une force de cisaillage élevée

» Coupe sans bavure grace a la précision des arétes

» Lames en acier de haute qualité

» Butées universelles réglables permettant de réaliser une
production en série avec précision

» Pour poingonner des angles, des formes, etc..

» Corps en fonte de haute qualité pour une rigidité absolue

» Réalisation d’angles fixes a 90° seulement

» Commande au pied (modele AM 4PT)

AM 4T AM4T - 3,0 AM 4PT

1,5 mm 3,0mm 1,5 mm

152x 152 mm 100 x 100 mm 80x 80 mm

90° 90° 90°

4Tonnes 4 Tonnes 4 Tonnes

20 mm 30 mm 25mm

460 x 310 mm 460 x 300 mm 310x310 mm

530 x 520 x 580 mm 460 x 450 x 760 mm 550 x 400 x 1.200 mm
75 kg 105 kg 90 kg

Description

Capacité acier doux ST 37

Capacité inox

Dimensions de la table

Angle de grugeage

Opérations de coupe max.

Longueur maximale de poin¢connage
Réservoir d'huile

Pression de coupe

Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

E-HAM 6V / E-HAM 4V

4 mm (30-59°)
6 mm (60 - 140°)

2,5mm (30-59°)
3 mm (60 - 140°)

1.150x 610 mm

30 - 140°

30/min

200 x 200 mm

35 litres

200 bars

4 kw

1.150 x 1.100 x 1.400 mm
1.150 kg
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Presses a crémailléere manuelles
DDP2/DDP 3/DDP 5

Fig.: DDP 2

Fig.: DDP 5

Description

Hauteur utile
Fig.: DDP 3

DDP 2 /DDP 3 /DDP 5

» Idéale pour 'artisanat et les ateliers de réparation

» Construction rigide et soignée

» Corps en fonte grise de haute qualité

» Adaptée pour insérer des roulements, arbres, bagues, axes et
chevilles, etc...

» Idéale pour des opérations de pliage, de redressage et de
brochage

» Plateau tournant réglable en 4 positions

» Levier réglable en hauteur

» A fixer sur un établi

Profondeur col de cygne
Dimensions de crémaillére
Dimensions de la table

Dimensions machine

Poids machine
KZl K1

K2

L1

Cisaille circulaire électrique
E-KS1,8M

E-KS 1,8 M

Cisaille circulaire électrique pour la découpe de différents matériaux.

» Serrage des piéces et réglage de la mesure manuellement

» Construction stable et robuste

» Lames en acier spécial K2379 montées sur paliers en bronze
» Lames traitées, réglables et affGtables

» Moto réducteur avec systeme de freinage

» Lubrification centralisée

» Excellent rapport qualité/prix
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DDP 2 DDP 3 DDP 5

195 mm 305 mm 455 mm

136 mm 159 mm 210 mm
33x33x350mm 38 x38x460 mm 50 x50 x 640 mm
160 mm 185 mm 255 mm

200 x 425 x 565 mm 275 x 460 x 845 mm 340 x 640 x 1.185 mm
33kg 48 kg 150 kg

Environ 60 kg Environ 60 kg Environ 60 kg

1.290 kg 1.186 kg 1.976 kg

40,5cm 54 cm 80cm

PREM\UM‘\—\NE

Description E-KS1,8 M
Capacité acier doux max. 2,0 mm
Diameétre minimum des piéces 100 mm
Diamétre maximum des pieces 1.000 mm
Vitesse de coupe 7,5 m/min
Puissance moteur 1,1 kW
Profondeur col de cygne 700 mm

Dimensions machine

Poids machine

1.350 x 400 x 1.300 mm
220 kg
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Cisailles circulaires électriques
E-KS3,5M/E-KS5M

Fig.: E-KS3,5M

pREMIUM-LINE

Description

Capacité acier doux (St 37)
Diametre maximum des pieces
Vitesse de coupe

Puissance moteur

Profondeur col de cygne
Dimensions machine

Poids machine

Bordeuses cisailles circulaires électriques

E-BKS 6 /E-BKS 8

Fig..: E-BKS 6

Description

Capacité acier doux (St 37)
Diamétre minimum des pieces
Diameétre maximum des piéces
Hauteur maximale de bordage
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

E-KS 3,5/ E-KS 5 M
Cisailles circulaires électriques pour la découpe de
différents matériaux

» Serrage des piéces et réglage de la mesure
manuellement (E-KS 3,5 M)

» Serrage des piéces et réglage de la mesure
hydrauliquement (E-KS 5 M)

» Construction stable et robuste

» Lames en acier spécial K2379 montées sur paliers en
bronze

» Lames traitées, réglables et aff(itables

» Moto réducteur avec systéeme de freinage

» Lubrification centralisée

» Excellent rapport qualité/prix

E-KS3,5M

max. 3,5 mm

1.200 mm

6,1 m/min

400V /50Hz /2,2 kW
750 mm

2.000 x 600 x 1.400 mm
750 kg

E-KS5M

max. 5,0 mm

2.000 mm

4,1 m/min

400V /50Hz/2,2 kW
880 mm

3.000 x 750 x 1.400 mm
1.350 kg

E-BKS 6 / E-BKS 8

» Jeu de galets de bordage (R25) fourni

» Ensemble de lames pour acier fourni

» Construction en fonte tres solide et robuste

» Lames en acier spécial K2379 avec paliers en bronze
» Lames traités, réglables et affttables

» Groupe moto-réducteur avec systéme de freinage

» Découpe et bordage avec une méme téte

» Excellent rapport qualité/prix

E-BKS 6 E-BKS 8

max. 6,0 mm max. 8,0 mm

440 mm 720 mm

4.000 mm 4.500 mm

35mm 100 mm

400V /50Hz /8 kW 400V /50Hz /10 kW
4.250 x 720 x 2.000 mm 4.600 x 1.250 x 2.700 mm
2.050 kg 4.400 kg
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Cisailles de tole manuelles
HS 125/HS 150/ HS 300
HS 125 /HS 150/ HS 300

» Idéale pour la découpe de toles et petits ronds pleins

» Dispose d'un alésage sur la lame supérieure pour la
découpe précise de barres rondes (HS 300)

» Bridage de la tole supérieure pour un maintien lors de
la coupe

» Bridage de la tole réglable pour un bon maintien de la
tole en position horizontale

» Ressort puissant qui empéche une fermeture
accidentelle de la cisaille

» La grosse démultiplication assure une utilisation en
toute sécurité

» Géométrie de coupe ergonomique

» Couteaux fixes

» Corps de cisaille robuste

» Base stable avec des trous pour la fixation

Description HS 125 HS 150 HS 300
Fig.: HS 300 Matériaux ronds 211 mm 211 mm @13 mm
Fig.: HS 125 Longueur de coupe 90 mm 125 mm 180 mm
Epaisseur de téle maximale 4mm 5mm 4mm
Poids machine 9 kg 10 kg 26 kg

Cisaille de t6le manuelle
TFS 1.050-1,0
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» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2

» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2

TFS 1.050-1,0

» Idéale pour I'industrie et I'artisanat

» Rétraction de la lame grace au ressort

» Avec serre-téle manuel pour une réalisation
parfaite

» Grande table de travail

» Console centrale

» Butée paralléle réglable par manivelle

» Trés bon rapport qualité/prix

Cisaille universelle pour téles acier
et autres matériaux

Description TFS 1.050-1,0
Capacité acier doux max. T mm
Longueur de coupe 1.000 mm

Dimensions machine 1.500 x 1.275 x 1.500 mm

Poids machine 240 kg
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Cisailles guillotines motorisées
E-MTBS 1.350-3,0/E-MTBS 2.050-3,0/
E-MTBS 2.550-4,0/ E-MTBS 3.050-4,0

pREMIUM-LINE

Cisailles guillotines motorisées pour la découpe de tole allant
jusqu'a 4 mm d'épaisseur en acier doux. Le moteur, le systeme de
freinage avec le systeme de refroidissement permettent un
fonctionnement silencieux.

» Construction soudée en acier haute qualité, robuste

» Butée arriére réglable jusqu’a 750 mm avec vis a billes

» Barriére de protection des doigts

» Eclairage de la ligne de coupe pour une facilité de
positionnement et de précision optimale

» Commande au pied permettant le positionnement des toles
aisé a deux mains

» Lames durcies pouvant étre utilisées des deux cotés

Fig.: E-MTBS 1.350-3,0

Description

Capacité acier doux

Largeur de travail

Nombre de coupes par minute
Puissance moteur

Profondeur de la table
Hauteur de la table
Dimensions machine

Poids machine

E-MTBS 1.350-3,0

max. 3,0 mm

1.350 mm

35 mm/min

400V /50 Hz /3 kW

390 mm

850 mm

2.150x1.930x 1.310 mm
1.260 kg

E-MTBS 2.050-3,0

max. 3,0 mm

2.050 mm

35 mm/min

400V /50 Hz /4 kW

390 mm

850 mm

2.150x2.700x 1.310 mm
1.760 kg

E-MTBS 2.550-4,0

max. 4,0 mm

2.550 mm

41 mm/min

400V /50Hz/7,5 kW
455 mm

850 mm

3.200 x 2.150 x 1.450 mm
3.510kg

E-MTBS 3.050-4,0

max. 4,0 mm

3.050 mm

41 mm/min

400V /50Hz/7,5 kW
455 mm

850 mm

3.700x 2.150 x 1.450 mm
4.010 kg

E-MTSK 1.100-6,0 / E-MTSK 1.560-5,0 / E-MTSK 2.060-4,0 /E-
MTSK 2.560-4,0 / E-MTSK 3.060-4,0

NoU\IEAU PREMIV M-LINE
» Table de support avec rouleaux a billes, rainures en T
et butée latérale avec échelle millimétrique

» Fixation automatique pour la fixation des toles

» Lame en acier avec 2 tranchants

» Butée arriere avec vis a billes

» Dispositif de maintien pneumatique des toles

» Ejection des téles a 'avant ou a l'arriére de la machine

» Panneau avec pédale et bouton d'arrét d'urgence

Fig.: E-MTSK 3.060-4,0
Description E-MTSK 1.100- 6,0 E-MTSK 1.560-5,0 E-MTSK 2.060-4,0 E-MTSK 2.560-4,0 E-MTSK 3.060-4,0
Largeur de travail 1.100 mm 1.560 mm 2.060 mm 2.560 mm 3.060 mm
Capacité acier doux 6 mm 5mm 4mm 4mm 4mm
Angle de coupe 2° 2° 1°30° 1°30° 1°30°
Nombre de coupes par minute = 31 31 31 31 31
Hauteur de travail 800 mm 800 mm 830 mm 800 mm 830 mm
Profondeur de la butée arriére || 0-750 mm 0-750 mm 0-750 mm 0-750 mm 0-750 mm
Largeur de la table 455 mm 455 mm 455 mm 455 mm 450 mm
Puissance moteur 400V /50Hz /7,5 kW 400V /50Hz/7,5kwW 400V /50Hz /7,5 kw 400V /50Hz/7,5 kW 400V /50Hz/7,5 kW
Dimensions machine 1.750 x 2.250 x 2.300 x 2.250 x 2.800 x 2.250 x 3.225x2.250 x 3.770x 2.250 x
1.400 mm 1.400 mm 1.400 mm 1.400 mm 1.400 mm

Poids machine 2.000 kg 2.500 kg 3.000 kg 3.500 kg 4.000 kg
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Cisailles guillotines hydrauliques
Modeles E-HTBS et E-HSTS

Cisailles guillotines hydrauliques pour la découpe de tdles allant jusqu'a 20 mm d'épaisseur

78

Fig.: E-HSTS 3.060-13

» Construction en acier mécano-soudé de haute qualité,

lourde et stable

» Vérins hydrauliques a double effet
» Moteur avec contréle NC ELGO

» Systéme de sécurité photoélectrique a l'arriére
» Protege doigts a I'avant

» Opération par commande au pied
» Interrupteur d'arrét d'urgence avec pédale mobile

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2

» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la téle pour aluminium : facteur 1,2

Description

Capacité acier doux
Largeur de travail
Hauteur de table
Angle de coupe
Nombre de coupe/min
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

Description

Capacité acier doux
Largeur de travail
Hauteur de table
Angle de coupe
Nombre de coupe/min
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

E-HTBS 2.560-6
6 mm

2.560 mm

800 mm

1,6°

15

11 kW

3.190 x 2.940 x
1.570 mm

4.670 kg

E-HSTS 3.060-6
6 mm

3.060 mm

800 mm

1,5°

17

11 kW

3.770x 3.100 x
1.825 mm

7.000 kg

E-HTBS 3.060-6
6 mm

3.060 mm

800 mm

1,6°

17

11 kW

3.690 x 3.000 x
1.570 mm

5.450 kg

E-HSTS 3.060-10
10 mm

3.060 mm

800 mm

20

17

22 kW

3.850x3.275x
1.850 mm

8.900 kg

E-HTBS 3.060-8
8 mm

3.060 mm

800 mm

1,8°

17

15 kW

3.740 x 3.080 x
1.650 mm

6.380 kg

E-HSTS 3.060-13
13 mm

3.060 mm

900 mm

24°

17

30 kW

3.880 x 3.485 x
2.060 mm

11.500 kg

En option:

» Affichage de la ligne de coupe au laser
» Receveur de tole a l'arriére
» Bras de soutien avec échelle millimétrique

E-HTBS 3.660-6
6 mm

3.660 mm

800 mm

1,2°

20

11 kW

4.400 x 3.080 x
1.650 mm

7300 kg

E-HSTS 3.060-16
16 mm

3.060 mm

900 mm

2,7°

17

30 kw

3.840 x 3.550 x
2.230 mm

15.500 kg

E-HTBS 4.060-6
6 mm

4.060 mm

900 mm

1,2°

23

11 kW

4.710 x 3.190 x
1.750 mm

9.150 kg

E-HSTS 3.060-20
20 mm

3.060 mm

900 mm

3

18

37 kw

3.900 x 3.540 x
2.230 mm

19.600 kg

E-HTBS 4.060-10
10 mm

4.060 mm

800 mm

PX

23

22 kW

4.800 x 3.375 x
1.910 mm

13.000 kg

E-HSTS 4.060-13
13 mm

4.060 mm

900 mm

2,2°

23

30 kW

4.830 x 3.375 x
2.160 mm

16.100 kg
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Cisailles guillotines hydrauliques
Modeéles E-HTS
Fig. : E-HTS 6.070-6
Description E-HTS 3.070-6 E-HTS 3.070-10 E-HTS 3.070-13 E-HTS 4.070-6
Capacité acier doux 6 mm 10 mm 13 mm 6 mm
Largeur de travail 3.070 mm 3.070 mm 3.070 mm 4.070 mm
Hauteur de travail 800 mm 800 mm 800 mm 900 mm
Angle de coupe 0,5-1,5° 0,5-2,0° 0,5-2,5° 05-1,5°
Nombre de coupe/min 20-32 20-32 20-32 20-32
Puissance moteur 11 kW 11 kW 15 kW 11 kW
Dimensions machine 3.930 x 3.450 x 3.930 x 3.450 x 3.740 x 3.080 x 4.890 x 3.295 x
2.040 mm 2.040 mm 1.650 mm 2.170 mm

Poids machine 7.800 kg 11.000 kg 6.380 kg 12.000 kg

Description

Capacité acier doux
Largeur de travail
Hauteur de travail
Angle de coupe
Nombre de coupe/min
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

Description

Capacité acier doux
Largeur de travail
Hauteur de travail
Angle de coupe
Nombre de coupe/min
Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

E-HTS 4.070-10
10 mm

4.070 mm

900 mm
0,5-2,0°

20-32

11 kW

4.930 x 3.360 x
2.230 mm

15.000 kg

E-HTS 6.070-6
6 mm

6.070 mm
1.000 mm
0,5-1,5°
20-32

16,5 kW

6.870 x 3.460 x
2.450 mm

36.000 kg

E-HTS 4.070-13
13 mm

4.070 mm

900 mm
05-2,5°

20-32

11 kW

4.950 x 3.685 x
2.500 mm

18.000 kg

E-HTS 6.070-10
10 mm

6.070 mm

1.000 mm
05-2,0°

20-32

16,5 kW

6.950 x 3.550 x
2.800 mm

22.000 kg

E-HTS 4.070-16
16 mm

4.070 mm

900 mm
0,5-3,0°

20-32

11 kW

4.970x3.715 x
2.600 mm

22.000 kg

E-HTS 6.070-16
16 mm

6.070 mm

1.000 mm
0,5-3,0°

20-32

16,5 kW

6.980 x 3.650 x
2.960 mm

43.000 kg

E-HTS 4.070-20
20 mm

4.070 mm

900 mm
0,5-3,0°

20-32

11 kW

4.980 x 3.730 x
2.700 mm

26.600 kg

E-HTS 6.070-20
20 mm

6.070 mm

1.000 mm
0,5-3,0°

20-32

16,5 kW

7.010x 3.820 x
3.100 mm

46.000 kg
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Machines de découpe plasma
Modeles E-PPSM

Description

Dimensions de la table
Hauteur de table
Distance axe longitudinal
Distance axe transversal

Dimensions machine

Poids machine

Description

Dimensions de la table

Hauteur de table
Distance axe longitudinal
Distance axe transversal

Dimensions machine

Poids machine

Fig.: E-PPSM 1503

E-PPSM 1503
3.200 x 1.700 mm
750 mm

3.200 mm

1.700 mm

5.200 x 3.000 x
1.800 mm

3.000 kg

E-PPSM 3006

6.400 x
3.200 mm

750 mm
6.200 mm
3.200 mm

8.200 x 4.500 x
1.800 mm

9.000 kg

E-PPSM 2004
4.800 x 2.200 mm
750 mm

4.200 mm

2.200 mm

6.200 x 3.500 x
1.800 mm

5.000 kg

E-PPSM 3009

9.600 x
3.200 mm

750 mm
9.200 mm
3.200 mm

11.200 x 4.500 x
1.800 mm

11.000 kg

E-PPSM 2006
6.400 x 2.200mm
750 mm

6.200 mm

2.200 mm

8.200 x 3.500 x
1.800 mm

7.000 kg

E-PPSM 3012

12.800 x
3.200 mm

750 mm
12.200 mm
3.200 mm

14.200 x 4.500 x
1.800 mm

14.000 kg

pREN\\UM-\_\NE

E-PPSM 2504
4.800 x 2.700 mm
750 mm

4.200 mm

2.700 mm

6.200 x 4.000 x
1.800 mm

6.000 kg

E-PPSM 3014

14.400 x
3.200 mm

750 mm
14.200 mm
3.200 mm

16.000 x 4.500 x
1.800 mm

16.000 kg

E-PPSM 2506
6.400 x 2.700 mm
750 mm

6.200 mm

2.700 mm

8.200 x 4.000 x
1.800 mm

8.000 kg
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Machines de découpe plasma

Modéles E-IPSM

pREN\\U M‘L\NE

Les machines de découpe plasma E-IPSM sont congues pour répondre aux exigences les plus élevées en matiére de découpe
plasma fine.
La torche plasma HYPERTHERM "HPR 130 XD" permet de couper des épaisseurs de tole allant de 0,5 a 38 mm. Vous pouvez
obtenir une qualité de coupe similaire a celles du laser sur des matériaux non traités sur des épaisseurs jusqu'a 32 mm.
A partir de 8.000 mm, les machines sont équipées de 2 torches. La capacité de coupe disponible est donc deux fois plus
grande qu'avec une seule torche. Le travail simultané de 2 torches augmente considérablement la productivité de la machine.

Description

Dimensions de la table

Hauteur de table
Distance axe longitudinal
Distance axe transversal

Dimensions machine

Poids machine

Description

Dimensions de la table

Hauteur de table
Distance axe longitudinal
Distance axe transversal

Dimensions machine

Poids machine

Description

Dimensions de la table

Hauteur de table
Distance axe longitudinal
Distance axe transversal

Dimensions machine

Poids machine

E-IPSM 3006

6.400 x
3.200 mm

750 mm
6.400 mm
3.200 mm

8.000 x 5.200 x
1.900 mm

4.100 kg

E-IPSM 3016

17.600 x
3.200 mm

750 mm
17.600 mm
3.200 mm

18.000 x 5.200 x
1.900 mm

9.100 kg

E-IPSM 4012

12.800 x
4.400 mm

750 mm
12.800 mm
4.400 mm

14.000 x 6.200 x
1.900 mm

10450 kg

E-IPSM 3008

8.000 x
3.200 mm

750 mm
8.000 mm
3.200 mm

10.000 x 5.200 x
1.900 mm

5.600 kg

E-IPSM 4006

6.400 x
4.400 mm

750 mm
6.400 mm
4.400 mm

8.000 x 6.200 x
1.900 mm

5.900 kg

E-IPSM 4014

14.400 x
4.400 mm

750 mm
14.400 mm
4.400 mm

16.000 x 6.200 x
1.900 mm

11.600 kg

E-IPSM 3012

12.800 x
3.200 mm

750 mm
12.800 mm
3.200 mm

14.000 x 5.200 x
1.900 mm

7.050 kg

E-IPSM 4008

8.000 x
4.400 mm

750 mm
8.000 mm
4.400 mm

10.000 x 6.200 x
1.900 mm

8.200 kg

E-IPSM 4016

17.600 x
4.400 mm

750 mm
17.600 mm
4.400 mm

18.000 x 6.200 x
1.900 mm

13.700 kg

E-IPSM 3014

14.400 x
3.200 mm

750 mm
14.400 mm
3.200 mm

16.000 x 5.200 x
1.900 mm

7.800 kg

E-IPSM 4010

11.200 x
4.400 mm

750 mm
11.200 mm
4.400 mm

12.000 x 6.200 x
1.900 mm

9.300 kg

E-IPSM 4018

19.200 x
4.400 mm

750 mm
19.200 mm
4.400 mm

20.000 x 6.200 x
1.900 mm

14.850 kg
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Machines de découpe laser
Modeéles E-LSA

82

pREMIUM-LINE

Les machines de découpe laser E-LSA offrent un niveau de construction élevé, une trés grande précision, une vitesse de coupe
importante et de faibles colts pour la coupe de piéces minces jusqu'a 25 mm.

Traitement précis et facile de grandes et de petites toles jusqu'a 8 mm en acier et jusqu'a 5 mm en Inox (avec une puissance de 2 kW).

» Systéme de mouvement a haute vitesse et de haute précision

» Aucun repositionnement de tole nécessaire ce qui assure une précision optimale
» Systéme de laser a fibre optique

» Interface pour I'opérateur simple et base de données de découpe

» Table a levage hydraulique a commande CNC

» Fonction de diagnostic a distance facilement accessibles

» Longue durée de vie de la lentille grace a sa protection

Jusqu'a une épaisseur de téle de 5 mm, un laser a fibre offre des avantages par rapport aux lasers a CO2. Il consomme environ 30% de
moins en énergie, ne nécessite aucun entretien et son espace est réduit. Plusieurs matiéres peuvent étre coupées, telles que le cuivre, le
bronze, le titane ou le laiton.

Pour des toles supérieures a 8 mm, les colts d'exploitation du laser CO2 sont moins importants. Avec le laser CO2, il est possible de
couper le bois, le plastique, le verre, I'Inox et I'aluminium jusqu'a des épaisseurs de 15 mm.



Capacité de coupe acier
Dimensions zone de coupe
Charge maximale sur la table
Avance

Traverse rapide X/Y
Puissance laser

Dimensions machine

Description

Capacité de coupe acier

Dimensions zone de coupe

Charge maximale sur la table
Avance

Traverse rapide X/Y
Puissance laser

Dimensions machine

Jusqu'a 18 mm
6.000 x 3.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

3kw

16.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 8030-4 FI

Jusqu'a 20 mm

8.000 x
3.000 mm

525 kg/m?
210 m/min
310 m/min
4 kw

20.500 x 8.050 x
2.250 mm

Jusqu'a 20 mm
6.000 x 3.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

4 kw

16.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 8030-4
co

Jusqu'a 20 mm

8.000 x
3.000 mm

525 kg/m?
210 m/min
310 m/min
4 kW

20.500 x 8.050 x
2.250 mm

Jusqu'a 20 mm
6.000 x 3.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

4 kw

16.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 8030-5
co

Jusqu'a 22 mm

8.000 x
3.000 mm

525 kg/m?
210 m/min
310 m/min
5 kw

20.500 x 8.050 x
2.250 mm

Jusqu'a 22 mm
6.000 x 3.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

5 kw

16.500 x 8.050 x
2.250 mm

E-LSA 10020-5
co

Jusqu'a 22 mm

10.000 x
2.000 mm

525 kg/m?
210 m/min
310 m/min
5kw

24.500 x 7.050 x
2.250 mm

Jusqu'a 20 mm
8.000 x 2.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

4 kw

20.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 10020-6
co

Jusqu'a 25 mm

10.000 x
2.000 mm

525 kg/m?
210 m/min
310 m/min
6 kW

24.500 x 7.050 x
2.250 mm

e L L Catalogue 2019
Description E-LSA 4020-2 FI E-LSA 4020-3 FI E-LSA 4020-4 FI E-LSA 4020-4
co

Capacité de coupe acier Jusqu'a 15 mm Jusqu'a 18 mm Jusqu'a 20 mm Jusqu'a 20 mm
Dimensions zone de coupe 4.000 x 2.000 mm 4.000 x 2.000 mm 4.000 x 2.000 mm 4.000 x 2.000 mm
Charge maximale sur la table 525 kg/m? 525 kg/m? 525 kg/m? 525 kg/m?
Avance 210 m/min 210 m/min 210 m/min 210 m/min
Traverse rapide X/Y 310 m/min 310 m/min 310 m/min 310 m/min
Puissance laser 2 kw 3 kw 4 kW 4 kw
Dimensions machine 12.500 x 7.050 x 12.500 x 7.050 x 12.500 x 7.050 x 12.500 x 7.050 x

2.250 mm 2.250 mm 2.250 mm 2.250 mm
Description E-LSA 4030-4 FI E-LSA 4030-4 E-LSA 6020-3 FI E-LSA 6020-4 FI E-LSA 6020-4 E-LSA 6020-5

co co co

Capacité de coupe acier Jusqu'a 20 mm Jusqu'a 20 mm Jusqu'a 18 mm Jusqu'a 20 mm Jusqu'a 20 mm Jusqu'a 22 mm
Dimensions zone de coupe 4.000 x 3.000 mm 4.000 x 3.000 mm 6.000 x 2.000 mm 6.000 x 2.000 mm 6.000 x 2.000 mm 6.000 x 2.000 mm
Charge maximale sur la table | 525 kg/m? 525 kg/m? 525 kg/m? 525 kg/m? 525 kg/m? 525 kg/m?
Avance 210 m/min 210 m/min 210 m/min 210 m/min 210 m/min 210 m/min
Traverse rapide X/Y 310 m/min 310 m/min 310 m/min 310 m/min 310 m/min 310 m/min
Puissance laser 4 kw 4 kw 3kwW 4 kw 4 kW 5 kw
Dimensions machine 12.500 x 8.050 x 12.500 x 8.050 x 16.500 x 7.050 x 16.500 x 7.050 x 16.500 x 7.050 x 16.500 x 7.050 x

2.250 mm 2.250 mm 2.250 mm 2.250 mm 2.250 mm 2.250 mm
Description E-LSA 6030-3 FI E-LSA 6030-4 FI E-LSA 6030-4 E-LSA 6030-5 E-LSA 8020-4 FI E-LSA 8020-4

co co co

Jusqu'a 20 mm
8.000 x 2.000 mm
525 kg/m?

210 m/min

310 m/min

4 kw

20.500 x 7.050 x
2.250 mm

E-LSA 10030-6
co

Jusqu'a 25 mm

10.000 x
3.000 mm

525 kg/m?
210 m/min
310 m/min
6 kW

24.500 x 8.050 x
2.250 mm
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Poinconneuses cisailles universelles

E-HPS 40/ E-HPS 45 / E-HPS 60
Station d'encocheuse,
table avec butée et réglet
Station barres en acier avec
principe de serrage de la piece
Fig.: E-HPS 40 Description

Force de poingonnage

Spécifiez la marque de l'outillage A B e GG

lors de votre commande : Course de travail

Hauteur de travail

» Mubea
» Kingsland
» Peddinghaus

Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

E-HPS 55/ E-HPS 65

84

Station de poinconnage,
capacité max. 28x15 mm et

38x11 mm

E-HPS 40

40 Tonnes

175 mm

50 mm

970 mm

400V /50Hz/3 kW

1.100 x 800 x 1.520 mm

580 kg

E-HPS 40 / E-HPS 45 / E-HPS 60

» 6 postes de travail avec commande au
pied (5 postes pour le modele E-HPS 40)

» Pour la découpe, I'encochage, le
poinconnage de tole, fer plat, cornieres et

barres pleines

» Pour un travail rapide avec des temps de

cycles élevés

» Construction lourde en acier mécano-

soudée

» Moteur 400 V Triphasée / 4 kW

E-HPS 45 E-HPS 60
45Tonnes 60 Tonnes

175 mm 220 mm

50 mm 55 mm

935 mm 955 mm

400V /50Hz /4 kW 400V /50Hz /4 kW

1.430 x 950 x 1.680 mm
1.180 kg

1.520 x 950 x 1.780 mm
1.440 kg

PREN\\U [\/\-\_\NE

E-HPS 55 / E-HPS 65

» 6 postes de travail avec commande au pied

» Pour la découpe, I'encochage, le poingonnage
de tole, fer plat, cornieres et barres pleines

» Pour un travail rapide avec des temps de
cycles élevés

» Construction lourde en acier mécano-soudée

Fig.: E-HPS 55

Spécifiez la marque de l'outillage
lors de votre commande :

» Mubea
» Kingsland
» Peddinghaus

Description

Force de poingonnage
Profondeur col de cygne
Course de travail
Hauteur de travail
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

» Moteur 400 V Triphasée / 5,5 kW

E-HPS 55

55Tonnes

255 mm

60 mm

1.030 mm
400V/50Hz/5,5 kW
1.500 x 950 x 1.880 mm
1.520 kg

E-HPS 65

65 Tonnes

305 mm

55mm

1.030 mm

400V /50Hz/5,5 kW
1.700 x 950 x 1.880 mm
1.600 kg
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Poinconneuses cisailles universelles hydrauliques
E-HPS 65V

» 5 postes de travail avec commande au pied

» Pour la découpe, I'encochage, le poingonnage de tole,
fer plat, cornieres et barres pleines

» Pour un travail rapide avec des temps de cycles élevés

» Construction lourde en acier mécano-soudée

» Moteur 400 V Triphasée / 5,5 kW / 7,5 kW

Spécifiez la marque de l'outillage
lors de votre commande :

» Mubea
» Kingsland
» Peddinghaus

Description E-HPS 65V

Force de poingonnage 65 Tonnes
Fig.: E-HPS 85V Profondeur col de cygne 240 mm

Course de travail 40 mm

1.050/1.070/810 mm
400V /50Hz/5,5 kW
1.180 x 900 x 1.720 mm

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m?2 Hauteur de travail

» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la tole pour aluminium : facteur 1,2

Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine 1.215kg

E-HPS 85/E-HPS 115 /E-HPS 175

» 5 postes de travail avec commande au pied

» Pour la découpe, I'encochage, le poingonnage de tole, fer
plat, cornieres et barres pleines

» Pour un travail rapide avec des temps de cycles élevés

» Construction lourde en acier mécano-soudée

» Moteur 400 V Triphasée / 7,5- 11 kW

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2
» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5
» Epaisseur de la téle pour aluminium : facteur 1,2

Fig.: E-HPS 175
SpéCifiEZ la marque de I'outillage Description E-HPS 85 E-HPS 115 E-HPS 175
lors de votre commande : Force de poingonnage 85 Tonnes 115 Tonnes 175 Tonnes
» Mubea Profondeur col de cygne 355 mm 355 mm 625 mm
> ngs}and Course de travail 80 mm 80 mm 80 mm
» Peddinghaus
Hauteur de travail 1.080 mm 1.110 mm 1.130 mm

Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

400V /50Hz /7,5 kW
1.920 x 950 x 2.040 mm

2.315kg

400V /50Hz/11 kW
2.040 x 950 x 2.180 mm

2.920 kg

400V /50Hz/11 kW
2.730x1.150 x 2.280 mm

6.000 kg
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Poinconneuses hydrauliques
E-HLS 30/E-HLS 65 /E-HLS 85/E-HLS 115/E-HLS 175

Fig.: E-HLS 85

Description

Force de poingonnage
Profondeur col de cygne
Poingonneuse

@ X épaisseur max.
Poingonneuse

@ X épaisseur max.

Course de travail

Nombre de coupes a 20 mm
Hauteur de travail

Puissance moteur

Dimensions machine

Poids machine

E-HLS 30
30 Tonnes

625 mm

18x 12 mm

22x 10 mm

55mm
x 20
1.030 mm

400V /50Hz/
3kw

1.160 x 900 x
1.560 mm

1.200 kg

E-HLS 65 DP/E-HLS 85 DP/E-HLS 115 DP/E-HLS 175 DP

86

Fig.: E-HLS 115 DP

PREMIUM-LINE

Description
Force de poingonnage

Dimensions machine

Poids machine

» Pour le poinconnage de téles d’acier, platine, fer
plat et profilés en U, T, UPN, IPN, etc...

» Construction lourde et robuste en acier
mécano-soudée

» Gain de temps avec un réglage facile de la course

» Porte-poincons a attachement rapide

» Clé a ergot

» Lampe de travail

E-HLS 65
65 Tonnes

625 mm

26 x20 mm

57 x10 mm

55 mm
x 22
950 mm

400V /50Hz/
5,5 kW

1.600 x 900 x
1.800 mm

2.440 kg

E-HLS 85
85 Tonnes

625 mm

33x20mm

57x12mm

80 mm
x 21
950 mm

400V /50Hz/
7,5 kW

1.850 x 950 x
1.920 mm

3.270kg

E-HLS 115
115 Tonnes

625 mm

34 x26 mm

55x16 mm

80 mm
x 21
950 mm

400V /50Hz/
11 kW

2.000 x 950 x
1.970 mm

3.760 kg

E-HLS 175
175 Tonnes

625 mm

40 x 32 mm

57x22mm

80 mm
x 21
950 mm

400V /50Hz/
11 kw

2.700x 1.120 x
2.160 mm

5.270 kg

Sur des machines a 2 postes (modéles DP), vous
gagnerez en productivité, grace soit a la présence
de 2 personnes sur la machine a la fois, soit en

préparant différents outils de poinconnage.

» Données basées sur acier avec résistance 24 kg/m2

» Epaisseur de la tole pour VA : facteur 0,5

» Epaisseur de la téle pour aluminium : facteur 1,2

E-HLS 65 DP
2 x 65 Tonnes

1.900 x 950 x
1.800 mm

2.900 kg

E-HLS 85 DP
2 x 85 Tonnes

2.250 x 950 x
1.920 mm

3.700 kg

E-HLS 115 DP
2x115Tonnes

2.350 x 950 x
1.970 mm

4600 kg

E-HLS 175 DP
2x175Tonnes

2.800x 1.100 x
2.160 mm

6.750 kg
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Presse hydraulique horizontale pour chantier

E-HBP 10

NOUVEAU

Fig.: E-HBP 10

» Presse horizontale a usage mobile pour
plier différents profils

» Idéale pour emporter sur chantier

» Réglage facile de la course

Description
Force de poussée
Pression de travail maximale

Distance du piston
min.

Distance du piston
max.

Hauteur du piston
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

PREMIUM-LINE

Fig.: E-HBP 10 avec
meuble établi en option

ACCESSOIRES

» Meuble établi

E-HBP 10
10 Tonnes
120 bars

110 mm

310 mm

100 mm
230V/50Hz/ 1,5 kW
1.200 x 250 x 400 mm
80 kg

EN OPTION
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Presses horizontales hydrauliques

E-HBP 22 /E-HBP 40

Fig.: E-HBP 22

Description

Force de pression
Dimensions de la table
Longueur de course
Capacité fer plat

Vitesse d'avance /
Vitesse de retour

Hauteur de broche
Diameétre de broche
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

E-HBP 80

NOUVEAU

PRESSE HORIZONTALE HYDRAULIQUE JUSQU'A

E-HBP 22

22 Tonnes

625 x1.100 mm
200 mm

120x 15 mm

1.750 mm/min
2.000 mm/min

120 mm

55mm /55 mm
400V /50Hz /2,2 kW
1.100 x 630 x 925 mm
635 kg

80 TONNES DE PRESSION

» Réglage de la course du piston via une vanne hydraulique avec volant
» Réglage de la course également possible pendant le fonctionnement

» Porte-outils en acier trempé
» Commande possible par pédale ou en bi-manuelle

88

PREMIUM-LINE

PRESSES HORIZONTALES HYDRAULIQUES
JUSQU'A 40 TONNES DE PRESSION DE
PLIAGE

» Longueur de course facilement réglable sur la face avant de
la machine

» Régulation de la vitesse d’avance par une vanne controlant
le débit

» Table de travail robuste et rigide en acier surfacé

» Chariot mobile hydraulique en acier de grande qualité,
forgé et traité, protégé par un racleur de poussiére

» Travail avec pédale déportée ou commande bi-manuelle

» Systéme de changement rapide du porte-outils conique en

Fig.: E-HBP 40 acier traité
E-HBP 40 HBP 40
40 Tonnes » Avec 2 grandes tables de travail latérales pour outils a
620 x 1.050 mm gauche et a droite de la machine
250 mm o

Exemples d'utilisation :

160 x 20 mm
1.750 mm/min
2.000 mm/min
160 mm

55mm/63 mm
400V /50 Hz /4 kW
1.150 x 700 x 950 mm
920 kg

PREN\\UM-\_\NE

ACCESSOIRES EN OPTION

» Outillages spéciaux pour le cintrage des tubes et des
aciers plats en coude ou en rayons angulaires spéciaux
» Controle NC

Description

Dimensions de la table
Hauteur de la table

Hauteur de broche

Force de pression

Pression de travail maximale

Vitesse d'avance
sous pression

Vitesse d'avance /
Vitesse de retour

Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

E-HBP 80
520 x 620 mm
950 mm

280 mm

80 Tonnes
300 bars

470 mm/min

2250-2500 mm/min

7,5 kW
1.200 x 750 x 1.430 mm
1.600 kg
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Presses manuelles hydrauliques d'atelier
E-HWP 500-10/ E-HWP 500-20 / E-HWP 600-30

Fig.: E-HWP 500-10

Fig.: E-HWP 600-30

Description

Force

Pression maximale
Course de travail
Dimension du vérin
Largeur de travail (B)
Profondeur col de cygne
Dimensions machine

Poids machine

Fig.: E-HWP 500-20

E-HWP 500-10

10 Tonnes

244 bars

180 mm

80 mm

600 mm

285 mm

705 x 500 x 920 mm
125 kg

pREN\\U M‘L\NE

E-HWP 500-10 / E-HWP 500-20/ E-HWP 600-30

Pour les ateliers de réparation et d'assemblage,
redressement des essieux, des arbres, pressage des
roulements, des boulons etc...

» Utilisation simple

» Construction soudée stable

» Bati robuste avec le cadre de la presse perforé pour
un réglage en hauteur de la table

» Réglable verticalement

» Gestion de la pression manuelle en actionnant le
levier

» V-blocks en standard

» Manometre pour la gestion de la pression

E-HWP 500-20 E-HWP 600-30

20 Tonnes 30Tonnes

244 bars 244 bars

170 mm 180 mm

85 mm 90 mm

500 mm 600 mm

120 mm 120 mm

850 x 750 x 1.600 mm 1.000 x 650 x 1.870 mm
200 kg 200 kg
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Presses hydrauliques universelles
E-WP 775-30/ E-WP 1.040-60 / E-WP 1.040-80

E-WP 1.070-100/E-WP 1.070-150/E-WP 1.570-100

E-WP 1.570-150/ E-WP 1.570-200
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Fig.: E-WP 1.040-60

Description

Capacité maximale

Pression maximale

Course de travail

Dimensions du vérin

Vitesse de travail
Espacement entre les trous (A)
Surface de travail (B)
Profondeur (C)

Puissance moteur
Dimensions machine (L/W/H)

Poids machine

Description

Capacité maximale

Pression maximale

Course de travail

Dimensions du vérin

Vitesse de travail
Espacement entre les trous (A)
Surface de travail (B)
Profondeur (C)

Puissance moteur
Dimensions machine (L/W/H)

Poids machine

E-WP 775-30

30 Tonnes

244 bars

200 mm

125x80 mm

5 mm/sec

165 mm

775 mm

190 mm

400V /50Hz /3 kW
1.500/700/2.015 mm
400 kg

E-WP 1.070-150
150 Tonnes

244 bars

300 mm

280 x 200 mm

5 mm/sec

190 mm

1.070 mm

290 mm

400V /50Hz/11 kW
2.110/1.000/ 2.340 mm
1.870 kg

E-WP 1.040-60

60 Tonnes

236 bars

250 mm

180 x 120 mm

4 mm/sec

165 mm

1.040 mm

260 mm

400V /50Hz /4 kW
1.745/700/2.100 mm
800 kg

E-WP 1.570-100

100 Tonnes

263 bars

300 mm

220 x 160 mm

5 mm/sec

190 mm

1.570 mm

250 mm

400V /50Hz/5,5 kW
2.630/1.000/2.430 mm
1.600 kg

Presses hydrauliques universelles / A redresser

Spécialement concue pour réaliser des travaux de
blocage, d’extraction, de sertissage, de poingonnage,
de pliage, de dressage, etc..

» Construction en acier mécano-soudé

» Machine facile d'utilisation

» Possibilité d’arrét du vérin a n‘importe quelle hauteur
» Affichage de la pression via le manomeétre

» Valve de sécurité contre les surcharges

» Table inférieure réglable en hauteur

» Controle avec une manette spéciale

Fig.: Vérin avec outil

E-WP 1.040-80

80 Tonnes

255 bars

250 mm

200 x 120 mm

5 mm/sec

165 mm

1.040 mm

260 mm

400V /50Hz/5,5 kW
1.810/750/2.100 mm
835kg

E-WP 1.570-150
150 Tonnes

244 bars

300 mm

280 x 200 mm

5 mm/sec

190 mm

1.070 mm

290 mm

400V /50Hz/11 kW
2.630/1.000/2.430 mm
2.100 kg

E-WP 1.070-100

100 Tonnes

263 bars

300 mm

220 x 160 mm

5 mm/sec

190 mm

1.070 mm

250 m

400V /50Hz/5,5 kW
2.110/1.000/2.290 mm
1.500 kg

E-WP 1.570-200
200 Tonnes

283 bars

300 mm

300x 210 mm

5 mm/sec

250 mm

1.570 mm

440 mm

400V /50Hz/15 kW
2.250/1.165/2.860 mm
4.500 kg
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Presses hydrauliques universelles

E-WPK 1.070-100/ E-WPK 1.070-150/ E-WPK 1.570-100/ E-WPK 1.570-150

Fig.: E-WPK 1.570-100

Modeéles E-WPK

Spécialement congue pour réaliser des travaux de blocage, d’extraction,

de sertissage, de poinconnage, de pliage, de dressage, etc..

» Machine facile d'utilisation
» Possibilité d’arrét du vérin a n‘importe quelle hauteur
» Affichage de la pression via le manometre

» Valve de sécurité contre les surcharges

» Table inférieure réglable en hauteur

» Contréle avec une manette spéciale

En option:
» Cylindre hydraulique réglable latéralement par volant

Description

Capacité maximale

Pression maximale

Course de travail

Dimensions du vérin

Vitesse de travail
Espacement entre les trous (A)
Surface de travail (B)
Profondeur (C)

Puissance moteur
Dimensions machine (L/W/H)

Poids machine

E-WPK 1.070-100
100 Tonnes

263 bars

300 mm

260 x 160 mm

5 mm/sec

190 mm

1.070 mm

315 mm
400V/50Hz/5,5 kW
2.110/1.000/2.430 mm
1.500 kg

Presses hydrauliques double colonne

E-UWP

E-WPK 1.070-150
150 Tonnes

244 bars

300 mm

280 x 200 mm

5 mm/sec

190 mm

1.070 mm

315 mm

400V /50Hz/11 kW
2.110/1.000/2.480 mm
1.870 kg

Fig.: E-FUWP 1.020-100

Description

Capacité maximale

Pression maximale

Course de travail

Largeur de travail utile
Vitesse de travail

Dimensions de la table
Espacement entre les trous (A)
Surface de travail (B)
Puissance moteur
Dimensions machine (L/W/H)

Poids machine

Modeéles E-UWP

» Table réglable en hauteur
» Tables supérieure et inférieure avec

rainures en T pour le bridage de moules

ou autres outillages
» Pression réglable en continu

» Presse de haute performance avec des

vérins de guidage sur les deux cotés

E-UWP 1.020-100
100 Tonnes

263 bars

300 mm

1.020 mm

5 mm/sec

500 x 1.020 mm
190 mm

1.020 mm

400V /50 Hz /7,5 kW
2.110/1.000/2.350 mm
1.985 kg

E-UWP 1.020-150
150 Tonnes

244 bars

300 mm

1.020 mm

5 mm/sec

600 x 1.020 mm

190 mm

1.020 mm

400V /50Hz/11 kW
2.110/1.000/2.450 mm

2450 kg

E-WPK 1.570-100
100 Tonnes

244 bars

300 mm

280 x 200 mm

5 mm/sec

190 mm

1.570 mm

360 mm

400V /50Hz /5,5 kW

2.630/1.000/2.480 mm

1.980 kg

E-UWP 1.520-100
100 Tonnes

263 bars

300 mm

1.520 mm

5 mm/sec

500 x 1.520 mm
190 mm

1.520 mm

400V /50 Hz /7,5 KW
2.630/1.000/ 2.350 mm
2.500 kg

E-WPK 1.570-150
150 Tonnes

244 bars

300 mm

280 x 200 mm

5 mm/sec

190 mm

1.570 mm

360 mm
400V/50Hz/11 kW
2.630/1.000/2.480 mm
2.100 kg

E-UWP 1.520-150
150 Tonnes

244 bars

300 mm

1.520 mm

5 mm/sec

600 x 1.520 mm

190 mm

1.520 mm

400V /50Hz/11 kW
2.630/1.000/2.450 mm

3.100 kg
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Presses plieuses hydrauliques universelles
HAKP 24 / HAKP 48

NOUVEAU

PREN\\U M—L\NE

HAKP 24 / HAKP 48

» Plieuse robuste universelle
» Idéale pour les réparations
» Avec butée arriere manuelle 105-550 mm

Ces machines permettent de réaliser différentes applications

E-AP1.020-100/ E-AP 1.020-150/E-AP 1.520-100/ E-AP 1.520-150

92

RS2 grace a l'outil inférieur pouvant accueillir différents prismes.
Ces machines peuvent étre fixes ou étre déplacées grace a leurs
roulettes.

Description HAKP 24 HAKP 48
Force de pression 15 Tonnes 30 Tonnes
Epaisseur maximale 4mm 4mm
Largeur de pliage maximale 600 mm 1.200 mm
Course 150 mm 150 mm
Puissance moteur 1,5 kW 3 kW
Dimensions machine 1.200 x 550 x 1.250 mm 1.450 x 660 x 1.450 mm
Poids machine 350kg 620 kg
Fig.: HAKP 48

Description

Force

Pression maximale
Course de travail
Largeur de travail utile
Vitesse de travail
Dimensions de la table
Espacement entre les trous (A)
Surface de travail (B)
Puissance moteur
Dimensions machine

Poids machine

Fig.: E-AP 1.020-150

E-AP 1.020-100
100 Tonnes

263 bars

300 mm

1.020 mm

5 mm/sec

500 x 1.020 mm
190 mm

1.020 mm

400V /50Hz/7,5kW
2.110x1.000 x 2.275 mm

1.900 kg

PREM\U M‘\—\NE

Modéles E-AP

» Table réglable en hauteur

» Tables supérieure et inférieure avec
rainures en T pour la fixation des outils

» Pression réglable en continu

» Course du vérin réglable en continu
» Presse de haute performance avec des
vérins de guidage sur les deux cOtés

E-AP 1.020-150

E-AP 1.520-100

E-AP 1.520-150

150 Tonnes 100 Tonnes 150 Tonnes
244 bars 263 bars 244 bars
300 mm 300 mm 300 mm
1.020 mm 1.520 mm 1.520 mm
5 mm/sec 5 mm/sec 5 mm/sec

600 x 1.020 mm
190 mm
1.020 mm

2400 kg

400V/50Hz/11 kW
2.110x 950 x 2.450 mm

500 x 1.520 mm

190 mm

1.520 mm

400V /50Hz/7,5kW

2.630x1.000 x 2.275 mm

2,500 kg

600 x 1.520 mm

190 mm

1.520 mm

400V /50Hz/11 kW
2.630 x 1.000 x 2.450 mm
3.100 kg
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Presses plieuses hydrauliques a commande numérique
Modeéles E-GBP

Fig.: E-GBP 2.550-120

Presses universelles puissantes pour plier des toles sous différents angles.
Plusieurs outillages sont disponibles afin de réaliser différentes applications.

Le bati de la machine est stable et robuste, en acier de haute qualité. La pression hydraulique réglable, le
parallélisme mécanique ainsi que les limiteurs de course réglables garantissent une répétabilité élevée.

La commande numérique de machine standard a été spécialement développée pour les applications de pliage
de tole et répond a toutes les exigences pour un controle facile du pliage.

2 vitesses pour le tablier de la presse (vitesse de démarrage et vitesse de pression).

Equipements en standard :

» Outils supérieurs et inférieurs interchangeables
» Butée arriere 600 mm avec affichage numérique, résolution 0,1 mm
» Pédale a 3 vitesses
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Presses plieuses hydrauliques a commande numérique

Modeéles E-GBP

Description
Force
Hauteur de travail

Vitesse de travail

Largeur de travail a l'intérieur

Largeur utile
Moteur
Dimensions machine

Poids machine

Description
Force
Hauteur de travail

Vitesse de travail

Largeur de travail a I'intérieur

Largeur utile
Moteur
Dimensions machine

Poids machine
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E-GBP 1.070-40

40 Tonnes

800 mm

10 mm/sec

1.070 mm

1.250 mm

400V /50Hz /4 kw
1.750 x 1.600 x 2.450 mm

2.200 kg

E-GBP 2.550-160

160 Tonnes

870 mm

8 mm/sec

2.550 mm

3.100 mm

400V /50Hz/11 kW
3.600 x 1.600 x 2.910 mm
8.560 kg

Fig.: E-GBP 5.100-160

E-GBP 1.600-60

60 Tonnes

800 mm

10 mm/sec

1.600 mm

2.100 mm

400V /50Hz/5,5 kW
2.100 x 1.600 x 2.550 mm
3.100 kg

E-GBP 2.550-200

200 Tonnes

880 mm

8 mm/sec

2.550 mm

3.100 mm
400V/50Hz/15 kW
3.600 x 1.600 x 2.910 mm

10.500 kg

E-GBP 2.050-90

90 Tonnes

860 mm

10 mm/sec

2.050 mm

2.600 mm

400V /50Hz/7,5 kW
3.100 x 1.600 x 2.620 mm

6.400 kg

E-GBP 2.550-240

240 Tonnes

880 mm

8 mm/sec

2.550 mm

3.100 mm

400V /50Hz/ 18,5 kW
3.600x 1.610x2.910 mm

12.200 kg

E-GBP 2.550-90

90 Tonnes

870 mm

10 mm/sec

2.550 mm

3.100 mm

400V /50Hz/7,5 kW
3.600 x 1.820 x 2.620 mm
6.650 kg

E-GBP 2.550-300

300 Tonnes

880 mm

8 mm/sec

2.550 mm

3.100 mm

400V /50Hz /22 kW
3.600x 1.815x3.150 mm

16.100 kg

E-GBP 2.550-120

120 Tonnes

870 mm

10 mm/sec

2.550 mm

3.100 mm

400V /50Hz/11 kW
3.600 x 1.820 x 2.620 mm

8.050 kg

E-GBP 3.550-160

160 Tonnes

880 mm

8 mm/sec

3.550 mm

3.700 mm

400V /50Hz/ 15 kW
4.600x1.610x2.910 mm

12.000 kg
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Hauteur de travail

Vitesse de travail
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Largeur utile

Moteur
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Poids machine
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Dimensions machine

Poids machine

Fig.:

E-GBP 3.550-200

200 Tonnes

880 mm

10 mm/sec

3.550 mm

4.100 mm

400V /50Hz/ 18,5 kW
4.600 x 1.600 x 2.905 mm

12.500 kg

E-GBP 5.100-300

300 Tonnes

1.115 mm

8 mm/sec

5.100 mm

6.100 mm

400V /50Hz /22 kW
6.600 x 2.600 x 3.280 mm

20.000 kg

Presse plieuse avec accessoires spéciaux :

E-GBP 3.550-240

240 Tonnes

880 mm

10 mm/sec

3.550 mm

4.100 mm

400V /50 Hz /22 kW
4.600 x 1.610 x 2.905 mm

14,000 kg

E-GBP 5.100-380

380 Tonnes

1.100 mm

8 mm/sec

5.100 mm

6.100 mm

400V /50 Hz /30 kW
6.600 x 2.210 x 3.255 mm

35.000 kg

E-GBP 3.550-300

300 Tonnes

980 mm

8 mm/sec

3.550 mm

4.100 mm

400V /50Hz/22 kW
4.600 x 1.820 x 3.200 mm

18.500 kg

E-GBP 5.100-440

440 Tonnes

1.180 mm

8 mm/sec

5.100 mm

6.100 mm

400V /50 Hz/30 kW
6.600 x 2.350 x 3.700 mm

39.000 kg

support pour

changement rapide d'outils et support haut pour les toles

E-GBP 3.550-440

440 Tonnes

955 mm

8 mm/sec

3.550 mm

4.100 mm

400V /50 Hz /30 kW
4.600 x 2.235 x 3.350 mm

26.000 kg

E-GBP 5.100-600

600 Tonnes

1.050 mm

7 mm/sec

5.100 mm

6.100 mm

400V /50 Hz / 45 kW
6.600 X 2.450 x 4.100 mm

55,000 kg

E-GBP 5.100-240

240 Tonnes

1.100 mm

10 mm/sec

5.100 mm

6.100 mm

400V /50Hz /22 kW
6.600 x 1.960 x 3.000 mm

25.000 kg

E-GBP 5.100-800

800 Tonnes

1.050 mm

8 mm/sec

5.100 mm

6.100 mm

400V /50 Hz / 45 kW
6.600 x 2.800 x 4.750 mm

70.000 kg

Fig.: Panneau de commande

Les presses-plieuses permettent de réaliser I'un des procédés les plus utilisés dans le traitement des téles dans l'industrie
métallurgique. Cependant pour un pliage correct, |'utilisateur a besoin de quelques données et chiffres, y compris I'extension
et la force requise. Pour calculer ces chiffres, I'opérateur a besoin du logiciel approprié. Ce logiciel peut étre obtenu sur

demande.
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Tourets - Ponceuses

Scies a ruban

Presses plieuses

Poinconneuses

Machines de découpe jet d'eau, plasma et laser

Perceuses

Cintreuses de tubes et profilés
Rouleuses de téle

VOTRE PARTENAIRE DEPUIS PLUS DE 43 ANS

Epple Maschinen France
1 rue Louis-Joseph GRAS
42100 Saint-Etienne

Téléphone: +33(0)967 1269 79
Fax: +33(0)97062 74 06

E-Mail : contact@epple-maschinen-france.fr

www.epple-maschinen-france.fr






